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Netzschalter
Digitalanzeige

+UP“Taste

,DOWN*“ Taste

Optische Regelkontrolle
Potenzialausgleichsbuchse
AnschluBbuchse fiir-'6tkolben
NetzanschluB
Netzsicherung

0 Spannungswahlschalter
(nur umschaltbare Version)

—“°P°.\‘53’.U‘:‘>."°!\’.—‘

Interruttore di rete
Display digitale
Tasto "Up"
Tasto "Down"
Controllo di regolazione ottico
Presa per equalizzazione dei poten-
ziali
7. Presa di collegamento per stilo
saldante
8. Collegamento a rete
Fusibile di rete
. Selettore di tensione (solo nella ver-
sione commutabile)
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. Interruptor de red

. Indicacion digital

. Tecla”UP”

. Tecla "DOWN”

. Control optico'de regulacion

. Gonector hembra:para compensacion
de potencial

. Conector hembra para soldador

. Conexion de red
Fusible de red

0 Conmutador selector de tension
(s6lo versién conmutable)
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1. Interrupteur secteur

2. Afficheur numérique

3. Touche "Up"

4. Touche "Down"

5. Controle visuel du réglage

6. Prise de compensation du
potenziel

7. Prise de raccordement du fer a
souder

8. Raccordement secteur

9. Fusible secteur

10. Sélecteur de tension
(uniqguement version commutable)

Power cable
Digital display.
UP-button
DOWN butten
Optical regulator
Equipotencial bonding bush
(not'USA)
7. Connection bush for soldering
iron
8. Power supply connector
. Fuse
10. Voltage selection switch
(dual-voltage version only)

SN~

. Netafbryder

. Digitalvisning

“UP*taste
“DOWN”-taste

Optisk regulatorkontrol
Potenzialudligningshgsning
Tilslutningsbgsning_tillodde
kolbe

8. Nettilslutning

9. Netsikring

10. Spaendingsomskifter

(kun omskiftelig version)
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Netschakelaar
Digitaaldisplay.
"Up”toets

"Down” toets
Optische regelcontrole
Potenziaalcompensatiebus
Aansluitbus voor soldeerapparaat
Netaansluiting

Netzekering

. Spanningskeuzeschakelaar

(alleen omschakelbare versie)

Natstrémbrytare
Digitalindikation

UP=tangent

DOWN-tangent

Optisk regleringskontroll
Potentialutjimningsbusshing
Anslutningsbussning till 16dkolv
Natanslutning

Natsakring

. Spénningsvalbrytare

(endast omkopplingsbar version)

. Interruptor de rede
. Mostrador digital

Tecla "Up"

Tecla "Down"

Controlo visual da regulacéo
Conector para a ligacéo
equipotencial

Conector para o ferro de soldar
Ligacdo a rede

Fusivel de rede

. Interruptor selector de tensao (ape-

nas versdo comutavel)



Verkkokytkin

Digitaalinen nayttd
"UP“<ndppain
“DOWN"-nappain
Optinenssaatokontrolli
Potenziaalintasausliitanta
Kolvin liitdnta
Verkkoliitanta
Verkkosulake

0. Jannitteen valintakytkin
(vain vaihtomahdollisuuden omaa-
vissa laitteissa)
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Sitovy vypinac

Digitalni-displej

TlacitkosUP

Tlagitko DOWN

Optické kontrola regulace

Zditka pro vyrovnani

potencialt

7. Pfipojovaci zasuvka pro paje
ci pero

8. Sitova pfipojka

9. Sitova pojistka

10. Pfepinac sitového napéti

(jen pfepinatelna verze)
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Sietovy vypinaé

Digitainy ukazovatel
Tlacidlo'UP
Tlacidlo.BOWN

Opticka kontrola regulacie
Pripojka pre vyrovnanie
napétia

Pripojka pre spajkovacku
Sietova pripojka

Sietovy isti¢

0. Prepinac sietového napétia
(len v prepinacej verzii)
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1. Tinklo jungiklis

2. Skaitmeninis‘indikatorius

3. Mygtukas ,UP"

4. Mygtukas ,DOWN"

5. Optiné valdymo kontrolé

6. Potencialy islyginimo lizdas

7. Lituoklio“prijungimo lizdas

8. Lizdas elektros tinklo

prijungi mui

Tinklo saugiklis

10. Jtampos pasirinkimo jungiklis
(tik perjungiamame modelyje)
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9.

10. Przetacznik zmiany napiecia
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. Wigcznik

. Wskaznik'eyfrowy

«Przycisk. UP

. Przycisk DOWN

. Optyczna Kontrola regulacii
.“Gniazdo wyréwnania potencjatu
. Gniazdorprzytgczeniowe
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lutownicy

Przytgcze sieciowe 8.

Bezpiecznik sieciowy 9.
(tylko w wersji z przetgcznikiem)
Omrezno stikalo

Digitalni‘prikaz

Tipka. DOWN
Vizualna kontrola krmiljenja

Vti¢nica za elektricni kabel 8.
Omrezna varovalka 9.
. Stikalo za izbiro napetosti

(samo verzija z moznostjo
preklopa)

. Tikla sléedzis
. Digitalie“radtjumi

"UP! taustind
"DOWN" taustins

.. Optiskas vadibas kontrole

. Potencialu izlidzinadanas bukse
. LodéSanaswirzula pieslégbukse
. Tikla pieslegums

Tikla droSinatajs

. Sprieguma izvéles parslédzéjs

(tikai parslédzamajiem varian
tiem)
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Elektrik salteri
Dijital"gbsterge
“UP™(yukar) tusu
“DOWN” (asaj) tusu

Optik ayar kontrolu
Potansiyel denkleme.girki
Lehim kalemleri'igin giris
Elektrik bajlantisi

Elektrik sigortasi

0. Voltaj segim salteri

(valniz voltaj segim salteri olan
modellerde)

Haldézati kapcsold
Digitalis-kijelz6

UP gomb

DOWN gomb.

Optikai szabalyoz6-ellen6rzé
potencialkiegyenlitd_hiively
forrasztépaka
csatlakozdhivelye

halézati csatlakozas
Hal6zati biztositék

10. feszlltségvalaszté kapcsold

(csak atkapcsolhatd verzional)

1. Vorguldliti

2. Digitaalnaidik
Tipka,UP. 3.

4

5

‘UP" klahv

/ "DOWN"klahv.

. Optiline reguleerimiskontroll
Pusa za izenaCevanje potenciala 6.
Priklju¢na doza za spajkalnik 7.

Potentsiaalide uhtlustuspuks
Jootekolvitihenduspuks
Vorgulihendus

Vorgukaitse

10. Pinge umberluliti (ainult imberli

litatav variant)



. MpexoB npekbcBay

. Undposa nnamkaumsa

byTor™“UP"

. bytoH “DOWN’

. ONTUYeH KOHTPON HA'peryampaHeTo

. bykca 3am3pasHsBaHe Ha
noteHuuany

. CbeanHUTENHA ByKCa 33 NOANHMKA

. bykca 3a BK/toyBaHe B Mpexara

. Mpexos npeanasuten

0. MpeBkntoyBaTen 3a HanpexeHue
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WSD 81

1 Comutator de retea

2. Afisaj digital

3. Tastar,,UP*

4. Tasta ,DOWN"

5. Controluloptic al setdrii

6. Mufa pentru egalizarea depotential

7. Priza desracordare pentru

ciocanul de lipit

8. Racord la retea

9. Sigurantd de retea

10. Comutator de selectare a
tensiunii (numai versiunea
comutabild)

1. Mrezna sklopka

2. Digitalni zaslon

3. Tipka,UP®

4. Tipka ,DOWN*“

5. Opticka kontrola upravljanja

6. Utiénica za izjednacavanje/potencijala

7. Prikljuéna.utiCnica zaJdemilo

8. Mrezni prikljucak

9. Mrezni osiguraé

10. Sklopka za odabir napona
(samo preklopiva verzija)




Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf der Weller Lotstation
WSD 81 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine
einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam  durch.  Bei  Nichteinhaltung  der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie bei eigenméchtiger Verdnderung, wird
von Seiten des Herstellers keine Haftung

tibernommen.

Die Weller Létstation WSD 81 entspricht der EG
Konformitétserklarung gemaB den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 2004/108/EG,
2006/95/EG und 2011/65/EU (RoHS).

2. Beschreibung

2.1 Steuergerit

Die mikroprozessorgeregelte Lotstation WSD 81 gehort einer
Geratefamilie an, die fiir die industrielle Fertigungstechnik,
sowie den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde.
Die digitale Regelelektronik und eine hochwertige Sensor-
und Wérmeiibertragungstechnik im Lotwerkzeug gewahrlei-
stet ein prazises Temperaturregelverhalten an der Lotspitze.
Hochste Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynami-
sches Temperaturverhalten im Belastungsfall wird durch
eine schnelle und préazise Messwerterfassung im geschlos-
senen Regelkreis erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst werden
von der WSD 81 automatisch anerkannt und die entspre-
chenden Regelparameter zugeordnet.

Deutsch

Verschiedene  Potenzialausgleichsméglichkeiten  zur
Lotspitze, Nullspannungsschaltung sowie antistatische
Ausfiihrung von Steuergerat und Kolben ergénzen den hohen
Qualitatsstandard. Die AnschluBmaglichkeit eines externen
Eingabegerdtes erweitert die Funktionsvielfalt dieser
Lotstation. Mit den als Option erhéltlichen Eingabegeraten
WCB 1 und WCB 2 konnen unter anderem Zeit- und
Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Integriertes
TemperaturmeBgerdt und PC-Schnittstelle gehéren zum
erweiterten Umfang des Eingabegerates WCB 2.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von

50°C - 450°C (150°F - 850°F) iiber 2 Tasten (Up / Down) ein-
gestellt werden. Soll- und Istwert werden digital angezeigt.
Das Erreichen der vorgewdhlten Temperatur wird durch
Blinken einer roten LED in der Anzeige signalisiert, die zur
optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten bedeu-
tet, dass das System aufheizt.

2.2. Lotkolben
WP 80:
WSP 80

Der Lotkolben WP 80 / WSP 80 zeichnet
sich durch sein blitzschnelles und prazises
Erreichen der Léttemperatur aus. Durch
seine schlanke Bauform und einer
Heizleistung von 80 W ist ein universeller
Einsatz von extrem feinen Lotarbeiten bis
hin zu solchen mit hohem Wérmebedarf
mdglich. Nach Wechsel der Lotspitze ist ein
unmittelbares Weiterarbeiten moglich, da
die Betriebstemperatur in kiirzester Zeit
wieder erreicht ist.

Leistungsfahiger 80 W Létkolben fiir Lot-
arbeiten mit groBem Wéarmebedarf. Die
Befestigung der Létspitze erfolgt tiber einen
BajonettverschiuB, der einen positionstreuen
Spitzenwechsel ermdglicht.

LR 82:

Technische Daten

Abmessungen in mm:

Netzspannung (8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100V /50/60 Hz

Leistungsaufnahme: 9B W

Schutzklasse:

Sicherung (9):

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (6):

+ 2% vom Endwert

(siehe auch Typenschildangabe)

166 x 115 x 101 (L x B x H)

1 (Steuergerét) und 3 (Lotkolben)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60Hz) (umschaltbare Version)
T1,0A (120V/ 60 Hz)

T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Gerateunterseite. (Auslieferungszustand
hart geerdet, Klinkenstecker nicht gesteckt)




Deutsch

MPR 80: Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein
Létkolben mit einstellbarem Arbeitswinkel
von 40°. Dadurch wird eine individuelle
Gestaltung des Lotprozesses hinsichtlich
seiner Ergonomie erméglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform
eignet er sich fiir feine Lotarbeiten.

Unser ,Standard“ Létkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und einem sehr breiten
Lo6tspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser
Létkolben universell im Elektronikbereich
einsetzbar.

WMP: Der Weller Micro Létkolben WMP eignet sich
durch sein handliches Konzept zur
Bearbeitung professioneller SMD Elektronik.
Eine kurze Distanz zwischen Griffpunkt und
LGtspitze erlaubt eine ergonomische
Handhabung des 65 W Létkolbens bei der
Durchfiihrung feinster Létaufgaben

Die Entlétpinzette WTA 50 wurde speziell
zum Ausloten von SMD-Bauteilen konzipiert.
Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils
eigenem Temperatursensor sorgen fiir glei-
che Temperaturen an beiden Schenkeln.

LR 21:

WTA 50:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdrliste.

3. Inbetriebnahme

Létkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das
Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.
Létkolbenstecker in die AnschluBbuchse (7) des Steuer-
gerétes einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretie-
ren. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild ibereinstimmt und der Netzschalter (1)
sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Bei um-schaltba-
rer Version, die Spannungsvariante am Wahlschalter (10)
einstellen (Werkseitig auf 240 V).

Steuergerat mit dem Netz verbinden. Gerdt am Netzschalter
(1) einschalten. Beim Einschalten des Gerédtes wird ein
Selbsttest durchgefiihrt, bei dem alle Anzeigeelemente (2) in
Betrieb sind. AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte
Temperatur (Sollwert) und die Temperaturversion (°C/°F)
angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automatisch auf
die Istwertanzeige um. Roter Punkt (5) in der Anzeige (2)
leuchtet. Dieser Punkt dient als optische Regelkontrolle.
Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken sig-
nalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsétzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Tempera-
turistwert an. Durch Betétigen der ,Up“ oder ,,Down“-Taste
(3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit einge-
stellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende

2

Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanentes
Driicken der ,Up“ oder ,Down“-Taste (3) (4) in entsprechen-
der Richtung verdndert werden. Wird die Taste permanent
gedriickt, verdndert sich der Sollwert im Schnelldurchlauf.
Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die Digitalanzeige (2)
automatisch wieder auf den Istwert um.

Standardsetback

Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeuges wird die Temperatur
nach 20 min. automatisch auf den Standby Wert von 150°C
(300°F) abgesenkt. Nach dreifacher Setbackzeit (60 min.)
wird die ,AUTO OFF“ Funktion aktiviert. Der Létkolben wird
abgeschalten.

Einschalten der Standardsetback-Funktion:

Wéhrend dem Einschalten des Gerédtes die ,UP“ Taste
gedriickt halten bis in der Anzeige ,ON“ erscheint. Beim
Loslassen der “UP” Taste wird die Einstellung abgespeichert.
Gleiches Verfahren zum Ausschalten. In der Anzeige
erscheint ,,0FF“ (Auslieferungszustand®).

Bei der Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann die
Funktionssicherheit beeintrachtigt sein.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder
Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen
auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potenzialausgleich
Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (6) sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker
— — L(Auslieferungszustand)

Potentialausgleich

A L(impedanz o Ohm):
Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
Mittelkontakt

I ‘ —%—
: " Potentialfrei: Mit Stecker

1MQ
I ? """"_-;-Weich geerdet:
i) Mit Stecker und eingelGtetem
Widerstand. Erdung iiber den
gewdhlten Widerstandswert

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte
Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze.



Bei L6tpausen und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer
darauf achten, daB die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu
aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung:
Immer auf ordnungsgeméBen Sitz der Létspitze
achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwendung
von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Externes Eingabegerdt WCB 2 (Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerétes stehen
folgende Funktionen zur Verfiigung:

@ Offset: Die reale Létspitzentemperatur kann durch
die Eingabe eines Temperaturoffsets um

+ 40°C verdndert werden.

@ Setback:  Herabsetzung der eingestellten Solltempera-
tur auf 150°C (Standby).

Die Setbackzeit, nachdem die Lotstation

in den Standbymodus wechselt, ist 0-99
Minuten einstellbar. Der Setbackzustand
wird durch eine blinkende Istwertanzeige
signalisiert und wird durch Driicken einer
Taste oder Fingerschalterdruck wieder
beendet. Dabei wird kurzzeitig der einge
stellte Sollwert angezeigt. Nach dreifacher
Setbackzeit wird die ,,Auto off“ Funktion
aktiviert. Das Lotwerkzeug wird abgeschal
ten (Blinkender Strich in der Anzeige)

@ Lock: Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem
Verriegeln sind an der Lotstation keine
Einstelldnderungen moglich.

® °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in
°F um umgekehrt Driicken der ,,Down*“-Taste
wahrend des Einschaltens zeigt die aktuelle
Temperaturversion an.

@ Window:  Einschrénkung des Temperaturbereiches auf
max. +-99°C ausgehend von einer durch die
,LOCK“ Funktion verriegelten Temperatur.
Die verriegelte Temperatur stellt somit die
Mitte des einstellbaren Temperaturbereiches
dar. Bei Gerdten mit potentialfreiem Kontakt
(Optokopplerausgang) dient die ,WINDOW*
Funktion zur Einstellung eines
Temperaturfensters. Liegt die Isttemperatur
innerhalb des Temperaturfensters wird der
potentialfreie Kontakt (Optokopplerausgang)
durchgeschalten.
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@ Cal: Neujustierung der Lotstation (Nur WCB 2) und
Factory setting (FSE). Riicksetzen aller
Einstellwerte auf 0, Temperatur 350°C /

660°F.

@ PC-Schnittstelle:
RS232 (Nur WCB 2)

@ TemperaturmeBgerét:
Integriertes TemperaturmeBgerat fiir

Thermoelement Typ K

(Nur WCB 2)

6. Zubehorliste

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33 113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15161 99

T005 15 162 99

Létkolbenset WP 80

Létkolbenset WSP 80

Létkolbenset MPR 80

Létkolbenset LR 21, antistatisch
Létkolbenset LR 82

Létkolbenset WMP

Entlétset WTA 50

Vorheizplatte WHP 80

Thermisches Abisoliergerat WST 82 Kit1
Thermisches Abisoliergerdt WST 82 Kit2
Externes Eingabegerat WCB 2
Sicherheitsablage WDH 10T

(WSP 80/WP 80)

Sicherheitsablage WDH 20T (WMP)

7. Lieferumfang

WSD 81
Steuergerat
Létkolben WSP 80
Netzkabel
Betriebsanleitung
Lotkolbenablage
Klinkenstecker

PUD 80
Steuergerét
Netzkabel
Betriebsanleitung
Klinkenstecker
Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 75.

Bild Explo-Zeichnungen siehe Seite 76.
Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support des stations de soudage
WELLER WSD 81. Lors de la fabrication, des exigences de
qualité trés séveres assurant unfonctionnement parfait de
I'appareil, ont été appliquées.

ICS 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support des stations de soudage WELLER WSD 81
correspond a la déclaration de conformité européenne en
application des exigences de sécurité fondamentales de la
directive 2004/108/CE, 2006/95/CE et 2011/65/EU.

2. Description

2.1 Bloc d‘alimentation

La station de soudage a microprocesseur WSD 81 appartient
a une série d’appareils développée pour la fabrication indu-
strielle de méme que pour les réparations et le laboratoire.
L'électronique numérique de régulation et un systeme sophi-
stiqué de capteur et de transfert de chaleur dans I'outil de
soudage garantissent une grande précision de température
au niveau de la panne. Une précision maximale de la tem-
pérature et un comportement dynamique thermique optimal
en service sont rendus possibles par un systéme de mesure
rapide et précis au sein d’une boucle de régulation. Les
outils de soudage sont reconnus automatiquement par la
WSD 81 qui leur attribue les paramétres de régulation
correspondants.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potenziel avec la
panne, une commutation a zéro volt et une protection anti-
statique du bloc d‘alimentation et du fer a souder complétent
le standard de qualité élevée. La possibilité de raccorder un
programmateur extérieur augmente la variéte des possibili-
tés de cette station de soudage. Les programmateurs WCB 1
et WCB 2, disponibles en option, permettent la programma-
tion de fonctions de temporisation et de verrouillage. Un
thermometre intégré et une interface pour PC font égale-
ment partie de I'équipement complémentaire du programm-
ateur WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée entre 50° C et
450° C (150°F et 850°F) a I'aide de 2 touches (Up/Down). La
valeur de consigne et la valeur réelle sont affichés numéri-
quement. Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur,
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servant au contréle visuel du réglage signale que la
température présélectionnée est atteinte. La LED allumée en
permanence indique que le systéme est en chauffe.

2.2 Fer a souder

WP 80: Le fer a souder WP 80 / WSP 80 se distingue
WSP 80 par la grande rapidité et la précision avec
lesquelles il atteint la température de
soudage. Grace a sa forme éfilée et a sa
puissance de 80 W, son utilisation est
universelle et va des travaux de soudage de
trés grande précision a ceux requérant une
source de chaleur importante. Apres un
changement de panne, il est possible de
continuer de travailler sans interruption dans
la mesure ou la température de service est
atteinte trés rapidement.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour les
travaux nécessitant une source de chaleur
importante. La fixation de la panne est assu-
rée par un systéme a baionnette garantissant
un parfait positionnement de la panne en cas
de remplacement de celle-ci.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut
modifier I'angle de travail jusqu‘a 40° permet
d‘individualiser le processus de soudage au
plan de I'ergonomie. Avec sa puissance de
80 watts et sa forme éfilée, ce fer convient
pour les travaux de soudage de précision.
Notre fer a souder "standard". Avec une
puissance de 50 watts et une large gamme
de pannes (série ET), ce fer a souder est
d'une utilisation universelle dans le domaine
de I'électronique.

WMP: Avec son concept de maniabilité, le micro fer
a souder Weller WMP convient pour le travail
avec les composants électroniques
professionnels montés en surface (SMD).
Une courte distance entre le point de saisie
et la panne de soudage permet une
manipulation ergonomique du 65 W fer a
souder lors de la réalisation des travaux de
soudage les plus délicats.

La pince a dessouder WTA 50 a été spéciale-
ment congus pour dessouder les composants
montés en surface. Deux éléments chauf-
fants (2 x 25 watts) équipés chacun de leur
propre sonde assurent une méme tempéra-
ture aux deux extrémités de la pince.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WTA 50:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la
liste des accessoires.
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Caractéristiques techniques

Dimensions en mm:
Tension secteur (8):

100V / 50/60 Hz
Puissance absorbée: BW
Classe de protection:

Fusible (9):

Régulation de la température:
Précision:
Equilibrage de potentiel (6):

(voir également I'indication a la plaque signalétique)

166 x 115 x 101 (L x I x h)
230V /50/60 Hz;
240/120V / 50/60 Hz;

1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer a souder)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240V / 120V / 50/60 Hz) (pour les version bi-tensions)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)

T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% de la valeur maximale

par une prise jack de 3,5 mm au bas de I'appareil.

(Mise a la terre dure d’origine, fiche jack débranchée)

3. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée). Placer
le fer a souder dans le support de sécurité. Brancher la fiche
du fer a souder sur la prise (7) du bloc d‘alimentation et la
verrouiller en la tournant Iégérement vers la droite. Vérifier si
la tension du secteur correspond bien a la tension indiquée
sur la plague signalétique et si l'interrupteur secteur (1) est
coupé. Dans le cas de la version commutable, sélectionner la
tension avec le sélecteur (réglage d’orgine 240 V). Brancher
le bloc d‘alimentation sur le secteur. Mettre I'appareil en
marche avec I'interrupteur secteur (10). A la mise en marche
de I'appareil, celui-ci effectue un test automatique au cours
duquel tous les éléments d'afficheur (1) sont brievement en
service. L'électronique commute ensuite automatiquement
la température de consigne et I‘afficheur indique la valeur
réelle. Le point rouge (5) dans I'afficheur (2) s'allume. Ce
point rouge sert de contréle visuel du réglage. Il est allumé
en permanence pour indiquer que le systéme est en chauffe
et clignote lorsque la température de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En
actionnant les touches "Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur
numérique (2) indiqgue momentanément la valeur de
consignes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans
la direction voulue en appuyant par intermittence ou de
facon prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3) (4).
Lorsque les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la
valeur de consigne change rapidement. Environ 2 secondes
apres avoir relaché les touches, I'afficheur numérique (2)
indique automatiquement la valeur réelle.

Réduction de température standard

Lorsque I'appareil de soudage n’est pas utilisé, la
température est ramenée automatiquement a la valeur
standard de 150°C (300°F) au bout de 20 minutes.

Au bout de trois fois cette durée (60 minutes), la fonction
“AUTO OFF” est activée. Le fer & souder s’éteint.

Activation de la fonction de réduction de température.
Setback standard:

Maintenir la touche “UP” enfoncée durant la mise en marche
de I'appareil jusqu’a ce que I'afficheur indique “ON”.

Le relachement de la touche "UP" entraine I'enregistrement
du réglage. Procéder de la méme maniére a I'extinction.
Lafficheur indique “OFF” (état d’origine).

La fonction de sécurité peut étre altérée lors de I'utilisation
de tres fines pannes.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne
doit pas étre altérée par des saletés, des corps étrangers ou
des endommagée ou étre endommagée car ceci se
répercute sur la précision de la régulation de température.

4. Equilibrage de potenziel
4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm (6):

Mise a la terre directe:
—— % —_|_Pas de fiche (état d'origine).

_x__LL|bre de potentiel: Avec fiche
~ Mise a la terre indirecte:

Equilibrage de potentiel (impédance
0 ohm): Avec fiche, reliée au contact
central

E— ! —""\"—_LAvec fiche et résistance soudée.
Mise a la terre par I'intermédiaire de
la valeur de la résistance choisie.
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5. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec la
soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxyde et
les impuretés présentes sur la panne suite au stockage.

Au cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a
souder, s'assurer toujours que la panne soit bien étamée.
Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Attention:
Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une
panne moyenne. Des différences sont donc possibles en cas
de changement de panne ou en cas d'utilisation de pannes
de forme différente.

Programmateurs WCB 2 (option)

Les fonctions ci-apres sont disponibles si un
programmateur est utilisé:

@ Offset: La température réelle de la panne peut étre
modifiée de + 40°C en entrant un offset de
température.

@ Setback:  Réduction de la température de consigne
réglée a 150°C (Standby). Le temps de
Setback au bout duquel la station de souda-
ge passe dans le mode Standby peut étre
réglée de 0 a 99 minutes. Apres trois fois la
durée de Setback, la fonction "Auto off” est
activée. Loutil de soudage est éconnecté
(trait clignotant sur I'afficheur).

@ Lock: Vérrouillage de la température de consigne.
Apres le vérrouillage, aucune modification du
réglage n'est possible sur la station de sou-
dage.

® °C/°F: Sélection de I'affichage de la tempéra
ture en °C ou en °F.

@ Window:  Limitation de la plage de température a +-
99°C maxi. a partir d'une température ver-
rouillée avec la fonction “LOCK”. La tempéra-
ture verrouillée représente alors le milieu de
la plage de température réglable.

Sur les appareils avec contact libre de
potentiel (sortie sur coupleur
optoélectronique), la fonction “WINDOW”
sert au réglage d’une fenétre de tem-
pératures. Lorsque la température réelle se
situe dans la plage de températures, le con-
tact libre de potentiel (sortie sur coupleur
optoélectronique) est commutg.

@ Cal: Requalibrage de la station de

soudage (uniquement WCB 2).

@ Interface PC: RS232 (uniqguement WCB 2).

@ Thermomeétre: Thermometre intégré pour thermo-
couple type K (uniqguement WCB 2).

6. Accessoires

T005 29 180 99 Kit fer a souder WP 80

T005 29 161 99 Kit fer & souder WSP 80

T005 33 131 99 Kit fer a souder MPR 80

T005 33 112 99 Kit fer a souder LR 21, antistatique

T005 33 113 99 Kit fer a souder LR 82

T005 33 155 99 Kit fer a souder WMP

T005 33 133 99 Kit de dessoudage WTA 50

T005 27 028 99 Plaque de préchauffage WHP 80

T005 25 032 99 Appareil a dénuder thermique
WST 82 KIT 1

T005 25 031 99 Appareil a dénuder thermique
WST 82 KIT 2

T005 31 180 99 Programmateur externe WCB 2

T005 15 161 99 WDH 10T Plaque reposoir
commutatrice WSP 80/WP 80

T005 15 162 99 WDH 20T Plaque reposoir
commutatrice WMP

7. Eléments compris dans la
livraison

WSD 81 PUD 80
Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation
Fer a souder WSP 80 Cable secteur

Céble secteur
Instructions d'emploi
Support de fer a souder
Fiche jack

Consignes de sécurité

Instructions d'emploi
Fiche jack
Consignes de sécurité

Figure schéma électrique voir la page 75.
Figure vue éclatée voir la page 76.

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



We danken u voor de aankoop van de Weller soldeerstations
WSD 81 en het door u gestelde vertrouwen in ons product.
Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschrif-
ten aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De WELLER soldeerstations WSD 81 is conform de EG-con-
formiteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsve-
reisten van de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/95/EG en
2011/65/EU.

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WSD 81
behoort tot een toestelfamilie die werd ontwikkeld voor de
industriéle productietechniek, voor reparatieafdelingen en
laboratoria. De digitale regeltechniek en een hoogwaardige
sensoren warmteoverdrachttechniek in het soldeergereed-
schap verzekeren een nauwkeurig temperatuurregelgedrag
aan de soldeerpunt. Een maximale temperatuurnauwkeurig-
heid en een optimaal dynamisch temperatuur gedrag bij
belasting worden verzekerd door een snelle en nauwkeurige
meetwaarderegistratie in gesloten regelkring. De soldeerge-
reedschappen zelf worden door de WSD 81 automatisch her-
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kend en de overeenkomstige regelparameters worden toe-
gewezen.

Diverse potenziaalcompensatiemogelijkheden voor soldeer-
punt, nulspanningsschakelaar, de antistatische uitvoering
van regelapparaat en bout verhogen de hoge kwaliteitsstan-
daard. De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te slu-
iten vergroot het aantal functies van dit soldeerstation. Met
de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB 1 en WCB 2
kunnen onder andere tijds- en vergrendelfuncties gereali-
seerd worden. Een geintegreerd temperatuurmeetapparaat
en PC-interface behoren ook tot de levering van het invoe-
rapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) via 2 toetsen (up/down) ingesteld worden.
Gewenste en werkelijke waarde wordt digitaal aangegeven.
Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat aangege-
ven via het knipperen van een rode LED op het display die
voor de optische regelcontrole dient. Als het lichtje voortdu-
rend brandt, betekent dat dat het systeem opgewarmd
wordt.

2.2 Soldeerbouten

WP 80: Het soldeerapparaat WP 80 / WSP 80

WSP 80 onderscheidt zich doordat de soldeer-
temperatuur razendsnel en exact bereikt
wordt. Door zijn slanke vorm en een
verhittingsvermogen van 80 W kan hij
universeel gebruikt worden, van extreem fijn
soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge
temperaturen. Na het wisselen van de
soldeerpunt kan direct verder gewerkt
worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer
snel weerbereikt is.

Technische gegevens

Afmetingen in mm:

Beschermklasse:
Beveiliging (9):

T1,0 A (120V / 60Hz)

50°C - 450°C
(150°F - 850°F)

Temperatuurregeling:

Precisie:
Potentiaalcompensatie (6):

Netspanning(8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100V /50/60 Hz

Krachtontneming: BW

+ 2% van eindwaarde
Via 3,5 mm Klinkbus aan de onderzijde van het toestel.
(Toestand bij levering hard geaard, klinkstekker niet ingestoken.)

(zie ook gegevens op het typeaanduidingplaat)

166 x 115x 101 (Ix b x h)

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)
T500 mA (230V / 50/60 Hz)
T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (omschakelbare versie)

T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)
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LR 82: Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor sol-
deerwerk waarbij een hoge temperatuur
nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt
gaat via een bajonetsluiting waardoor het
verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt.

De Weller Pesitronic MPR 80 is een soldeer-
bout met een instelbare werkhoek van 40°.
Daardoor is een individuele vormgeving van
het soldeerproces ten aanzien van zijn
ergonomie mogelijk. Met een vermogen van
80 W en zijn slanke vorm is hij zeer geschikt
voor fijn soldeerwerk.

Onze "standaard” soldeerbout. Met een ver-
mogen van 50 W en een zeer breed soldeer-
puntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout
overal in de electronica te gebruiken.

De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn
handzaam concept uitermate geschikt voor
het bewerken van professionele SMD elek-
tronica. Een korte afstand tussen handgreep
en soldeerpunt maakt een ergonomisch
gebruik van de 65 W soldeerbout tijdens het
fijnste soldeerwerk mogelijk.

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal
voor het solderen van SMD-onderdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselementen
(2 x 25 W) met ieder een eigen temperatuur-
sensor zorgen voor een gelijke temperatuur
aan beide benen.

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met
toebehoren.

3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerap-
paraat in het veiligheidskastje leggen. Stekker soldeerappa-
raat in de aansluitbus (7) van het regelapparaat steken en
vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer
of de spanning met die op het typeschildje overeenstemt en
de netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Bij omschakelbare
versie de spanningsvariant op de keuzeschakelaar instellen
(af fabriek op 240 V). Regelapparaat met het electriciteitsnet
verbinden. Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als
het apparaat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd
waarbij alle display-elementen (2) kort gaan branden.
Daarna schakelt de electronica automatisch op de ingestel-
de temperatuur en geeft de werkelijke temperatuur aan. De
rode punt (5) op het display (2) gaat branden. Deze punt
dient als optische regelcontrole. Als hij continue brandt bete-
kent dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen bete-
kent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuur-
waarde aan. Door de knop "Up” of "Down” (3) (4) in te druk-
ken wordt het digitaaldisplay (2) op de betreffende gewenste
waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen
door het aanraken of permanent indrukken van de "Up” of
"Down” toetsen (3) (4) in de betreffende richting veranderd
worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt, verandert
de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het
loslaten wordt het display (2) automatisch weer op de wer-
kelijke waarde omgeschakeld.

Standaardsetback

Wanneer het soldeergereedschap niet wordt gebruikt, wordt
de temperatuur na 20 minuten automatisch ver

laagd naar de standby-waarde van 150°C (300°F).

Na een drievoudige set back-tijd (60 min) wordt de "AUTO
OFF” functie geactiveerd. De soldeerbout wordt uitge
schakeld.

Inschakelen van de standaardsetback-functie:

Tijdens het inschakelen van het toestel de "UP” toets inge-
drukt houden tot op de display "ON” verschijnt. De functie
wordt op dezelfde manier uitgeschakeld. Op de display ver-
schijnt "OFF” (toestand bij levering). Bij het loslaten van de
"UP"-toets wordt de instelling opgeslagen. Als zeer fijne sol-
deerpunten worden gebruikt, kan de goede werking beinv-
loed zijn.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de sol-
deerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of beschadi-
gingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft op de
nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

4. Potenziaalvereffening
Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack
plug (6) zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard:
1_zonder stekker (positie af fabriek)

—x—_|_Potent|aalvru
~ met stekker

Potentiaal vereffening (impedantie 0
Ohm met stekker, compensaties
noer aan middelste contact

E— 9 —‘W‘—_Llndlrect geaard:
met stekker en vastgesoldeerde
weerstand Aarde via de gekozen
weer standswaarde



5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevochti-
gen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte oxyda-
tielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd.
Tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt
weggelegd er altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind
is. Geen agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie:
Er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht
is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde

soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan door
het verwisselen van punten of het gebruik van

andere puntvormen.

Extern invoerapparaat WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de
volgende functies beschikbaar.

@ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan
door de invoer van een temperatuuroffset
met + 40°C veranderd worden.

Terugzetten van de ingestelde gewenste tem-
peratuur op 150°C (stand-by). Nadat het sol-
deerstation in de stand-by modus is gezet
kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten inge-
steld worden. Nadat drie keer de setbacktijd
is geactiveerd, wordt "Auto-0ff“ geactiveerd.
Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld
(knipperende streep op het display).
Vergrendeling van de gewenste temperatuur.
Na het vergrendelen kan op het soldeersta-
tion de instelling niet meer veranderd wor-
den.

Omschakelen van de temperatuuraanwijzing
an °C naar °F en omgekeerd.

Beperking van het temperatuurbereik tot
max. +-99°C uitgaande van een door de
“LOCK” functie vergrendelde temperatuur. De
vergrendelde temperatuur vormt daardoor
het middenpunt van het instelbare tempera-
tuurbereik.

Bij toestellen met potentiaalvrij contact
(uitgang optische koppeling) dient de
"WINDOW” functie om een
temperaturvenster in te stellen. Als de reéle
temperatuur binnen het temperatuurvenster
ligt, wordt het potentiaalvrije contact
(uitgang optische koppeling) doorge
schakeld.

Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation
(alleen WCB 2)

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:

Nederlands

@ PC-interface:
RS232 (alleen WCB 2)

@ Temperatuurmeetapparaat:

Geintegreerd temperatuurmeetapparaat
voor thermo-element type (alleen WCB 2)

6. Toebehoren

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33 113 99
T005 33 155 99

Soldeerset WP 80
Soldeerset WSP 80
Soldeerset MPR 80

Soldeerset LR 21, antistatisch

Soldeerset LR 82
Soldeerset WMP

T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15161 99

Soldeerruimset WTA 50

Opwarmplaat WHP 80

Thermisch isoleerapparaat WST 82 Kit 1
Thermisch isoleerapparaat WST 82 Kit 2
Extern invoerapparaat WCB 2
Schakelhouder WDH 10T

(WSP 80 / WP 80)

T005 15162 99  Schakelhouder WDH 20T (WMP)

7. Leveromvang

WSD 81 PUD 80
Besturingsapparaat Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80  Netkabel

Netkabel Handleiding
Handleiding Klinkenstekker
Soldeerapparaatkastje Veiligheidsinstructies

Klinkenstekker
Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 75.
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 76

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



Italiano

Grazie per la fiducia accordataci acquistando le stazioni
saldanti WELLER WSD 81. E stato prodotto nel rispetto dei
pil severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I’apparecchio, leggere
accuratamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di
sicurezza allegate. La mancata osservanza delle norme di
sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

Le stazioni saldanti WELLER WSD 81 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 2004/108/CE,
2006/95/CE e 2011/65/EU.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

Le stazioni saldanti WELLER WSD 81 con microprocessore
appartiene ad una famiglia di apparec chi sviluppata per un
uso di tipo industriale e per applicazioni da officina o da
laboratorio. La centralina elettronica digitale, il sensore e i
dispositivi di trasporto di calore di alta qualita montati nell’-
utensile saldante garantiscono una precisa regolazione della
temperatura sulla punta dello stilo brasatore. Una rilevazio-
ne dei valori di misura pit rapida e precisa in circuito chiuso
permettono una massima precisione di temperatura ed un
comportamento termico dinamico ottimale. Gli utensili ven-
gono riconosciuti automaticamente dall’unita, che provvede
ad assegnare loro i corretti parametri di regolazione.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti pos-
sibilita per la compensazione del potenziale della punta del
saldatore, dall'interruttore di corrente zero cosiccome dall'e-
secuzione antistatica dell‘apparecchio di controllo e
dell‘'utensile. La possibilita di collegare un apparecchio di
inserimento dati esterno aumenta ulteriormente la flessibili-
ta di impiego di questa stazione. Con gli apparecchi di inse-
rimento dati opzionali WCB 1 e WCB 2 possono essere atti-
vate fra I'altro delle funzioni di temporizzazione e di bolcco
delle temperature. Il WCB 2 si contraddistingue inoltre come
misuratore di temperatura e per l'interfaccia PC.

La temperatura desiderata puo essere regolata tramite due
tasti (Up/Down) da 50°C a 450°C (150°F a 850°F). Il valore
reale e il valore selezionato vengono visualizzati digitalmen-
te. Il raggiungimento della temperatura impostata viene seg-
nalato dal lampeggio di una spia LED rossa all'interno del
display che serve come controllo visivo. Se essa € accesa a
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luce fissa significa che il sistema ¢ in fase di riscaldamento.

2.2. Stilo brasatore

WP 80: Lo stilo WP 80 / WSP 80 si contraddistingue
WSP 80 per la sua velocita e la sua precisione nel
raggiungimento della temperatura di lavoro.
Grazie alla sua forma snella e alla sua
potenza termica di 80 W & possibile
utilizzarlo universalmente a partire da
finissimi lavori di saldatura sino a lavori che
necessitano un forte apporto termico. Dopo
la sostituzione della punta & possibile
continuare subito a lavorare poiche la
temperatura di esercizio viene raggiunta
velocemente.

Potente stilo saldante da 80 W per lavori dove
€ necessario un forte apporto termico. Il fis-
saggio della punta avviene tramite una chiu-
sura a baionetta che permette una esatta
posizione della punta.

Il Weller Peritronic MPR 80 & uno stilo sal-
dante con un angolo di lavoro regolabile di
40°. Grazie a questa soluzione & possibile
impostare il processo di saldatura secondo le
necessita personali in fatto di ergonomia.
Grazie alla sua potenza di 80 W ed alla
dimensione ridotta esso & idoneo per piccoli
ed accurati lavori di saldatura.

Il nostro saldatore "standard", con una
potenza di 50 W ed un‘ampia gamma di
punte (serie ET) & universalmente adatto nel
campo dell'elettronica.

WMP: Il saldatore Weller Micro WMP ¢é particolar-
mente adatto per la lavorazione di componen-
ti elettronici professionali SMD, grazie al suo
maneggevole concetto. La breve distanza tra il
punto d’impugnatura e la punta per saldare
permette una maneggevolezza ergonomica
del 65 W saldatore nell’esecuzione dei pil fini
lavori di saldatura.

La pinza termica WTA 50 ¢é stata concepita
proprio per la dissaldatura di componenti
SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate
ciascuna di un proprio sensore di temperatu-
ra fanno in modo se su entrambe le forcelle
vi sia la stessa temperatura.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WTA 50:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.
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Dati tecnici

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (8):

Assorbimento di potenza:
Classe di protezione:
Fusibile (9):

(vedi anche i dati riportati sulla targhetta di identificazione)

166 x 115 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt.)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz

9B W

1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)

T500mA (230V / 50/60Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (nella versione commutabile)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% del valore di finescala

tramite boccola tipo jack da 3,5 mm sul fondo dell’apparecchio.
(stato di fornitura: collegamento a terra forte, boccola non inserita)

Regolazione della temperatura:
Precisione:
Compensazione di potenziale (6):

3. Messa in esercisio

Montare il supporto dello stilo saldante (vedere il disegno
esploso). Infilare lo stilo nel supporto di sicurezza. Inserire lo
spinotto del saldatore nella boccola di collegamento (7) dell'-
apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rotazio-
ne verso destra. Verificare che la tensione di rete corrispon-
da alla tensione indicata sulla targhetta di omologazione e
che l'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta. Nella
versione commutabile, impostare la tensione corretta sull’-
apposito selettore (impostazione iniziale: 240V). Collegare
I'apparecchio di controllo alla rete. Accendere I'apparecchio
mediante I'interruttore di rete (1). Al momento dell'accensio-
ne dell'apparecchio viene eseguito un autotest in cui tutti gli
elementi di indicazione (2) si trovano accesi per un breve
periodo. Subito dopo I'elettronica si porta sulla temperatura
preimpostata e indica il valore reale. Il led rosso (5) nel
display (2) & acceso. Questo serve come controllo visivo. Se
fisso significa che I‘utensile si sta scaldando. Il lampeggio
indica il raggiungimento della temperatura di esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della
temperatura. Tramite attivazione del tasto "Up" o "Down" (3)
(4) il display digitale (2) passa sul valore di preset attual-
mente impostato. Ora il valore preimpostato pud essere
modificato in su o in gil premendo i pulsanti a intermittenze
o tenendo premuti i tasti "Up" o "Down" (3) (4). Se il tasto
viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido. Circa
2 secondi dopo I‘aver rilasciato il tasto, il display digitale (2)
si riporta automaticamente sul valore di temperatura reale.

Setback standard:

Se I'utensile non viene utilizzato per 20 minuti, la tempera-
tura viene portata automaticamente sul valore di standby di
150°C (300°F). Alla scadenza di un tempo triplo del tempo di
setback (60 min) viene attivata la funzione di autospegni-
mento “AUTO OFF”. Lo stilo saldante viene spento.

Accensione della funzione standard-setback:

Durante I'accensione dell’apparecchio tenere premuto il
tasto “UP” sino a che nell'indicatore non compare “ON”.
Rilasciando il tasto "UP" I'impostazione viene memorizzata.
Lo stesso va fatto per spegnerla. In tal caso, nell’indicatore
comparira “OFF” (stato di fornitura).

Se vengono usate punte di saldanti molto fini € possibile che
la funzione non sia piu sicura.

Manutenzione

Il passaggio fra resistenza/sensore € la punta saldante non
deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei o danneg-
giamenti poiche tale fatto andrebbe ad influire negativamen-
te sulla precisione della regolazione di temperatura.

4. Equalizzazione dei Potenziali
Tramite la presa da 3,5 mm (6) € possibile realizzare
4 differenti configurazioni:

Messa a terra diretta: Senza spinotto
— % —1 (come fornito da stabilimento

= Potenmale libero: Con spinotto

o  inserito
S ? e
p " Collegamento a massadel banco di

lavoro: Con spinotto inserito e
resistenza collegata al pin centrale.
Collegamento a terra tramite la
resistenza.

Equalizzazione dei potenziali
Impedenza 0 Ohm): Con spinotto
msento cavo di equalizzazione dei
potenziali collegato al pin centrale
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5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire punta con dello
stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o
impurita derivanti dall'immagazzinaggio dell'apparecchio.
Durante pause di lavoro e prima di riporre lo stilo nel suppor-
to fare sempre attenzione che la punta saldante sia sempre
ben ricoperta di stagno. Non utilizzare flussanti
troppo aggressivi.

Attenzione:
Fare sempre attenzione che la punta sia saldamente
innestata nello stilo.

Gli apparecchi saldanti sono stati calibrati per una punta di
saldatura di media grandezza.E dunque possibile che
vengano a crearsi differenze dovute al cambio della

punta o all'utilizzo di forme di punta differenti.

Apparecchio esterno di calibrazione ed inserimento dati
WCB 2 (opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di calibrazione ed
inserimento dati esterno sono disponibili le seguenti
funzioni:
@ Offset: La temperatura reale della punta pud

essere modificata di + 40 °C tramite
I'inserimento di un offset di temperatura.
L'abbassamento della temperatura impost-
ata a 150 °C (standby).ll tempo di setback &
regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la sta-
zione di brasatura commuta nel modo stand-
by. Allo scadere di un triplo tempo di setback
viene attiva la funzione ,Auto off“. Lutensile
viene spento (lineetta lampeggiante nell'indi-
catore).

Blocco della temperatura di preset. Dopo il
blocco non & possibile apportare modifiche
sulla stazione saldante.

Commutazione dell'indicazione di tempera-
tura da °C a °F e viceversa.

Limitazione del campo di temperatura a max.
+-99°C, riferiti ad una temperatura di ,,inter-
blocco“ impostata mediante la funzione
“LOCK”. La temperatura interbloccata va a
rappresentare valore intermedio del campo
di temperatura impostabile.

In apparecchi dotati di contatto libero da
potenziale (uscita optoaccoppiatore) la
funzione “WINDOW” puo essere usata per
impostare un intervallo (finestra) di tempera-
tura. Se la temperatura effettiva si trova all’-
interno di tale intervallo, il contatto libero da
potenziale (uscita optoaccoppiatore) viene
attivato.

Ricalibrazione della stazione (solo per

WCB 2)

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
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@ Interfaccia PC: RS232 (solo per WCB 2)

@ Misuratore ditemperatura:
Misuratore integrato di temperatura
per termocoppie tipo K
(solo per WCB 2)

6. Accessori

T005 29 180 99  Set stilo saldante WP 80

T005 29 161 99  Set stilo saldante WSP 80

T005 33 131 99  Set microstilo saldante MPR 80

T005 3311299  Set stilo saldante LR 21, antistatico

T005 3311399  Set stilo saldante LR 82

T005 33 15599  Set stilo saldante WMP

T005 33 13399  Set pinza termica WTA 50

T005 27 028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80

T005 25 032 99  Spelafili termico WST 82 Kit1

T005 25 031 99  Spelafili termico WST 82 Kit2

T005 31 180 99  Apparecchio per calibrazione ed inse
rimento dati esterno WCB 2

T005 15 161 99T WDH 10T Supporto con commutazione

(WSP 80/WP 80)

WDH 20T Supporto con commutazione

(WMP)

T005 15 162 99

7. Fornitura

WSD 81

Apparecchio di controllo
Stilo saldante WSP 80
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso

Supporto per stilo saldantel
Spinotto da innesto

PUD 80

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto

Per lo schema elettrico vedere a pagina 75.
Per il disegno esploso vedere a pagina 76

Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the WELLER soldering stations WSD 81. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

ZCS 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER soldering stations WSD 81 corresponds to the
EC Declaration of Conformity in accordance with the basic
safety requirements of Directives 2004/108/EC, 2006/95/EC
and 2011/65/EU.

2. Description

2.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station

WSD 81 is part of a family of units that has been developed
for industrial production technology and for the service and
laboratory sector. The digital control electronics and a high-
quality sensor and heat exchange system in the soldering
tool guarantee precise temperature control at the soldering
tip. The highest degree of temperature precision and optimal
dynamic thermal behavior under load conditions is obtained
by the quick and accurate recording of measured values in a
closed control circuit. The soldering tools themselves are
recognized automatically by the WSD 81 and the corre spon-
ding control parameters are assigned accordingly.

Various equipotenzial bonding possibilities for the soldering
iron tip, zero power switch and antistatic design of control
unit and iron complete the high quality standard. The possi-
bility of connecting an external input unit further increases
the variety of functions of this soldering station. With the
optional input units WCB 1 and WCB 2 it is possible to imple-
ment time functions, locking functions, etc. Integrated tem-
perature gauge and PC interface are included in the extended
scope of the input unit WCB 2.

The temperature is set in a range between 50°C and 450°C
(150°F and 850°F) using two buttons (up/down). The setpo-
int and actual value are displayed digitally. A blinking red LED
in the display signals that the preset temperature has been
reached — this serves as a optical regulator. Constant illumi-
nation means that the system is heating up.

English

2.2 Soldering irons

WP 80: The soldering iron WP 80 / WSP 80 is

WSP 80 characterized by its capacity for reaching the
soldering temperature quickly and precisely.
Its slim design and heating power of 80 watts
makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature soldering
work. Work can be continued immediately
after switching soldering tips, since the
temperature is reached again quickly.
High-performance 80 watt soldering iron for
soldering work with high heat requirements.
The soldering tip is attached by a bayonet
catch to ensure correct position when using
different tips.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering iron
has an adjustable working angle of 40° to
enable an individually ergonomic soldering
process. The 80-watt power and slim design
makes this soldering iron suitable for fine
soldering work.

Our "standard” soldering iron. With a power
of 50 watts and a wide spectrum of soldering
tips (ET series) this soldering iron can be used
anywhere in the electronics sector.

Due to its handy design, the Weller WMP
micro soldering iron is suitable for work on
professional SMD electronics. A short
distance between the handle and the
soldering tip ensures ergonomic handling of
the 65 W soldering iron when performing the
finest of soldering tasks.

The unsoldering tweezers WTA 50 were
specially designed for unsoldering SMD
components. Two heating elements

(2 x 25 watts), each with its own temperature
sensor, ensure constant temperatures at both
ends.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

See "Accessories" for additional tools.
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Technical Data

Dimensions in mm:

(refer to the details on type plate as well)

166 x 115 x 101 (Ix w x h)

Supply voltage (8): 230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100V / 50/60 Hz
Power input: 95 watts (230 V; 240 V/120V; 100 V),
85 watts (120V) cUL
Class: 1 (control unit) and 3 (soldering iron)
Fuse (9): T500 mA (230 V /50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (for dualvoltage version)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25A (100 V / 50/60Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+ 2% from target value

via 3.5mm jack bushing on the bottom of the unit.

Temp. control:
Precision:
Equipotential bonding (6):

(State (not USA) upon delivery: hard grounded, plug is not inserted)

3. Commissioning

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).

Place the soldering iron in the safety rest. Insert the
soldering iron plug into the connection bush (7) of the
control unit and lock by turning to the right. Check that the
power supply corresponds to the specifications on the type
plate and that the power switch (1) is in the OFF position. On
version that can be switched, set the voltage on the selec-
tion switch (set in the factory to 240 V). Connect the control
unit to the power supply. Switch on the unit at the power
switch (1). When switching on the unit, a self-test is carried
out in which all display elements (2) are switched on briefly.
The electronic system then switches automatically to the
actual temperature and displays this value. LED (5) illumina-
tes. These light emitting diodes are optical regulator moni-
tors. Constant illumination means that the system is heating
up. The blinking light signals that the operating temperature
has been reached.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperature.
By pressing the UP or DOWN key (3) (4) the digital display (2)
switches to the setpoint. The setpoint can be changed by
tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3) (4)
in the desired direction. Pressing the button will change the
setpoint quickly. The digital display (2) returns automatically
to the actual value approximately 2 seconds after releasing
the button.

Standard setback

If the soldering tool is not used within a period of 20 minu-
tes the temperature will be automatically reduced to a
standby temperature of 150 °C (300 °F). After three
setback periods (60 min.) the "AUTO OFF” function will be
activated and the soldering iron will be switched off.
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Activating the standard setback function:

When switching on the unit press the "UP” button until "ON”
appears in the display. The setting is saved when the "UP"
button is released.Use the same process to switch the unit
off. "OFF” will appear in the display (state upon delivery).

The use of very fine soldering tips may have a negative
effect on reliable function.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the
tip of the soldering iron may not come in contact with dirt,
foreign particles or become damaged, since this affects the
precision of the temperature control.

4. Equipotenzial bonding (not USA)
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush make
4 variations possible:

Hard-grounded:
—No plug (delivery form)

—x—_LPotennal free:
~ With plug

Equipotential bonding:
Wlth plug, equalizer at center
contact (impedance 0 ohms)

— ? —MW— Soft-grounded:
With plug and soldered resistance.
Grounding via set resistance value.



5. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder.
This removes any oxidation or dirt on the tip which may have
occurred during storage. During pauses between soldering
and before storing the soldering iron, ensure that the tip of
the soldering iron is well coated. Do not use aggressive flu-
Xing agents.

Note:
Always ensure the proper position of the soldering iron
tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip or
using other tip designs.

External input unit WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an external
input unit.
@ Offset: The real temperature of the soldering iron
can be changed by + 40 °C by input of a
temperature offset.

@ Setback:  Reduction of the setpoint temperature to
150 °C (standby). The setback time can be
set at 0-99 minutes after the soldering
station has switched to standby mode. After a
period equal to three times the set-back time,
the "Auto Off” function is activated.

The soldering iron is switched off (flashing
dash on the display).

@ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings
cannot be changed after the soldering station
has been locked.

® °C/°F: Switching the temperature display from °C
to °F, and vice versa.

@ Window:  Limitation of the temperature range to max.
+99 °C based on a locked temperature
resulting from the "LOCK” function. The
locked temperature represents the median
point of the adjustable temperature range.
For units with a floating contact (optocoupler
output) the "WINDOW” function is used to
adjust a temperature window. If the actual
temperature is within the temperature win-
dow the floating contact will be enabled
(optocoupler output).

@ Cal:

English

Re-adjustment of the soldering station

(WCB 2 only).

@ PC interface: RS232 (WCB 2 only).

@ Temp. gauge: Integrated temperature gauge for ther
mal element Type K (WCB 2 only).

6. Accessories

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33 113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15161 99

T005 15 162 99
7. Scope of

WSD 81
Control unit

Soldering iron WSP 80

Power cable

Operating instructions

Soldering iron rest
Jack (not USA)
Safety Information

Soldering iron set WP 80

Soldering iron set WSP 80

Soldering iron set MPR 80

Soldering iron set LR 21, antistatic
Soldering iron set LR 82

Soldering iron set WMP

Soldering iron set WTA 50
Preheating plate WHP 80

Thermal insulating unit WST 82 Kit 1
Thermal insulating unit WST 82 Kit 2
External input unit WCB 2

WDH 10T Switching holder

WSP 80/WP 80

WDH 20T Switching holder WMP

supply
PUD 80

Control unit

Power cable
Operating instructions
Jack (not USA)

Safety Information

Illustration: Circuit diagram, see Page 75.
Illustration: Exploded view, see Page 76

Subject to technical change without notice!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.
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Svenska

Tack for kopet av WELLER lddstationer WSD 81 och visat for-
troende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav
tillimpats for att sékerstalla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fréan
bruksanvisningen, samt for egenméktiga
forandringar.

WELLER lddstationer WSD 81 motsvarar EG-forsékran om
overensstdmmelse enligt de grundldggande sakerhetskra-
ven i direktiv 2004/108/EG, 2006/95/EG, 2011/65/EU.

2. Beskrivning

2.1 Styrapparat

Den mikroprocessorstyrda lodstationen WSD 81 ftillhér en
apparatfamilj som utvecklats for industriell tillverkningstek-
nik, samt for reparations- och laboratorieomradena. Den
digitala regleringselektroniken och en hdgvardig sensor- och
varmedverforingsteknik i lodverktyget garanterar ett exakt
temperaturregleringsbeteende vid lédspetsen. Hogsta tempe-
raturexakthet och ett optimalt, dynamiskt temperaturbeteen-
de under belastning nas genom en snabb och exakt métvr-
desregistrering i den slutna regleringskretsen. Sjdlva 16d-
verktygen identifieras automatiskt av WSD 81 och tilldelas
passande regleringsparametrar.

Olika méjligheter till potenzialutjgmning vad géller 16d-
spetsen och nollspanningsbrytaren samt antistatiskt utfo-
rande av styrapparaten och kolvarna kompletterar den higa
kvalitetstandarden. Mgjlighet att ansluta en extern inmat-
ningsapparat utvidgar lodstationens ménga anvandnings-
omraden. Med inmatningsapparaterna WCB 1 och WCB 2
som kan erhallas som alternativ far man bland annat tids-
och lasfunktioner. En integrerad temperaturméatningsapparat
och PC-grénssnitt hor till det utvidgade omfanget for inmat-
ningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur kan stéllas in fr&n 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) via tvé tangenter (up/down). Bér- och arvér-
de indikeras digitalt. Nar den valda temperaturen uppnatts
blinkar en rod LED p& skdrmen som &r avsedd till optisk
regleringskontroll. Ett stindigt ljus betyder att systemet
varms upp.
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2.2 Lodkolvar
WP 80:
WSP 80

Lodkolv WP 80 / WSP 80 utmarker sig
dédrigenom att lodtemperaturen kan uppnas
mycket snabbt och exakt. P4 grund av
lddkolvens smala konstruktions form och en
virmekapacitet pa 80 W kan den anvandas
universellt for extremt fina lédningsarbeten
till I6dningsarbeten med stort varmebehov.
Efter byte av I6dspetsen &r det mojligt att
arbeta vidare direkt eftersom
drifttemperaturen uppnas mycket snabbt.
Effektiv I6dkolv p& 80 W for Iodningsarbeten
med stort virmebehov. Fastsattning av 16d-
spetsen sker via en bajonettférslutning som
mdjliggor ett positionssékert byte av spetsen.
Weller Peritronic MPR 80 &r en I6dkolv med
installningsbar arbetsvinkel fran 40 grader.
Dérigenom kan lddprocessen gestaltas indvi-
duellt med avseende pa dess ergonomi. Med
en kapacitet pa 80 W och en smal konstruk-
tionsform lampar den sig for fina [6dningsar-
beten.

Var standardlddkolv. Med en kapacitet pa

50 W och ett mycket brett Iodspetsspektra
(ET-serie) kan denna lodkolv anvédndas inom
elektronikomrédet Gverallt i varlden.

WMP: Weller Micro-lédkolv WMP I&mpar sig tack
vare sitt behédndiga koncept fér bearbetning
av professionell SMD-elektronik. Det korta
avstandet mellan handtag och Iddspets
mdjliggor ett ergonomiskt arbetssétt med 65
W-lédkolven vid genomférandet av de finaste
lédarbetena.

Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats spe-
ciellt for utlédning av SMD-byggdelar. Tva
viarmeelement (2x25 W) med var sin tempe-
ratursensor sorjer for samma temperatur pa-
béda dverstyckena.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WTA 50:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehérslistan.



Svenska

Tekniska data (se aven typskyltsuppgifter)
Méatt i mm: 166 x 115 x 101 (Lx B x H)
Natspanning (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V /50/60 Hz
Effektforbrukning: 95 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sékring (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (omkopplingsbar version)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25 A (100 V /50/60 Hz)

50°C - 450°C
(150°F - 850°F)
+ 2% av slutvardet

Temperaturreglering:

Exakthet:
Potentialutjamning (6):

Over 3,5 mm kopplingsklinkeuttag p& apparatens
undersida (leveranstillstand: hart jordad, stickproppen sitter inte i).

3. Idrifttagning

Lédkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget pla-
ceras i sakerhetsmagasinet. Lodkolvens stickpropp sticks in
i styrapparaten anslutningsbussning (7) och arreteras genom
en hdgervridning. Kontrollera att natspanningen dverenssté-
mer med uppgiften pa typplaten samt att natkontakten (1) &r
avstangd. | den omkopplingshara versionen skall véljarom-
kopplaren stéllas in (p& fabriken installd pa 240 V). Anknyt
styrapparaten till nitet. Koppla pa apparaten med natkontak-
ten (10). Vid inkoppling av apparaten genomfors ett automa-
tiskt test da alla indikationselement (1) &r i drift under kort
tid. Darefter kopplar elektroniken automatiskt till instélld tem-
peratur och indikerar arvardet. En rod punkt (5) i indikationen
lyser (2). Denna punkt tjanar som optisk regleringskontroll.
Standigt ljus betyder att systemet varms upp. Blinkande ljus
signalerar att drifttemperaturen har uppnatts.

Temperaturinstéllning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens &rvér-
de. Genom att anvanda Up- eller Down-tangenten (3) (4)
kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda borvardet.
Det instéllda borvardet kan nu férandras genom att tippa
eller stindigt trycka pa up eller down-tangenten (3) (4) i
motsvarande riktning. Om tangenten trycks ned permanent
forandras borvdrdet i snabbkoérning. Ungefar 2 sekunder
efter det man slappt tangenten kopplar digitalindikationen (2)
automatiskt om till arvérdet.

Standardméssig temperatursiankning

Nar lédverktyget inte anvénds sénks temperaturen automa-
tiskt till standby-vérdet 150°C (300°F) efter 20 min. Efter tre
temperatursankningstider (60 min), s& aktiveras funktionen
"AUTO OFF”. Lodkolven sténgs da av.

Paslagning av den standardmissiga temperatursan-
kningsfunktionen:

Hall "UP”-knappen in tryckt, samtidigt som du slér pa appa-
raten, tills att "ON” visas pé displayen. Nar man sldpper
"UP"-tangenten lagras instéllningen. Gor likadant nar du ska
stdnga av den. P4 displayen visas da ”"OFF” (leveranstillstan-
det).

Vid anvdndning av mycket fina lddspetsar kan funktions
sdkerheten vara begrénsad.

Underhall

(Overgéngen mellan vdrmekropp/sensor och lddspetsen far
inte paverkas av frimmande foremal, smuts eller skador
eftersom det skulle inverka pa temperaturregleringens exak-
thet.

4. Potenzialutjamning
Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen
(6) kan 4 varianter uppnas:

Utan stickpropp

% = (leveransskick)

£ % Med stickpropp, utjamningsled
ing pa mellankontakten

_‘ L Med stickpropp

= sténd. Jordning via valt

- 9 im—_._ Med stickpropp och inlétt mot
W motsténdsvérde.
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5. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvdrmningen fuktas den selektiva fortennbara
|6dspetsen med lodmetall. Den avldgsnar lagerrelaterade
oxidsskikt och orenheter pa lodspetsen. Vid pauser i 1odnin-
gen och fore Iddkolven ldggs undan ska man alltid se till att
I6dspetsen ar val fortennad. Inga aggressiva flussmedel far
anvéndas.

Observera: Se alltid till att Iodspetsen sitter ordentligt.
Lodapparaterna har justerats fér en mellanstor lodspets.
Avvikelser pa grund av spetsbyte eller anvindning av andra
spetsformer kan uppsta.

Extern inmatningsapparat WCB 2 (option)
Vid anvéndning av en extern inmatningsapparat star foljande
funktioner till forfogande.
@ Offset: Den reella lodspetstemperaturen kan
forandras med + 40 °C genom inmatning
av ett temperaturoffset.
Sénkning av den instédllda bortemperaturen
till 150 C (standby). Setbacktiden kan stéllas
in frén 0-99 minuter, efter det att |6dstation
bytt till standbymodus. Efter en tredubbel
setbackperiod aktiveras “auto off*-funktio-
nen. Lodverktyget frankopplas (blinkande
streck pa displayen).
Lasning av bortemperaturen. Efter det
lasning skett &r det inte mojligt att gora
négra instéllningsforandringar pa
lodstationen.
Omkoppling av temperaturindikatio
nen fran C till F och tvértom.
Begréansning av temperaturomradet till max
+-99°C, utgaende fran en temperatur som &r
last via ,,LOCK”-funktionen. Den lasta tempe-
raturen utgér ddrmed mitten av det instéllda
temperaturomréadet.
P4 apparater med potentialfri kontakt (opto-
kopplarutgang) anvands ”"WINDOW”-funktio-
nen till att stélla in ett temperaurfonster med.
Ligger den verkliga temperaturen inom tem-
peraturfonstret genomkopplas den potential-
fria kontakten (optokopplarutgangen).
@ Cal: Nyjustering av lddstationen (endast WCB 2)
@ PC-granssnitt:

RS232 (endast WCB 2)
@ Temperaturmétningsapparat:

Integrerad temperaturmatningsapparat for

termoelement typ K (endast WCB 2)

@ Setback:

@ Lock:

® C/F:

@ Window:
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6. Tillbehor
T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33 113 99
T005 33 155 99

Lodkolvset WP 80
Lodkolvset WSP 80
Lodkolvset MPR 80

Lodkolvset LR 21, antistatiskt

Lodkolvset LR 82
Lodkolvset WMP

T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15 161 99
T005 15 162 99

Avlddningsset WTA 50
Férvérmningsplatta WHP 80

Termisk isoleringsapparat WST 82 Kit 1
Termisk isoleringsapparat WST 82 Kit 2
Extern inmatningsapparat WCB 2

WDH 10T Brytarstéll WSP 80/WP 80
WDH 20T Brytarstéll til WMP

7. Leveransomfang

WSD 81 PUD 80

Styrapparat Styrapparat

Lédkolv WSP 80 Nétkabel

Natkabel Betjdningshandledning
Betjdningshandledning Jackstickpropp
Lodkolvmagasin Sékerhetsanvisningar
Jackstickpropp

Sékerhetsanvisningar

Bild kopplingsschema se sidan 75.
Bild ritning se sidan 76

Med forbehall for tekniska andringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns péa
www.weller-tools.com.



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar las estaciones de soldadura WSD 81 de WELLER.
Para la fabricacion de este aparato se han aplicado unas nor-
mas de calidad muy exigentes quegarantizan un correcto
funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de Las estaciones de soldadura WSD 81 de
WELLER cumple la declaracion de conformidad de la CE de
acuerdo con los requisitos de seguridad basicos de las
Directivas comunitarias 2004/108/CE, 2006/95/CE vy
2011/65/EU.

2. Descripcion

2.1 Unidad de mando

La estacion de soldadura controlada mediante microproce-
sador WSD 81 forma parte de una familia de equipos que ha
sido desarrollada para la produccion industrial asi como para
el sector de reparaciones y de laboratorio. La electrénica de
régula digital y una técnica de sensdrica y transmision tér-
mica de alta calidad en el util soldador garantiza un exacto
com portamiento de regulacion de la temperatura en la punta
de soldadura.

La mas alta precisién térmica y un optimo comportamiento
dindmico de la temperatura en caso de carga se consigue en
circuito de régula cerrado mediante un rdpido y exacto regi-
stro del valor de medicidn. Los utiles soldadores mismos los
reconoce automaticamente la WSD 81 y se asignan los cor-
respondientes parametros de regulacion.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la
boquilla de soldadura, conmutadores de tension nula asi
como la version antiestatica de la unidad de control y del sol-
dador completan el elevado estandar de calidad. La posibili-
dad de conexion de un equipo externo para la entrada de
datos amplia la versatilidad funcional de esta estacion de
soldadura. Con los equipos para la entrada de datos WCB 1
y WCB 2, que se pueden adquirir como opcion, se pueden
realizar, entre otras, funciones de tiempo y de bloqueo. Un
aparato de medicion de la temperatura integrado y una inter-
fase de PC pertenecen al volumen ampliado del equipo para
la entrada de datos WCB 2.

La temperatura deseada se puede ajustar en el margen entre

Espaiiol

50 °Cy 450 °C (150°F y 850°F) mediante 2 teclas (Up/Down
(arriba/abajo)). El valor de consigna y el valor real se indican
de modo digital. Mediante la intermitencia de un LED rojo en
el indicador se sefala que se ha alcanzado la temperatura
preseleccionada, el cual sirve como control dptico de regula-
cion. La luz continua significa que el sistema esta en proceso
de calentamiento.

2.2 Soldadores

WP 80: El soldador WP 80 / WSP 80 se caracteriza
WSP 80 porque el alcance rapidisimo y preciso de la
temperatura de soldadura. Por su delgada
forma constructiva y su potencia calorifica de
80 W es posible una aplicacion universal en
trabajos de soldadura de extremada
precision hasta con una elevada necesidad
de calor. Tras el cambio de la boquilla de
soldadura es posible la continuacién
inmediata del trabajo, ya que la temperatura
de servicio se alcanza de nuevo en un
tiempo minimo.

Potente soldador de 80 W para efectuar tra-
bajos de soldadura con una gran necesidad
de calor. La fijacion de la boquilla de solda-
dura se efectia a través de un cierre tipo
bayoneta que permite un cambio de boquilla
con posicion invariable.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un soldador
con un angulo de trabajo ajustable de 40 °.
Por ello se permite un disefio individual del
proceso de soldadura en relacion a su ergo-
nomia. Por su potencia de 80 W y su delgada
forma constructiva es apropiado para efectu-
ar operaciones de soldadura finas.

Nuestro soldador "estandar”. Con una poten-
cia de 50 W y un espectro muy amplio de
boquillas de soldadura (serie ET), dicho sol-
dador se puede aplicar universalmente en el
sector electronico.

El soldador Weller Micro de WMP es especial-
mente idoneo para realizar trabajos profe-
sionales de electronica en componentes de
montaje exterior gracias a su manejabilidad.
Una reducida distancia entre el punto de
empufadura y la punta de soldadura permite
un manejo ergonoémico del soldador de 65
vatios al realizar trabajos de soldadura de
maxima precision.

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se con-
cibieron especialmente para la separacion de
la soldadura de componentes SMD. Dos ele-
mentos calefactores (2 x 25 W) con un sensor
de temperatura cada uno cuidan de que la
temperatura sea

la misma en los dos brazos.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:
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Caracteristicas técnicas

Dimensiones en mm:

(véanse también los datos de la placa de caracteristicas)

166 x 115 x 101 (Lx A X A)

Tension de red (8): 230V /50/60 Hz;
240/120V / 50/60 Hz;
100V / 50/60 Hz
Consumo de potencia: 95 W
Clase de proteccion: 1 (unidad de control) y 3 (soldador)
Fusible (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/6Hz) (version conmutable)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100V / 50/60Hz)
50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Regulacion de temperatura:
Exactitud:
Compensacion de potencial (6):

+ 2% del valor final

mediante conector hembra de cuchilla de 3,5 mm en la parte inferior del equipo.

(Estado de entrega: puesto mecéanicamente a tierra, conector de cuchilla sin enchufar).

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.

3. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece).
Depositar la herramienta de soldadura en la bandeja de
seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conector hem-
bra (7) de la unidad de control y bloquearlo mediante un
breve giro a la derecha. Comprobar si la tension de la red
coincide con la indicada en el rétulo de
caracteristicas y si el interruptor de la red (1) se encuentra
desconectado. Version conmutable: ajustar la variante de
tensidn en el conmutador selector (ajustada de fabrica a 240
V). Conectar la unidad de control a la red. Conectar el apara-
to con el interruptor de la red (1). Al conectar el aparato se
realiza un autotest, en el que todos los elementos indicado-
res (2) se ponen brevemente en funcionamiento. Después, el
sistema electrdnico conecta automaticamente la temperatu-
ra ajustada e indica el valor real. Se enciende el punto rojo
(5) en el indicador (2). Este punto sirve como control 6ptico
de regulacion. El encendido continuo significa que el siste-
ma esta en proceso de calentamiento. La intermitencia sefiala
que se ha alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor
real de la temperatura. Mediante la pulsacion de la tecla "Up”
6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cambia al valor de
consigna ajustado actualmente. El valor de consigna ajusta-
do se puede modificar ahora pulsando brevemente o perma-
nentemente la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4) en el sentido cor-
respondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla, el valor
de consigna cambia de forma rapida. Aprox. 2 seg. después
de soltar la tecla, la indicacion digital (2) cambia de nuevo
automéaticamente al valor real.

20

Reset estandar

Caso de no utilizarse el soldador, después de transcurrir 20
minutos se reduce automaticamente la temperatura al valor
de guardia (Standby) de 150°C (300°F). Tras un intervalo tri-
ple de reset (60 min.) se activa la funcion “AUTO OFF”. Se
desconmuta el solda dor.

Activacion de la funcion reset estandar:

mantener pulsada durante la conmutacion del equi po la
tecla de flecha hacia arriba “UP” hasta que en el indicador
aparezca “ON”. Al soltar la tecla "UP" queda memorizado el
ajuste. Modo de proceder idéntico para la desconmutacion.
En el indicador aparece “OFF” (estado de entre ga).

La funcion de seguridad puede quedar afectada caso de
emplear una punta de soldadura muy fina.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la
boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la sucie-
dad, cuerpos extrafios o dafos, ya que esto tiene repercu-
siones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.



4. Compensacion de potencial
Mediante un conexionado diferente del conector hembra
con pestillo de conmutacién (6) de 3,5 mm se pueden
realizar 4 versiones: @ Lock:
Con puesta a tierra dura:

— —.Sin enchufe (estado de suministro)

) ® °C/°F:
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios):

Con enchufe, cable de compensacion
en el contacto central

I ‘ —%
: ~ Sin potencial: Con enchufe
IMQ
—"""—_;_Con puesta a tierra suave:
j_‘J Con enchufe y resistencia soldada.
Puesta a tierra mediante el valor de
resistencia seleccionado

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la boquil-
la de soldadura estafiable selectivamente. Esta elimina las
capas de Oxido y las impurezas de la boquilla de soldadura
producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el
proceso de soldadura y antes de depositar el soldador, prestar
siempre atencion a que la boquilla de soldadura esté bien
estafiada. No utilizar fundentes excesivamente agresivos.

@ Cal:

Atencion:
Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de
soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquil-
la de soldadura del tipo medio. Se pueden producir diferen-
cias por el cambio de boquilla o la utilizacion de otras formas
de boquillas.

Aparato de entrada de datos externo WCB 2 (opcidn)
Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay
disponibles las siguientes funciones.

@ Offset: La temperatura real de la boquilla de solda-
dura se puede modificar por la entrada de un
offset (desviacion) de temperatura de + 40°C

@ Setback:  Disminucion de la temperatura de consigna

ajustada a 150° C (Standby) (reserva). El tiem-
po de reposicion (setback), después del cual
la estacion de soldadura cambia al modo
Standby (reserva), se puede ajustar entre 0y
99 minutos. La funcion “Auto-Off” se activa
después de transcurrido tres veces el
intervalo de reposicidn a cero.

@ Window:

Espaiiol

Se desconmuta el soldador (el guion en
el indicador parpadea).

Bloqueo de la temperatura de consigna.
Después del blogueo no son posibles cam-
bios del ajuste en la estacion de soldadura.

Cambio de la indicacion de temperatura
de °C a °Fy a la inversa.

limitacion de la gama de temperatura a max.
+-99°C partiendo de una temperatura fijada
por la funcion “LOCK”. Con ello, la tempera-
tura fijada representa el centro de la gama de
temperatura regulable.

En el caso de equipos con contacto libre de
potencial (salida de cople 6ptico), la funcién
“WINDOW” sirve para definir una ventana de
temperatura. El contacto libre de potencial
(salida de copledptico) se excita cuando la
temperatura real se encuentra dentro de los
valores definidos en la ventana.

Nueva calibracion de la estacion de sol
dadura (slo WCB 2)

@ Interfase de PC:

RS 232 (s6lo WCB 2)

@ Termometro:

Aparato de medicion de la temperatura
integrado para termoelemento del tipo K
(s6lo WCB 2)
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Espaiiol

6. Accesorios

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99
T005 33113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15 161 99

T005 15 162 99

Juego de soldadores WP 80
Juego de soldadores WSP 80
Juego de soldadores MPR 80
Juego de soldadores LR 21,
antiestaticos

Juego de soldadores LR 82
Juego de soldadores WMP
Juego de sopletes de
desoldadura WTA 50

Placa de precalentamiento
WHP 80

Equipo pelacables térmico
WST 82 Kit1

Equipo pelacables térmico
WST 82 Kit2

Equipo de entrada de datos
externo WCB2

WDH 10T Bandeja de conmutacion
para el WSP 80/WP 80

WDH 20T Bandeja de conmutacion
para el WMP

7. Extension del suministro

WSD 81

Unidad de control
Soldador WSP 80
Cable de red

PUD 80

Unidad de control

Cable de red
Instrucciones de manejo

Instrucciones de manejo Conector de trinquete

Bandeja para soldador Normas de seguridad
Conector de trinquete
Normas de seguridad

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 75.
Figura del plano de despiece, véase pagina 76

Sujeto a madificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.
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Vi takker for kgbet af WELLER loddestationerne WSD 81.
Under fremstillingen gaelder vore strengeste kvalitetskrav,
som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

WELLER loddestationerne WSD 81 overholder EU’s overens-
stemmelseserklering i henhold til de grundlzeggende sikker-
hedskrav i direktiverne 2004/108/EU, 2006/95/EU og
2011/65/EU.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WSD 81 tilhgrer en
familie af apparater, som er blevet udviklet til den industriel-
le fremstillingsteknik, samt til reparations- og laboratorieom-
radet. Den digitale styringselektronik og en fersteklasses
sensor- og varmeoverfaringsteknik i loddeveerktgjet sikrer en
preecis temperaturregulering ved loddespidsen. Hajeste tem-
peraturngjagtighed og en optimal dynamisk temperaturreak-
tion i tilfeelde af belastninger opnas med en hurtig og preecis
maleveerdiregistrering i den lukkede reguleringskreds.
Loddeveerktgjet selv anerkendes automatisk af WSD 81 og
tilordnes til de tilsvarende reguleringsparametre.

De forskellige potenzialudligningsmuligheder til loddespid-
sen, nulspandingskontakt samt styreenhedens og stempler-
nes antistatiske udferelse supplerer den hogje
kvalitetsstandard. Muligheden for tilslutning af et eksternt
indleesningsapparat udvider denne loddestations mange
funktioner. Med indlesningsapparaterne WCB 1 og WCB 2
(som option) kan man blandt andet realisere tids- og bloke-
ringsfunktioner. Et integreret temperaturméleapparat og PC-
interface hgrer med til indleesningsapparatet WCB 2’s udvi-
dede omfang.

Den onskede temperatur kan indstilles over 2 taster
(Up/Down) indenfor omradet 50°C - 450°C

(150°F - 850°F). Den faktiske og den indstillede veerdi vises
digitalt. Nar den indstillede temperatur er néet, vises dette
ved, at en rgd LED blinker pa displayet, der tjener som optisk
regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at
varme op.

Dansk

2.2 Loddestempler

WP 80: Loddekolben WP 80 / WSP 80 udmaerker sig
WSP 80 ved, at den lynhurtigt og preecist opnér
loddetemperaturen. Med sin slanke
konstruktion og en varmeeffekt pa 80 W er
det muligt at indseette den universelt til
ekstremt fine loddearbejder, ogsa ved hgjt
varmebehov. Efter udskiftning af
loddespidsen er det umiddelbart muligt at
arbejde videre, da driftstemperaturen i lgbet
af korteste tid igen er opnaet.

Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Befastigelsen af lod-
despidsen foretages over en bajonetlds, som
muligger en positionstro udskiftning af
spidserne.

Weller Peritronic MPR 80 med en loddekolbe
med indstillelig arbejdsvinkel pa 40°. Derved
muliggeres en individuel udformning af lod-
deprocessen med hensyn til dens ergonomi.
Med sin effekt pa 80 W og en slank konstruk-
tion egner den sig til fine loddearbejder.
Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt
pé 50 W og et meget bredt spektrum af lod-
despidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektronikom-
radet.

Weller Micro loddekolben WMP egner sig
med sit praktiske koncept til bearbejdelse af
professionel SMD elektronik. Den korte dis-
tance mellem gribepunkt og loddespids
tillader en ergonomisk korrekt handtering af
loddekolben pé 65 watt ved udfarelse af selv
de fineste loddeopgaver.

Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet til
udlodning af overflademonterede komponen-
ter. To varmeelementer (2 x 25 W) med hver
sin temperatursensor sgrger for ens
temperaturer ved beggeben.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Vedrgrende andet veerktgj, som kan tilsluttes:
se listen over ekstratilbehar.
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T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (version til omskiftning)

Tekniske data (se 0gsa typeskiltangivelse)
Mal i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Netspaending (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz
Optaget effekt: BW
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25A (100 V / 50/60 Hz)
Temperaturregulering: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Ngjagtighed: + 2 % af slutveerdien

Potentialudligning (6):

Over en 3,5 mm-klinkebgsning i bunden af apparatet. (Tilstand ved leveringen: hardt

jordet, klinkestikket ikke tilsluttet)

3. Ibrugtagning

Loddekolbeholderen monteres (se den spraengte tegning).
Loddeveerktojet legges hen i sikkerhedsholderen.
Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutnings-
basning (7) og lases fast med en lille drejning mod hgjre.
Kontroller, om netspandingen stemmer overens med angi-
velsen pa typeskiltet, og om netafbryderen (1) er slukket. Ved
den omkoblbare version indstilles spandingsvarianten pa
drejekontakten (fra fabrikken side indstillet til 240 V).
Styreenheden forbindes med stramnettet. Apparatet teendes
over netafbryderen (1). Ved indkoblingen af apparatet gen-
nemfores en selvtest, ved hvilken alle visningselementer (2)
kort teendes. Derefter skifter elektronikken automatisk til den
indstillede temperatur og viser den faktiske verdi. Det rode
punkt (5) pé displayet (2) lyser. Dette punkt tjener som optisk
regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved at
varme op. Nar lyset blinker, er driftstemperaturen naet.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur.
Ved aktivering af “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) skifter
digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede veerdi. Den
indstillede veerdi kan nu &ndres ved at bergre eller ved per-
manent at trykke pa “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) i den
tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket permanent,
@&ndres den indstillede veerdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man
har sluppet tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk
over til den faktiske veerdi igen.

Standardsetback

Nar loddevaerktgjet ikke er i brug, bliver temperaturen efter
20 min. automatisk sanket til standby-verdien pa 150°C
(300°F). Efter den tredobbelte setbacktid

(60 min.) aktiveres “AUTO OFF”-funktionen.

Sa slukkes der for loddekolben.
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Indkobling af standardsetback-funktionen:

Mens der tendes for apparatet, holdes tasten “UP” trykket,
indtil der pa displayet vises “ON”. Indstillinger gemmes, nér
”UP”-tasten slippes. Funktionen slas fra p4 samme made.
P4 displayet vises “OFF” (tilstanden ved leveringen).

Ved brug af meget fine loddespidser kan funktions
sikkerheden vare nedsat.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og
loddespidsen ma ikke generes af smuds,
fremmediegemer eller beskadigelser, da dette péavirker
temperaturreguleringens ngjagtighed.

4. Potenzialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (6) kan
4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik

(leveringstilstand)
% —

Potentialudligning
(impedans 0 ohm):
— Med stik, udligningsledning
t|| midterkontakt
—’ —3¢— Potentialfri: Med stik

Blodt jordet:

I __LMed stik og indloddet modstand.
Jording over den valgte
modstandsvaerdi.



5. Arbejdshenvisninger

Ved farste opvarmning skal den selektivt fortinbare lodde-
spids fugtes med loddemasse. Denne fierner opbevaringsbe-
tingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen. Ved lodde-
pauser og inden man leegger loddekolben fra sig, skal man
altid serge for, at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at
benytte for aggressive flusmidler.

Bemaerk:
Sarg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser.
Der kan opsta afvigelser, nér spidsen veksles, eller ved brug
af andre spidsformer.

De eksterne indlaesningsapparater WCB 2 (option)
Ved brug af et eksternt indlesningsapparat stér fglgende
funktioner til radighed.

@ Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan
&ndres ved indlaesning af et temperatu
roffset pa + 40° C.

@ Setback:  Reduktion af den indstillede temperatur til
150° C (standby). Setbacktiden, efter hvilken
loddestationen skifter til standby-modus, kan
indstilles til 0-99 minutter. Efter tredobbelt
setback-tid aktiveres ,Auto off“-funktionen.
Der slukkes for loddeveerktgjet (blinkende
streg pii displayet).

@ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen.
Efter blokeringen kan ingen indstillinger
pé loddestationen andres.

® °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra
°C til °F og omvendt.

@ Window:  Begraensning af temperaturomradet til max.
+-99°C i forhold til en temperatur, som er last
fast med “LOCK”-funktionen. Den fastlaste
temperatur udger sé midten af det indstilleli-
ge temperaturomrade.

Ved apparater med potentialfri kontakt
(optokoblerudgang) tjener “WINDOW”
funktionen til at indstille et temperatur
vindue. Hvis den faktiske temperatur
ligger inden for temperaturvinduet,
kobles den potentialfrie kontakt (opto
kob rudgangen) igennem.

@ Cal: Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

@ PC-interface:

Dansk

RS 232 (kun WCB 2)

@ Temperaturmaleapparat:

Integreret temperaturmaleapparat
til termoelement-type K
(kun WCB 2).

6. Ekstratilbehor

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33 113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15161 99
T005 15 162 99

Loddekolbesat WP 80

Loddekolbesat WSP 80

Loddekolbesat MPR 80

Loddekolbesat LR 21, antistatic
Loddekolbesat LR 82

Loddekolbesat WMP

Aflodningssaet WTA 50
Foropvarmningsplade WHP 80

Termisk af-isoleringsapparat WST 82 Kit1
Termisk af-isoleringsapparat WST 82 Kit2
Eksternt indlasningsapparat WCB 2
WDH 10T Kolbeholder WSP 80/WP 80
WDH 20T Kolbeholder WMP

7. Leveringsomfang

WSD 81 PUD 80

Styreenhed Styreenhed

Loddekolbe WSP 80 Netkabel

Netkabel Betjeningsvejledning
Betjeningsvejledning Klinkestik
Loddekolbeholder Sikkerhedshenvisninger
Klinkestik

Sikkerhedshenvisninger

Billede stramskema: se side 75
Billede spraengt tegning: se side 76

Ret til tekniske andringer forbeholdes!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.
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Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para la estacdo de soldadura WSD 81. Na produgao
tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qualidade,
que asseguram um funcionamento em perfeitas condicoes
do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencéo este manual do utilizador e as indicagoes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante no se responsabiliza pela utilizacéo da ferra-
menta para aplicacoes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A estagéo de soldadura WSD 81 da WELLER corresponde a
declaracéo de conformidade CE, conforme as exigéncias
fundamentais de seguranga das directivas 2004/108/CE,e
2006/95/CE e 2011/65/EU.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

0 posto de soldadura WSD 81 regulado por icroprocessador
pertence a uma familia de aparelhos desenvolvida para a
técnica de fabricacdo industrial e para os &mbitos da epara-
¢éo e de laboratdrio. O sistema electrdnico digital de regula-
céo e a excelente tecnologia de sensores e de transmisséo
de calor na ferramenta de soldar garantem uma regulacéo
precisa da temperatura na ponta de soldar. Em condicdes de
carga, consegue-se a mais elevada precisdo e um compor-
tamento dindmico optimo da temperatura, através de uma
medicéo répida e precisa em circuito fechado de regulacéo.
As proprias erramentas de soldar séo reconhecidas automa-
ticamente pelo WSD 81, sendo-lhes atribuidas os
respectivos parametros de regulagéo.

Diversos tipos de ligacdo equipotencial ao bico de soldar, o
interruptor de tenséo nula, bem como a execucéo anti-esta-
tica do aparelho de comando e do ferro de soldar completam
o0 elevado nivel de qualidade. A possibilidade de ligar um
aparelho de introducéo externo amplia a multiplicidade de
funcionamento deste posto de soldadura. Com os aparelhos
de introducéo WCB 1 e WCB 2 torna-se possivel realizar,
entre outras funcdes, a funcéo temporizadora e a fungéo de
bloqueio. Um aparelho integrado de medicéo de temperatu-
ra e um interface para um PC fazem parte do volume de ent-
rega do aparelho de introdugéo WCB 2.

Por meio de duas teclas (Up/down), a temperatura desejada
pode ser regulada na margem entre 50°C até 450°C (150°F
até 850°F). Os valores nominal e real sdo visualizados de
forma digital.
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Ao alcancar a temperatura pré-definida, um LED vermelho
no mostrador comega a piscar para permitir o controlo visu-
al da regulacéo. Se o LED ficar aceso permanentemente, é
sinal de que o sistema esta na fase de aquecimento.

2.2 Ferro de soldar

WP 80: 0 ferro de soldar WP 80 / WSP 80 é

WSP 80 caracterizado pelo facto de alcangar
instantaneamente e com elevada precisao a
temperatura de soldadura. A sua construgéo
estreita e a poténcia de aquecimento de

80 W tanto permite a sua utilizagéo universal
para trabalhos de soldadura de extrema
precisdo, como também para trabalhos que
requerem um calor muito elevado. Depois de
trocar o bico de soldar, pode continuar-se
imediatamente a trabalhar, dado que a
temperatura de funcionamento é alcangada
de imediato.

Ferro de soldar de 80 W potente para trabal-
hos de soldar que requerem muito calor. A
fixagdo do bico de soldar é realizada com
um fecho de baioneta que permite trocar o
bico preservando com exactiddo a sua posi-
céo.

0 Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de sol-
dar com um angulo de trabalho regulavel de
40°. Isto permite influenciar de forma indivi-
dualizada o processo de soldadura no que
respeita a sua ergonomia. A sua poténcia de
80 W e a sua construcéo estreita permitem
realizar trabalhos de soldadura de preciséo.
0 nosso ferro de soldar "standard". Com
uma poténcia de 50 W e uma vasta gama de
bicos de soldar (série ET), este ferro de sol-
dar permite uma utilizagdo universal na area
da electrdnica.

WMP: 0 micro-soldador Weller WMP ¢ apropriado
através de seu conceito portatil para trabal-
hos profissionais de electrénica SMD. Uma
curta distancia entre o ponto de pega e a
ponta do soldador permite um trato
ergondmico do soldador de 65 W ao efectuar
finos trabalhos de soldagem.

A pinga de dessoldar WTA 50 foi concebida
especialmente para dessoldar componentes
SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x
25 W), cada um com 0 seu proprio sensor
térmico, asseguram que ambas as pontas da
pinga tenham a mesma temperatura.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WTA 50:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista
de acessorios.
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Dados técnicos

Dimensdes em mm:

Tensao de rede (8): 230V /50/60 Hz;
240/120V / 50/60 Hz;
100V / 50/60 Hz

Poténcia absorvida: 9B W

Classe de proteccéo:
Fusivel (9):

50°C até 450°C
(150°F até 850°F)
+2% do valor final

Regulacéo da temperatura:

Preciséo:
Ligacdo equipotencial (6):

(ver também os dados na plaqueta de tipo)

166 x 115x 101 (x| x @)

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)

T500 mA (230 V/50/60 Hz)

T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (versdo comutavel)
T1,0A (120V /60 Hz)

T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

mais de 3,5 mm, entrada jack na parte de baixo do aparelho. (estado no momento de
entrega: ligacéo forte a terra, ficha jack néo inserida)

3. Colocacao em funcionamento

Monte o tabuleiro para depositar o ferro de soldar (vide vista
explodida). Deposite a ferramenta de soldar no respectivo
tabuleiro. Ligue a ficha do ferro de soldar no conector (7) do
aparelho de comando e fixe-a rodando-a um pouco para a
direita. Verifique se a tenséo de rede coincide com a tenséo
especificada na placa de caracteristicas e se o interruptor de
rede (1) se encontra desligado. Na versao comutdvel, regule
a variante de tenséo no selector (tenséo existente na instala-
¢éo do cliente 240 V). Estabeleca a ligagdo do aparelho de
comando a rede. Ligue o aparelho de comando com o inter-
ruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho é realizado um
auto-teste de funcionamento durante o qual todos os ele-
mentos indicadores (2) séo colocados em funcionamento por
alguns instantes. A seguir, o sistema electrénico muda auto-
maticamente para a temperatura definida e visualiza o valor
real. 0 ponto vermelho (5) no mostrador (2) acende. Este
ponto serve de controlo visual de regulagdo. Se estiver per-
manentemente aceso, € sinal de que o sistema se encontra
na fase de aquecimento. Se piscar, € sinal de que a tempe-
ratura de servigo foi alcangada.

Regulacéo da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o valor
real da temperatura. Carregando nas teclas "Up" ou "Down"
(3) (4), o mostrador digital (2) muda para o valor nominal
actual. 0 valor nominal ajustado pode ser alterado conforme
desejado premindo breve ou permanentemente a tecla "Up"
ou "Down" (3) (4). Se a tecla for premida permanentemente,
o valor nominal ¢ alterado em modo rapido. Aprox. 2 segun-
dos depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda
automaticamente para o valor real.

Sethack standard
Quando a ferramenta de soldar ndo é utilizada durante 20
minutos, a temperatura desce automaticamente para o valor

standby de 150°C (300°F). Apds um tempo de setback triplo
(60 min.), é activada a fun¢do “AUTO OFF”. O ferro de soldar
desliga-se. Ligar a fungdo setback standard: enquanto liga o
aparelho, mantenha a tecla “UP” premida até aparecer “ON”
no indicador. O ajuste é memorizado quando se solta a tecla
"UP". Proceda da mesma forma para desligar. No indicador
aparece “OFF” (estado no momento de entrega).

A seguranca de funcionamento pode ficar afectada caso se
utilizem pontas de soldar muito finas.

Manutencao

A transicdo entre o elemento de aquecimento / sensor e o
bico de soldar ndo pode ser deteriorada por sujidade, corpos
estranhos ou qualquer danificagéo, dado que isto teria reper-
cussdes sobre a precisdo da regulacdo da temperatura.

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de
comutagao de 3,5 mm (6), podem ser realizadas

4 variagdes diferentes:

— —— Ligago directa  terra:
=~ Sem ficha (estado de entrega)

— Ligacdo equipotencial (impedancia 0
X v omios): Com ficha, linha de
compensagao no contacto central
— ‘ —X—

=sem potencial: com ficha

Ll ~ e resisténcia soldada. Ligagdo a
terra através do valor de resisténcia
seleccionado.

M
— ! —1’w‘—_|_Ligagéo indirecta a terra: Com ficha
B
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Portugués

5. Instrugoes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aguecimento, humedecga
0 bico de soldar estanhdvel com solda para remover cama-
das de oxidacdo e impurezas originadas pelo armazena-
mento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar 0
ferro de soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que
0 bico de soldar esta sempre bem estanhado. Nao use fun-
dentes demasiado agressivos.

Atencéo:
Assegure sempre a fixacéo correcta do bico de soldar.

0Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de
soldar de dimensdo média. Podem surgir divergéncias em
funcdo da troca de bico ou se utilizar outros formatos de
bico.

Aparelhos de introducéo externos WCB 2 (opcional)
Se usar um aparelho de introducéo externo, dispde das
funcbes seguintes:
@ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode
ser alterada introduzindo um offset de
temperatura por volta de +40°C.
Reducdo da temperatura nominal ajustada
para 150°C (standby). O tempo de setback
depois do qual o posto de soldadura muda
para 0 modo de standby pode ser regulado
de 0 a 99 minutos. Apds um periodo de
setback é activada a fungéo "Auto off”.
A ferramenta de soldar é desligada (traco
intermitente no mostrador).
Bloqueio da temperatura nominal. Depois do
bloqueio ndo se podem realizar alteragdes
nas regulacdes do posto de soldadura.
Mudar a visualizagdo da temperatura de °C
para °F e vice-versa.
reducdo da amplitude térmica para um max.
de +-99°c, partindo de uma temperatura
bloqueada pela funcéo ,,LOCK*.
A temperatura bloqueada representa, assim,
0 centro da amplitude térmica regulavel.
Em aparelhos com contacto sem potencial
(saida do fotoacoplador) a fungéo
“WINDOW” serve para regular uma janela
da temperatura. Se a temperatura real se
situar dentro da janela da temperatura, o
contacto sem potencial (saida do
fotoacoplador) € activado.
Reajuste do posto de soldadura
(apenas WCB 2)
@ Interface para PC:

RS232 (apenas WCB 2)

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@ Window:

@ Cal:
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@ Aparelho de medicao da temperatura:
Aparelho integrado de medigéo da
temperatura para termoelemento do tupo
K (apenas WCB 2)

6. Acessorios

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 15161 99

T005 15 162 99

Conjunto de ferro de soldar WP 80
Conjunto de ferro de soldar WSP 80
Conjunto de ferro de soldar MPR 80
Conjunto de ferro de soldar LR 21
antiestatico

Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de ferro de soldar WMP
Conjunto de dessoldar WTA 50

Placa de pré-aquecimento WHP 80
Aparelho de desnudar por calor

WST 82 Kit1

Aparelho de desnudar por calor

WST 82 Kit2

Aparelho de introdugéo externo WCB 2
WDH 10T Suporte de comutagéo

WSP 80/WP 80

WDH 20T Suporte de comutagéo WMP

7. Volume de entrega

WSD 81

Aparelho de comando
Ferro de soldar WSP 80
Cabo de alimentagéo
Manual de instrucoes
Tabuleiro para depositar

ferro de soldar
Ficha fémea

PUD 80

Aparelho de comando
Cabo de alimentagéo
Manual de instrugdes
Ficha fémea

Indicagoes de seguranca

Indicagoes de seguranca

Esquema de circuitos vide pagina 75.
Vista explodida vide pagina 76.

Reservamo-nos o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucdes actualizados sob

www.weller-tools.com.



Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WSD 81. Valmistuksen perustana ovat kovat laatuvaa-
timukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toiminnon.

1. Huomio!

Lue ndmé kéyttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti  ldpi  ennen laitteen  kdyttdonottoa.
Turvallisuusmaérdysten noudattamattajattdminen voi uhata
henkeé ja eldmaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttdohjeista poikkeavasta
kaytostd tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WSD 81 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvakuu-
tusta turvallisuusdirektiiviin 2004/108/EK, 2006/95/EK ja
2011/65/EU mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Mikroprosessoriohjattu juottokolviasema WSD 81 kuuluu
tuoteryhméan, joka on kehitetty teolliseen ja laboratoriotek-
niseen kayttoon sekd korjaustdihin. Digitaalinen séatojarje-
stelmé ja juottokolvivarusteisiin liittyvd laadukas anturi- ja
lammoénsiirtotekniikka takaavat juottokdrjen tarkan lammén-
sdadon. Tarkat lampdtilat ja optimaalinen, dynaaminen lam-
pokayra perustuvat suljettuun saétopiirin, joka tunnistaa mit-
atut arvot nopeasti ja erittéin tarkasti. WSD 81 puolestaan
tunnistaa kéytetyt juottokolvivarusteet automaattisesti ja
valitsee niille oikeat séatéparametrit.

Juottokérkien erilaiset potenziaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet seké ohjauslaitteen ja kolvin antistaatti-
suus tdydentdvét korkeaa laatutasoa. Juotinaseman toimin-
nallisuutta parantaa liséksi mahdollisuus kytked siihen erilli-
nen syottolaite. Optiona saatavissa olevien syéttolaitteiden
WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kéyttdd mm. aika- ja lukitu-
stoimintoja. Syéttolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin
kuuluvat myos integroitu Idmpétilan mittauslaite ja PC-liitdn-
ta.

Haluttu lampétila voidaan s&atéaa vélilla 50°C - 450°C
(150°F - 450°F) kahden painikkeen (Up/Down) avulla.
Asetus- ja oloarvot ndkyvat digitaalisessa néytossd. Kun
valittu 1&mpétila on saavutettu, néytdn punainen LED alkaa
vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo palaa jat-
kuvasti, jarjestelmén kuumennus on kaynnissa.

Suomi

2.2. Kolvit
WP 80:
WSP 80

WP 80 / WSP 80 -kolvi saavuttaa
juotosldampdtilan erittdin nopeasti ja tarkasti.
Sen kapean rakenteen ja 80 W:n
kuumennustehon ansiosta kolvia voidaan
kayttdd monipuolisesti erittéin tarkkoihin
juotostdihin mutta myos korkeaa lampétilaa
vaativiin tdihin. Tydskentelyé voidaan jatkaa
valittdmasti juottokdrjen vaihdon jalkeen,
koska kolvi saavuttaa kéyttolampdétilan
erittdin nopeasti.

Tehokas 80 W:n Kkolvi juotostdihin, joissa
vaaditaan suurta 1dmpd4. Juottokérjen
kiinnitys tapahtuu pikalukituksella,

mikd mahdollistaa tarkan kérjenvaihdon

(ei voida kytked asemaan WSD 50).

Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydskentely-
kulmaa voidaan s&atad 40°. Tdmén ansiosta
juottamisprosessi on mahdollista sd&taa
yksilbllisten ergonomisten tarpeiden mukai-
seksi. Laitteen teho on 80 W ja rakenne
kapea, joten se soveltuu tarkkoihin juotostéi-
hin.

Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juotto-
kérkivalikoima erittdin laaja (ET-sarja), joten
sitd voidaan kéyttda elektroniikan alueella
erittdin monipuolisesti.

Weller Micro -juottokolvi WMP soveltuu
kaytanndllisen muotoilunsa ansiosta SMD -
elektroniikan ammattimaiseen kasittelyn.
Kédensijan ja juottokérjen valinen Iyhyt vali
sallii 65 W juottokolvin ergonomisen kisitte-
lyn myds erittdin tarkoissa juottotehtdvissa.
Juotteenpoistopinti WTA 50 on suunniteltu
erityisesti juotteen poistamiseen SMD- kom-
ponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtia
(2 x 25 W), joissa on kummassakin oma lam-
potila-anturi, huolehtivat siitd, ettd molem-
pien puoliskojen ldmpétila pysyy samana.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Muita asemaan kytkettédvia tyokaluja loydat
lisatarvikeluettelosta.
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Tekniset tiedot (katso myds konekilven tiedot)
Mitat (mm): 166 x 115x 101 (P x L x K)
Verkkojannite (8): 230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100V / 50/60 Hz
Tehonotto: BW

Suojausluokka:
Varmistus (9):

1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)
T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V/50/60 Hz) (vaihdettava malli)

T1,0A (120 V/ 60 Hz)
T1,25A (100 V/ 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F -850°F)

Ldmpétilan saato:
Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (6):

+ 2 % loppuarvosta

3,5 mm:n jakkiliittimelld, joka

on laitteen alapinnalla.

(Toimitettaessa kiinted liitdntd 0 ohm, ilman jakkiliitintd)

3. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. réjahdyspiirros). Aseta juottotydkalu
turvatelineelle. Tyonné kolvin pistoke ohjauslaitteen liitdn-
tédn (7) ja kiinnitd k&antdmalla sitd hieman oikealle. Tarkista,
ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintda ja verkkokyt-
kin (1) on poiskytkettynd. Jos kysymyksessd on vaihtokyt-
kettdva malli, sd&da jannite valintakytkimesté (tehdasasetus
240V). Liitad ohjauslaite verkkoon. Kytke laite péélle verkko-
kytkimesta (1). Paallekytkenndn yhteydessé laite suorittaa
itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki nayttdelementit (2) kyt-
keytyvét hetkeksi pédlle. Tamén jalkeen elektroniikka vaih-
taa automaattisesti séddettyyn lampdtilaan ja osoittaa aktu-
aalisen lampatilan. Nayton (5) punainen piste (2) palaa. Tama
piste toimii optisena kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuva-
sti, jarjestelman kuumennus on kaynnissé. Vilkkuminen tar-
koittaa sitd, ettd kéyttélampétila on saavutettu.

Lampdtilan saato

Digitaalinen néyttd (2) osoittaa yleensé aktuaalista lampdti-
laa. Kun painetaan ndappdimia "Up" tai "Down" (3) (4), digit-
aalinen néyttd (2) osoittaa séddettynd olevan asetusarvon.
Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai
"Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos nép-
pdin pidetddn koko ajan painettuna, asetusarvo muuttuu
nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipadstami-
sen jélkeen digitaalinen ndytto (2) palaa automaattisesti 0so-
ittamaan aktuaalista lampdtilaa.

Standardi-sethack

Juottokolvin ldmpdtila laskee automaattisesti valmiustila-
arvoon (stand by) 150°C (300°F), jos kolvia ei kéytetd 20
minuuttiin. Jos setback-aika, jona kolvia ei kéytetd, ylittda 60
min., asema kytkeytyy AUTO OFF-tilaan ja katkaisee virran
kokonaan.
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Standardi-Setback-toiminnon aktivointi:

Kun kytket laitteeseen virran, paina samalla painike UP alas,
kunnes nayttdon tulee teksti ON. Kun "UP" -painikkeesta
paastetddn irti, saato tallentuu. Jos haluat kytked toiminnon
pois paaltd, toimi samoin ja odota, kunnes néytdssa on tek-
sti OFF (laite toimitetaan tissé tilassa).

Erittdin hienoja juottokdrkié kaytettédessd em. sdddon
toimintavarmuus saattaa kérsid.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokdrjen siirtymékohdassa ei
saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka rajoitta-
vat niiden toimintaa, koska tdmé vaikuttaa myés lampétilan
séddon tarkkuuteen.

4. Potenziaalintasaus
3,5 mm:n pistukan (6) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien
ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
I % __4_I|man pistoketta (toimitustilanne)

Potentiaalintasaus
- (impedanssi o ohm): Pistokkeen
% % kanssa, tasausjohto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokkeen kanssa

Pehmed maadoitus:

—‘ —X—

=kanssa. Maadoituksen vastusarvo

I 9 Jq,"'f__l_Pistokkeen ja juotetun vastuksen
W séadettévissa



5. Ty6skentelyohjeita

Ensimméisen kuumennuksen yhteydessa kastele selektiivi-
nen tinattava juottokérki juotinaineella. Télldin varastoinnin
aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet poistuvat juot-
tokérjestd. Tarkista aina taukoja pitdessdsi ja ennen kuin
asetat kolvin syrjaén, ettd juottokarki on kunnolla tinattu. Ala
kayta lilan aggressiivisia juoksutteita.

Huomio:
Tarkista aina, etté juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on séddetty keskikokoista juottokarked
varten. Poikkeuksia voi aiheutua kérjenvaihdon
yhteydessé tai kéytettdessa eri muotoisia karkia.

Ulkoiset sydttdlaitteet WCB 2 (optio)

Kaytettdessa ulkoista syottdlaitetta on olemassa seuraavat
optiot:
@ Offset: Juottokérjen reaalista ldmpdtilaa voidaan
muuttaa + 40°C sy6ttdmalld lampdtilaoffset
(ero asetusarvon ja akt. arvon vélilld).

@ Setback:  Séddetyn asetuslampdtilan  laskeminen
150°C:een (stand Juotinaseman standby-
tilaan siirtymisen jilkeen vaadittava palautu-
saika voidaan saataa valille 0-99 minuuttia.
Kolminkertaisen setback-ajan jalkeen aktivo-
ituu toiminto "Auto Off”. Juottotydkalu kyt-
keytyy pois paalta (ndytdssa vilkkuva viiva).
@ Lock: Asetusldmpétilan lukitus. Lukituksen jélkeen
juotinaseman asetuksia ei voida muuttaa.

® °C/°F: Lampétilan ndyttétavan vaihto °C ja °F vélilla.

@ Window:  Lampdtilan rajoitus maksimiarvoon +-99°C,
jolloin lahtokohtana on LOCK-toiminnolla
méadratty ldmpétila. Ko. LOCK-lampdtila on
samalla valitun ldmpétila-alueen keskiarvo.
Laitteissa, joissa on potentiaalivapaa kosketin
(optoeristimen ulostuloliitantd), WINDOW-toi-
minnon avulla séadetéén lampétilaikkuna
(saatdalue). Kun todellinen lampoti la on
asetetun lAmpétilaikkunan rajoissa,
potentiaalivapaa kosketin on avoin.

@ Cal: Juotinaseman uudelleensééto (vain WCB 2)
@ PC-liitantd: RS232 (vain WCB 2)

@ Limpotilamittari:
Integroitu lampétilamittari tyypin K termoele-
menteille (vain WCB 2)
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6. Lisatarvikkeet

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33112 99
T005 33113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99
T005 25 031 99
T005 31 180 99
T005 15161 99
T005 15 162 99

Kolvisarja WP 80

Kolvisarja WSP 80

Kolvisarja MPR 80

Kolvisarja LR 21, antistaattinen
Kolvisarja LR 82

Kolvisarja WMP

Juotteenpoistosarja WTA 50
Esikuumennuslevy WHP 80

Terminen eristeenpoistolaite WST 82 Kit1
Terminen eristeenpoistolaite WST 82 Kit2
Ulkoinen sydttolaite WCB 2

WDH 10T Kytkentételine WSP 80/WP 80
WDH 20T Kytkentételine mallille WMP

7. Toimituksen laajuus

WSD 81
Ohjauslaite

Kolvi WSP 80
Verkkojohto
Kayttoohje
Kolviteline
Jakkiliitin
Turvallisuusohjeet

PUD 80
Ohjauslaite
Verkkojohto
Kayttoohje
Jakkiliitin
Turvallisuusohjeet

Kuva kytkentéikaavio ks. sivu 75.
Kuva réjahdyspiirros ks. sivu 76.

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetdan!

Viimeisimmit kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EMnvik

20¢ eUXapLoToUpe Yla MV elmoTooivn mou pag defarte, ayopaloviag
10 ompiyua mhakétag WSD 81 g Weller. Katd mv kataokeur
ERBNKaV QUOTNPEG amatmoelq MoLoTTag, WoTe va eEaopahileTal n
Ayoyn Aettoupyia g OUOKEURG.

A 1. Mpoooxn!

To epyooTaolo kataokeunq dev avaAauBaver kappia eubivn yia AAeg
XPHoelg, ol omoieq amotehouv amokAion amd TG XpHoelg Tou
TIepLypaovTaL 0TI MapoUoeg odnyieq Aettoupyiag, kabawg emiong kat oe
TIEPIMTWON AVETITPEMTWY PETATPOMAV £TT TG OUKEUNG.

Ot mapouoeg 0dnyieg Aetroupyiag kaBmg emiong Kal oL MPOEIdOMOMNTIKEG
unodeifelg, ol omoieq amoteAolv OUOTATKG OTOLXEID QUTAV TWV
odnyldv, mpret va dlaBacTouv MPOOEKTIKA kat va monBolv og €va
eleave onpielo omv Teploxn AetToupyiag Tou 0pYavou GUYKOAOEWY.
Mia in TPnoN TV TPOEIBOTOMTIKAY 03NYIWV HMOPEL va Yel WG
QMOTAEOA ATUXNHATA KAl TPAUPATIOHOUG 1y kat BAGBeEG ™G uyelag.

Ot otabuol ouykoMnoewv WELLER WSD 81 avtamokpivovtal o
dnAwon oupBatémrag me Evpwnalikng Evwong oUpwva e T oxeTKa
LoUouoeg anatmaelg aopakelag Twv odnylav e Eupwnaiknc Eviwong
2004/108/EK, 2006/95/EK kat 2011/65/EU.

2. Meptypaon

2.1 PuBomkd 6pyavo

0 eheyyopevog amo kpoeneEepyao oTabudg ouykoAnang WSD 81
QVIKEL OE OIKOYVEL OUOKEUWV Tou €QEEAyBnke yia eapuoyq ot
Blopnxavia TeXVIKGV KATAOKEUQV Omw¢ emiong Kai 0Toév Topa
EIOKEURV Kal epyacTnpiou. To M@LaKG oUoTNa NAEKTPOVIKOU EAEYYOU
kat 1 Uy texvohoyia aoBnmipwv kal petddoong Bepuodmrag o
ouokeup  oUyKOAnong  eaopahifouv  akpiBeoTatn  puBLLON
Beppokpasiag om uim ouykoAnong. H Uit akpiBeta Beppokpaciaq
Kat 1 10aviky Ouvapky ouumeplpopd Bepiokpaciaq o mepimTwon
avaykng emTuyyavovtal péow Taxelag kat akpiBoug avixveuong Twv
HETPNTIKAV TIWAV 0TO KAELOTO KUKAWUA EAEYXOU. Ol OUOKEUES OUYKOM-
nong avayvwpiovtar autépata anéd to WSD 81 ka kataywpolvtal ot
OXETIKS PUBLLOTIKEG MAPAKETPOL.

O d1agopeg duvatomTeg e€iowomg ToU dUVAIKOU WG TPOG TV QXL
OUYKOAMNONG, ol dlakOTTeq Undevikig Taong kabdg eriong kat 1
QVTIOTATIKY  KATOOKEU TOU PUBLOTKOU 0pydvou Kai Tou elBoAou
OUMMANPAVOUY TV UYnAY ToLoTIK, 0TABUn ™G ouokeung. H
duvatdTa olvdeong piag eEwTepIKAQ OUOKEUNS EL0TYWYRG PUBLLOTIK-
(v oTolelwv emekTeivel TIC MOAUTANBEIQ AEtTOUPYIKEQ dUVaTOTNTEQ
autoU Tou oTaBuoU cuykoAoewy. Me TIC OUOKEUEG eloaywyng puBLO-
TV oTotyeiwv WCB 1 kat WCB 2, Ta omoia umopouv va mpopnfeutolv
0L XPNOTES TG OUOKEUNG KAT EKAOYRY, Urtopolv va ertteuyBolv petagu
TV ANV Kat AELToupyIkol TPOMOL XPOVIKOU TIPOadLOPLOHOU KAt AMOKA-
€lopoU TG ouokeung. Eva evowpatwpévo dyavo Uetpnong mg Beppo-
kpaoiag kabaq emiong kat va onieio o0vdeong MPOSWITIKOU UMOAOYLOTH
QVAKOUV OTO EMEKTAREVO HEYEBOG NG CUOKEUNG EL0AYWYIG PUBLOTIK-
(v oTolyeiwv WCB 2.
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H ekdoTote amartouevn Beppokpaocia duvatal va puBuoTel oTov Topé
Hetagu 50°C kat 450°C (150°F kat 850°F) Babudv Kehoiou péow 2
m\iktpwv (Up/Down). Ot mpog emiteutn THEQ Kal Ol MpaypaTKa
ULoTApEVEG TIEG evdelkviovTal KATA Ynelakd Tpomo. H eniteutn mg
mipoemAeyuévnG Beppokpaciaq onuatodoTeital pe avahaun piag KoKk-
wng Auyviag LED oy €vdelEn ™g ouokeung. H evaelkTikr aum Auyvia
anookomel 0Tov OTTKO PUBMOTIKG €Aeyxo. Mia adidkorm Adugn me
Tipoavaepopevng Auyviag onuaivel, 0Tt To oloma BpiokeTal om aon
™ Béppavang.

2.2 EpPoho ouykoMoewv

WP 80: To €uBolo ouykoMroewv TUmou WP 80 / WSP 80

WSP 80 Xapaknpiletat anod mv umeptayeia kat akpieh
eniteutn mg avaykaiag Beppokpaciaq ouykOAAnaNG.
Me ™ AT TOU KATAOKEUQOTIKT op@n KaBwg
€Mmiong Kau e pia BeppavTikr 1oyu 80 W evdekvueTal
T0 IBOAO QUTO YLO YEVIKEQ EAPHOYEG, OTIOU
anorodvTal AemTeS epyacieq GUYKOANONG, LxoL Kat
Y10 epyacieg GUYKOANONG, ol oToleq amaltouv
Jeyahn BeppavTiki evépyeta. Meta mv
QTIKATAOTAON TG Aty ouykOAANang eivat duvam
1) Quean ouvéxon mQ epyaoiag, meldn n AeLToupyikn
Beppokpaaia emTuyxaveTal M péca oe
OUVTOMOTATO XPOVIKG dlAoTNiA.

LR 82: Euporo ouykoAoewv toxlog 80 W e unAn

anodoTIKA Kavomta yia epyaoieq

OUYKOMAOEWY,  OMOU  anaitouvtal — peydheg

Bepuavtikéq evépyele. To OTePEWUA TG QLyuAg

OUYKOANONG TpoKUMTEL Péow piag oUvdEmg TUTou

pnaylovétag, n omoia katactd@ oduvam v

QVTIKATAOTAON ™G aung He amdAum Tenon mg

PUBIOTIKAQ TG BEONG.

To éuBoho ouykoAoewv TUrou Weller Peritronic

MPR 80 eivar va 6pyavo pe puBulopevn ywvia

epyaoiag 40 poipmv. Me Tov TPOMO QUTH KataoTaTal

duvam pia eAelBepn Olaudpwon ™G Oladikaoiag

OUYKOANONG, 600V aQopad TV epyovopia Tou

elBoAoU autou. To £uBolo autd pe Lox 80 W kal pe

T0 AETITO TOU KATAOKEUAOTIKO OXALA evOelvUETaL Y1

\ETTEQ epyacieq OUYKOANoEWV.

LR21: O 10nog autég armotedel 1O EPBOAG  pag
ouyKoMoewv "Standard”, Me pia 1oy0 50 W kau e
¢va MOAU TAATU QAOPA QLXMAV  OUYKOAAnONG
(kataokeuaoTik oelpd ET) amoteel To €uoho autd
OUYKOANOEWY €va GPYAVO (e dUVATOTNTA YEVIKGV

MPR 80:

SAPUOYWV  OTOV  TOHEQ  TWV  MAEKTPOVIKGV
KATAOKEUWV.
WMP: To koAnmipt Micro WMP g Weller xapn otov

eUyonaTo 0Yedlaoud Tou eival kataAnAo yia mv
enefepyacia enayyeAuatikig nAektpovikig SMD. H
Jukpr ardotaon petakl onueiou YelpoAaBhg kat Tou
(KpOU TOU KOAMNTPLOU EMITOETEL TV EQYOVOLIKY
xprion tou koAnmetou 65 W kata m dlegaywyn kau
TWV TIO AETITAV OVYKOMATEWV.



WTA 50:

EMnvik

H mévoa anoouykdAnong WTA 50 kataokeudomke eldIkd yia v anoouykoAnon e&apmudtwy tomou SMD. AUo Beppavtikd

otouyeia (2 x 25 W) pe evowpatwpvo awoBnmpa Beppokpaaiag povtiCouv yia mv eniteutn g idlag Beppiokpaaiag kat oTa dUo okAn

TOU 0pYAVOU QuTOU.

Aerropépeteg, 60ov apopd m duvatdmra alivdeong koL AAAwv epyaheinv, evielviovTal OTOV TiVaKA QUUTANO@UATIKGOV eEopmudTav.

Texvika oTOLElQ

Awotaoelq oe xhooTa:
Tdon nhekTpikou diKTUoU (8):

Katavahwon nAekTpkoU pelpatog:
MpootateuTiky kamyopia:
Aoopdheia (9):

PUBjion g Beppokpaciac;
AxpiBeta:
E&iowon duvaykou (6):

(BAéme emiong Kat Ta oTOIXElD TG EVOEKTIKIG MAAKETAG)

166 x 115 x 101 (uKog x mAATog X Uog)

230V /50/60 Hz;

2401120 V1 50/60 Hz;

100 V/50/60 Hz

BW

1 (puBptoTKG 6pyavo) kat 3 (uBoAo auykoANaEWY)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V / 50/60 Hz) (kataokeuaaTikdg TUmog pe duvatomTa petappubpiong)
T1,0 A (120V / 60Hz)

T1,25 A (100 V /50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F - 850°F)

+- 2% el M TEAKNAQ TWAQ

Méow urnodoyng oTpogavacTtoréa 3,5 mm omv KaTw mheupd TG ouokeurq. (Kataotaon kata my
mapadoan e okAner yeiwaon, BUoHa 0TPOGAVACTONEQ L EUBUCHATWUEVO)

3. Apykn B€om og Aettoupyia

Tuvappohoyote ) Baon Tou koMnmpioU (BA. evdeKTKO OEdlo).
TonoBeTeloTe 10 epyaheio ovykOMnang o Bdon acpakeiac. Elodyete
70 BUopa Tou koAMnmpLoU aTo KovTi cUVBETEWV (7) TOU Xelplonpiou Kat
A0QaAioTe TO e pKpn oTvoen Tpog Ta degld. BeBaiwBeite 6TLN €viaon
pelpatog TauTiEetal pe mv €vdelEn oy MAGKETA Kal OTL 0 JLAKOTTNG
pedparog (1) eivat kAeloTOG. Xe mepimTwon Ouckeung pe duvatémTa
emAoYg ™Q NAEKTPIKAG TAOMG, PUBKIOTE ™V TAON (e TO daKOTITN
emAoyng (10). (Ano To epyoaTdcto N Taon €xel pubuotel ota 240 V).
ZUVOEOTE TO YELPLOTAPLO e TO dKTUO pelpatog. BEaTE To 0g Aettoupyia
pe To dlakorm) pedpatog (1). Katd m B&an oe Aettoupyia mg cuokeurg
diekayetal auTogAeyyog, Katd Tov oroio OAeq ot evdeiEelg (2) BpiokovTal
oe Aetroupyia. AkohoUBwe epgpaviEetal yia Ayo EvaelEn ™G pvBpLopEWNG
Bepuoxpaciag (ovopaoTiky ) kat n kiyaka Beppokpaaiag (°C/°F).
"Emetta 10 nAeKTPOVIKO OUGTNUA PETAOTPEPEL QUTOUATWS TNV EVOELEN
oMV TIPAYMATIKA T v Evdelfn (2) avapet To kokkwo anueio (5). To
onieio auto Aettoupyel we omTikOg puBIoTIKAG EAeYY0G. "Ooo 1 évelEn
elval ouvexmg GwTewn To oUOTNUA BpiokeTal o @aon Bepuavong.
“Otav avaBooBrivel, autod anaivel 6T 1 Beppokpacia Aettoupyiag €xel
emTeuyOel..

PiBmon mg Bepuokpaciaq

H Untaxr évoetln (2) evOelkvUet KaTd kavova Ty TpayuaTikd upLoTaevn
i g Bepplokpaciag. Méow yelptopou Tou mifikTtpou "Up* 1y "Down (3)
(4) peTappuBpileTatn Ynakn EvdelEn (2) omv exdoTote pUBLOLVY, P0G
Tnon . H publiopéwn, mpog monon Ty GUvatal va petatpanel
aKkoAOUBWG PEaw BLAdOXKMY CUVTOMWY MATUATWY 1 [EOW OUVEXOUQ
namuatog tou mAdktpou "Up* 1 "Down” (3) (4) omv ekdoTote
anatoupevn dleubuvon. Otav matnel OUVEXEW TO APOPOULEVO
TIAMKTPO, TPOKUTITEL PETATOOTT TG TPOG THONON TUIAG He Heyan

Taxumra. Metd and xpovikd Oldompa 2 mepinou OeUTEPOATITWV eTd
TOV TEPUATIONO TOU TATAWATOG TOU TIPOAVAENOUEVOU TARKTPOU
petappubpileTal maAL autopata 1 Ynakn EvdeEn (2) omy mpaypaTika
UQLOTApEN TWA.

Y1dvrapt enavagopd

Ortav dev Xpnaulomoleital n GUOKeUr ouykoAAnang n Beppokpacia peto-
veTal quTopata petd and 20 Aemtd ota opla emguhakiig150°C (300°F).
Metd ané Tpimhdato xpdvo emavagopag (60 Aemtd) evepyormoieital
Aettoupyia "AUTO OFF“. To koMnTipl amevepyomnoleitaL.

Evepyoroinon m¢ Aettoupyiag otavtapt enavagopds: Kpatiote
namuévo 1o mAMktpo "UP“ katd ™ dldpkela evepyoroinong e
OUOKeUNG €wg 0ToU eupavioTel 1) Evdeln "ON”. Aprivovtag To MAMKTPO
"UP" eheuBepo, amobnkeletal n pubuion. Akoloubiote v idla
dladikacia yia v amevepyoroinon. Zmyv évdelEn eupaviletal "OFF
(Kataotaan katd mv napddoan).

Av ypnotortololvTar TOAU ATITEQ JUTEG OUYKOANONG evdéxeTal va
empeactel n acdAela Aettoupyiag.

Zuvmipnan

To aneio petapiBaong HeTa€l Tou BeppavTikol oGLaTOg/TOU ALoBNTPA
Kl ™G QIXUAG OUYKOMNOEWY Oev EMITPEMETAL VA UMOOTEL dUapEV
enidpaon Adyw akabapoiag, Eévav owpatidiny B Adyw BAABNG, enetdn
TOTE TPOKUTTOUV dUaEVELQ emidpdoelg et ™G akpiBelag e puBuong
G Beppokpaciag.

33



EMnvik

4. Etjoworm duvapikou
Mow dlaopeTiKiG oUVOETHOAGYNONG ™G PUBLLOTIKAG OUVOETIKAG
umodoyng (6) HeyeBoug 3,5 mm propel va emteuyBolv 4 mapahhayg:

2kAnpn yeiwon: Xwpig fuopa (katdotaon
_ % __é_napaéoonq Mg oUokeung)
E&iowan duvapikou (20vBem nhexTtpikn

avtiotaon 0 Ohm): Me Buoua, aywyd
eEfowang om peaaia eman

‘ _x__l_priq duvapko: Me Buoya

MaAakr velwon: Me Buapa kat Le
1M .
I —A\h— OUYKOMTvn avTioTaon.
1,‘) = Telwon ow ™C emAeyUEVNS TIWNG
avtiotaomg.

5. 0dnyieq epyaoiag

Kata mv mpam BEpuavon e GUoKeUng MEMEL va eMIoTweL 1) GUyKe-
VIPWTIKY aLXr SUYKOAnNONG, 1 oroia OloBTeL duvatomTa EMOTPWONG
KQoOLTéPOU, e UNKO OUYKOAMNong. Me Tov Tpomo autd mpokumTel
QAMOpaKEUVOT OEEOWTIKAY OTPWUATWV KAl aKaBaPGLWY AMo TV Qi
OUYKOMNONG, mou ogeihovtal omy amodikeuon ™G apopoULeEvng
axng. Katé m didpketa T dahelpdtov mg epyaciag ouykOAMnong
Kt TIply ané v evarnodeon Tou euBOAoU ouykoAnang oto eEdpnua
evanofeong mépmel va diveTal MAvToTe MPOsOYH, WOTE 1 ALK OUYKO-
Mnong va eivar kaAd emotpwuévn pe kaaoitepo. Mn ypnoornoleite
dPaoTIKG HETT PORG.

Mpocoy!
Mpooéxete mavToTe OTV KavOVIK EapUOYT) G aIXUNG OUYKOMNONG.

Ot OUOKEUS GUYKOANONG XOUV UMOOTEL PUBLON Yia axir) OUYKOAANaNg
peoaiou peyboug. Mmopel va mpokUpouv amokhioelg Adyw piag
QUTIKATAOTAONG ™G ARG ouykoAnang 1 Adyw ypnouoroinong
NGV HOPOV QLYUdV.

EEwtepikéq ouokeud eoaywyiq pubmotkav otoyesiov WCB 2
(BuvardmTa eapuoyrq)

Katé m ypnoioroinon piag eEwtepkiq GUOKEUNQ El0aYWYIRG PUBULOTL-
K@V oTolelwv TIPOKUMTOUV oL akOAouBOL AelToUpYIKol TPOTIOL TPOG
€QapHov).

@ Offset: H mpaypatiki Beppokpacia ™e atyng ouykOAnong
jropel va petatpanel pEow TPOPOGOTONG EVOQ
"Offset* Beppokpaciag katd +/-40 Babuolg KeAaiou.

@ Setback: Meiwon ™g pubiiopévng mpog Tpnan Beprokpaciag

oe 150 Pabuoug Kehoiou (Standby). O xpévog
"Sethack” dUvatat va pubpotei and 0-99 mpmra Aemtd
™G GPag, agou TPONYOULEVWG 0 0TABUOS GUYKOM-
nong Hetatpanel aTo Aettoupyikd Tpormo "Standby”.
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MeTa Tpmh6 ypovo “Setback” mpokumet
evepyoroinon mg Aettoupyiag "Auto Off, onote
0TAUATA TO €PYAAEI0 OUYKOANAOEWY QUTOMATA TN
Aetroupyia Tou (avaAdumouca ypaypn oy
eVOEKTIKO Tedio ™G ouoKeunc).
@ Lock: Arnokhelopog g mpog enon Beppokpasiag. Metd
TOV QrOKAELOWO auTO dev eival MAov duvatg pUBLOT-
IKEQ LETATPOMES €M TOU 0TABHOU OUYKOACEWV.

@ Babjoi Keaiou / Babyoi dapevart:
MeTappubuon g évdelEng mg Beppokpaciag and
BadBuolg Kehoiou oe Babuolg Oapevaut Kat
avtioTpoga.
@ Window: Meploplopog Twv opiwv Bepiokpaciag To avwTepo oe
+99°C e Baon n Beppokpacia mou éxel ouyypoviodei
1éow ™G Aettoupyiag "LOCK". H auyypoviouvn Bep-
0KpQOia MaPLOTAVEL ETOL T PEOT TWV pUBULOpEVWY
opiwv Beppokpaciag.
e ouokeug pe emagr eheuBepn duvapikou (§odog
oTikoU ouleuk) Aettoupyia "WINDOW* eEurmperel
ot pUBuon mapabupou Bepokpaciag. Av 1
mpaypaTk  Beppokpacia  BpiokeTal eviég  Tou
Tapddupou Bepokpaaiag, ouvdeTal n enagr ehelbepn
duvapkou (€€0dog orTikoU culeUkm).
@ Cal; Néa puBuion Tou 0TaBLoU ouykoANoEWY
(p6vo atov Timo WCB2)

@ 2neio oUVOENG MPOCWIKOU UMOAOYIOTH:
RS232 (u6vo otov Tuno WCB 2)

@ Opyavo utpnong g Beppokpaoiac;
Evowpatwpvo dpyavo pétonong mg Bepokpaciag
yia 1o Beppikd otolyeio Tmou K (uovo otov TUmo
WCB2)



EMnvik

6. Zuumnpwpatika eEapmipata

T005 29 180 99 2T ellBoAwV ouykoAAnong WP 80

T005 29 161 99 2T euBoAwY ouykoMnang WSP 80

T005 33 131 99 ZeT efBoAwv ouykoAnang MPR 80

T005 33 11299 ZeT elBoAwV ouykoAAnong LR 21 avtioTatikd

T005 33 11399 ZeT eflBOAwV ouyKOAMnang LR 82

T005 33 155 99 ZeT eBoAwv ouykoAnang WMP

T005 33 133 99 ZeT anoouykoAMroewv WTA 50

T005 27 028 99 MAdka mpobepuavang WHP 80

T005 25032 99 Oeppikd Opyavo amopovwong WST 82 Kitt

T005 25 031 99 Oeppikd Opyavo amopovwong WST 82 Kit2

T005 31 180 99 E€wtepikn ouokeur eloaywyng pUBUOTKGY
otolyeiwv WCB 2

T005 15 161 99 WDH 10T Bdon evamiBeang e didradn
arevepyoroinang WSP 80/WP 80

T005 15 162 99 WDH 20T Bdon evamiBeang e didradn
amevepyoroinang WMP

7. Méyebog me mapddoong
WSD 81 PUD 80

PuBuoTiké 6pyavo PubioTikd 6pyavo
Eugolo ouykoMroewv WSP 80 HAEKTOIKO KaADDLO
HAekTpIKO KaA@dlo Odnyieg xelplopav
Odnyieg xelplopav ZUvOeTIKO Buopa
EEdpmua evanobeong Tou Odnyieg Aettoupyiag
€lBOAOU OUYKOAANONG

ZuvOeTIKO Buopa

Odnyieg Aettoupyiag

Bpéne anewévion Tou oxediou Mg nhextpixiq ouvdeopoAdynong om
oehida 75.

Bpéne anewévion Tou evdekTikou oyediou om oehida 76.

Me emgUAatn Tou dikauiuaTtog TEXVIK@V Tponomonoewy!

Tig evnpepwpéveq odnyieg Aetroupyiag Ba Tig peite katw and
www.weller-tools.com.

35



Tiirkge

Weller platin tutucusu WSD 81 WELLER satin almakla bize
gdstermis oldugunuz glvenden dolayi size ¢ok tesekkir
ederiz. Uretim sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde
calismasini saglayan en zorlu kalite talepleri géz 6niinde
bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Kullanim agiklamalarinda tasvir olunan kullanim gekilleri
disinda kullanilirsa veya kullanici tarafindan cihazda keyfi
degisiklikler yapilirsa imalatgi sorumluluk dstlenmez.

Bu kullanim agiklamalarini ve igindeki ikazlar dikkatlice
okuyunuz ve lehim cihazinin yakininda, gdrebileceginiz bir
yerde muhafaza ediniz. [kazlar ve dijer nemli uyanlarin
dikkate alinmamasi bir takim kazalara, yaralanmalara veya
sagliginizin zarar gérmesine yolagabilir.

WSD 81 WELLER lehim istasyonlari, 2004/108/AET,
2006/95/AET ve 2011/65/EU (Avrupa Ekonomik Topluludu)
ybnetmeliklerinde s6zkonusu temel giivenlik gereksinimlerine
gdre AB uygunluk beyanina uygundur.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

Mikroprosesoér kumandali WSD 81 lehim istasyonu,
endstriyel Uretim teknolojisi ve tamirat faaliyetleriyle
laboratuvar galismalari icin gelistirilmis bir cihazdir. Elektronik
dijital ayar donanimiyla yiksek kaliteli sensor ve isi iletim
teknidi sayesinde lehim kaleminin ucunda 1si tam istenildigi
gibi ayarlanabilmektedir. Kapali kontrol devresinde bir hassas
olcim kayit ydntemi sayesinde, tam kapasiteyle kullanildigi
zamanlarda bile istenilen dogru 1si ve en elverisli 1si dinamigi
elde edilir. WSD 81, lehim kalemlerini otomatik olarak tanir ve
uygun ayar parametrelerine tayin eder.

Lehim kalemi ucu i¢in potansiyel denkleme gesitleri, sifir
voltaj salteri ve antistatik model kumanda cihazi ve lehim
kalemleri, yliksek kalite standardini tamamliyor. Bir dis idare
Unitesi baglama imkani da bu lehim istasyonunun
fonksiyonlarina cesitlik kazandirmaktadir. Opsiyon olarak
temin edebilecejiniz WCB 1 ve WCB 2 idare (niteleriyle
érnedin zamanlama ve kilitleme islemleri gerceklestirebilirsi-
niz. Entegre 1s1 6igme diizeni ve PC Interface de WCB 2 idare
Unitelerinin genigletilmis satis kapsamina dahildir.

50°C - 450°C (150°F - 850°F) arasinda istenilen 1si 2 yukari
ve asagi tusunun yardimiyla (UP/DOWN) ayarlanabilmektedir.
Amaglanan degeri ve aktiel degeri, dijital gostergede
okuyabilirsiniz. Segilen 1siya ulasildiginda, ayarlarin optik
kontrolu i¢in dngdrtlen kirmizi renkli LED yanip sénerek
sinyal verir. Eger devamli yanarsa, sistem heniz isitiyor
anlamina gelir.
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2.2. Lehim kalemleri

WP 80: WP 80 / WSP 80 lehim kalemi, yildinm
WSP 80 hiziyla lehimleme 1sisina ulagiyor ve tam
istenilen 1sty1 sagliyor. ince konstriiksiyonu ve
80 W giicindeki 1sitma performansiyla bu
lehim kalemi, en ince ve kiguk lehimleme isle
rinden, 1s1 gereksinimi en yiksek lehimle
me iglerine kadar her yerde kullanilabil
mektedir. Calisma 1sisina ¢abuk ulasti§i
icin 6rn. ug degistirdikten sonra calismaya
hemen devam etmek mimkun.

Yiksek performans igin 80 W gticlindeki bu
lehim kalemi, ok IsI gerektiren isler icin
birebir. Lehim kaleminin ucu, ucun dajru
pozisyonda degistirimesini mimkin kilan
bir siingtilu kilitle tespit ediliyor.

Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi
40°lik bir calisma acisi sadliyor. Bu da
lehimleme calismasinin ergonomik agidan
kisisel olarak planlanmasinda kolaylik
sagliyor. 80 W giici ve ince konstriiksiyo
nu ile ince ve kugtk lehimleme isleri igin
uygundur.

Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W giici
ve zengin lehim ucu cesitleri (ET serisi)
sayesinde bu lehim kalemi, elektronik
sahasinda her yerde kullanilabilmektedir.
WMP: WMP Weller Mikro Lehim kalemi, kolay
kullanim ve el uygunludu dzellikleri saye
sinde profesyonel SMD elektronik 63eleri
nin islenmesinde vazgegilmez bir enstrt
man. Kavrama noktasi ve lehim ucu
arasindaki kisa mesafe sayesinde 65 W
guciindeki bu lehim kalemini en ince ve
kictik lehim iglerinde bile ergonomik
agidan kolayca kullanabilirsiniz

WTA 50 lehim silme cimbizi 6zellikle SMD
konstriiksiyon dgelerinde lehim silmek icin
tasarlanmistir. Isi sensorlari olan iki 1sitma
elemani (2 x 25 W) her iki ucta da 1sinin
ayni olmasini sagliyor.

LR 82:

MPR 80:

LR21:

WTA 50:

Badlayabilecediniz diger aletler i¢in aksam listesine bakiniz.



Tiirkge

Teknik veriler

Olgiileri mm olarak:
Elektrik voltaji (8) :

Performans:
Emniyet sinifi:
Sigorta (9):

Isi ayari:
Tolerans:
Potansiyel denkleme (6):

(Tip plakasindaki bilgiye de bakiniz)

166 x 115x 101 (Ux G xY)

230 V/50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V /50/60 Hz

%W

1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim kalemleri)
T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (salterli model)
T1,0A (120 V/ 60 Hz)

T1,25A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

Son degerden + 2%

3,5 mm'lik jak giris, cihazin alt yizinde.
(Teslimatta sert topraklanmis halde, jak fisi takil degil)

3. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. ¢izim). Lehim
kalemini emniyet yatagina yerlestiriniz. Lehim kaleminin fisini
kumanda cihazindaki girisine (7) takiniz ve hafifce saja gevir-
erek tespit ediniz. Bulundujunuz sehirdeki elektrik voltajinin,
cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadi§ini kontrol ediniz
ve elektrik salterinin (1) kapali olmasina dikkat ediniz. Voltaj
segim salteri olan modellerde, voltaj se¢im salteriyle (10)
bulundujunuz sehrin voltajini seginiz (fabrika ayari 240 V).
Kumanda cihazini elektrik baglantisini yapiniz. Cihazin elek-
trik salterini (1) aginiz. Elektrik baglantisi acildigi zaman cihaz
otomatik olarak bir genel kontrol baglatir, bu kontrol sirasinda
biitiin gdsterge elemanlari (2) calisir. Bunun ardindan gdster-
gede kisa bir slre, ayarlanan 1si (istenilen isi degeri) ve 1si
olciim birimi (°C/°F) belirir. Sonra cihazin elektronik diizeni
otomatik olarak aktlel 1s1 degerini gériintiler. Gostergede (2)
kirmizi nokta (5) yanar. Bu nokta ayarlarin optik kontrolu igin-
dir. Eger stirekli yaniyorsa, sistem henliz isitiyor demektir.
Kirmizi nokta ejer yanip yanip sonlyorsa, istenilen galisma
1sisina ulagildigi anlamina gelir.

Isinin ayarlanmasi

Dijital gosterge (2) kural olarak aktlel 1s1 degerini belirtir. ,UP”
veya ,DOWN” (yukari/asagi) tuslarinin (3) (4) yardimiyla dijital
gdstergede (2) son ayarlanan hedef degeri gériintileyebilirsi-
niz. Son ayarlanan hedef dederi (yanar séner gériinti) simdi
,UP” veya ,DOWN” tusunu (3) (4) tiklayarak veya tusa devam-
I basarak, istenilen yonde degistirebilirsiniz. Tusa kesintisiz
basarsaniz, ayarlamak istediginiz hedef degere daha hizli
varabilirsiniz. Tusu biraktiktan takr. 2 san. sonra dijital géster-
ge (2) kendiliginden tekrar aktiiel 1si degerini gériintilemeye
baglar.

Standart sifilama
Lehim kalemi kullanimazsa 1s1 20 dak. sonra kendiliginden
150°C’ye (300°F) diser. Ug defalik sififama siresin den

(60 dak.) sonra ,AUTO OFF” (otomatik kapama) fonksiyonu
devreye girer. Lehim aleti séner.

Standart sifilama fonksiyonunu agmak icin: Cihazi acarken
,UP” (yukan) tusunu gostergede ,ON” (agik) goriintliye gelene
kadar basili tutunuz. Bu fonksiyonu kapamak icin de ayni yon-
temi kullaniniz. "UP" tusu serbest birakildiginda ayar hafizaya
kaydedilir. Gostergede kapali anlamina gelen ,OFF” gdrin-
tilye gelecek (satis sirasindaki ilk ayar).

Cok ince lehim kalemi ucu kullanirsaniz bu fonksiyon tam
dogru islemeyebilir.

Bakim

Isitici / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik,
yabanci madde veya hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi
takdirde I1sinin tam olarak ayarlanmasi miimkin olmayabilir.

4. Potansiyel denkleme
3,5 mm jak fisinde (6) toplam 4 baglama sekli mimkiindr:

Sert topraklanmis:
~LFissiz (satis sirasindaki hali)

Potansiyel denkleme (impedans 0
u %0Ohm): Figli, denkleme hatti orta
kontakta

—— ‘ —¥——_ Potansiyelsiz:
- ~ Figli

Mo
- 9 'W_—'T—Yumuwk topraklanmig:
Jri) Fisli ve lehimlenmis direncli.
Topraklama segilen direng degeri
Uzerinden
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Tiirkge

5. Kullanimla ilgili notlar

ik 1sitma sirasinda, sectiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi
ucuna ince bir lehim tabakasi siiriintiz. Bu yolla lehim ucunda
0 ana kadar olusmus oksit tabakasi ve kiri almig olursunuz.
Galismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan énce, ucun bu sekilde kalayli olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat:
Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina dikkat
ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uglarina gére ayarlanmistir. Ug
degistiriimesi nedeniyle veya baska ug sekilleri kullanildiginda
farkliliklar olabilir.

Dig idare Gnitesi WCB 2 (opsiyon)
Bir dis idare Unitesi kullanilacadi zaman su islevier
mUmkandur:

@ Offset Bir kademe atlamasi ayarlayarak lehim
kalemi ucunun gercek (kademe atla): isisini
+ 40°C degistirmeniz m kiinddr.

@ Setback  Ayarlanan hedef 1sinin 150° siiriimesi

(standby). Sifirlama stiresini, lehim istasyonu

(sifilama):  standby haline gegtikten sonra, 0-99 dakika

arasina ayarlayabilirsiniz. Sifirlama islemi
sirasinda aktlel is1 degeri yanar séner sinyal
seklinde gdrlntiye gelir ve bir tusa veya par
mak salterine basarak tekrar sona erdirilebilir.
Bu durumda, son ayarlanan hedef isi degeri
kisa bir sire goriintiiye gelir. U defalik
sififama siresinden sonar ,Auto off” (otoma
tik kapama) fonksiyonu devreye girer. Lehim
aleti séner (gostergede yanip sénen cizgi
gorintis).

@ Lock (kilitle): Hedeflenen 1siy kilitlemek igin. Kilitlemeden
sonra lehim istasyonunda ayarlarin
degistiriimesi artik mimkiin degil.

® °C/°F: Is1 gostergesinde 1si birimini °C ile °F
arasinda degistirmek icin. Cihazi agarken
,Down” (asad1) tusunu basili tutarsaniz, hangi
I1s! biriminin aktif oldugunu gérebilirsiniz.

® Window : ,LOCK” (kilitle) fonksiyonu vasitasiyla

kilitlenmis bir hedef 1s1 (pencere) degerine
bagli olarak 1si sahasinin azami + 99°C’ye
sinirlandirmak icin. Kilitlenen 1si degeri,
ayarlanabilir 1s1 sahasinin orta degerini temsil
eder.

Potansiyelsiz kontak islevi olan cihazlarda
(optoelektronik kavrama ¢ikisi) ,WINDOW”
fonksiyonuyla, I1sI penceresini
ayarlayabilirsiniz. Eger aktiel 1si, isi
penceresi igindeysepotan- siyelsiz kontak
(optoelektronik kavrama cikisi) devreye girer.
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@ Cal Lehim istasyonu (yalniz WCB 2) ve
fabrika ayarlarini (FSE) (kalibrasyon):
yeniden programlamak igin. Butlin
ayarlar 0'a, 1s1 da 350°C/660°F'ye
sifirlanir.

@ PC interface:

RS232 (yalniz WCB 2)

K tipi (yalniz WCB 2) termal eleman

icin entegre 1s1 saati

@ [s| saati:

6. Aksam listesi

T00529 18099  Lehim kalemi takimi WP 80
T00529 16199  Lehim kalemi takimi WSP 80

T005 33 13199  Lehim kalemi takimi MPR 80

T005 33 11299  Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik
T005 33 11399  Lehim kalemi takimi LR 82

T005 33 15599  Lehim kalemi takimi WMP

T005 3313399  Lehim silme seti WTA 50

T00527 028 99 On I1sitma tabagji WHP 80
T0052503299  Termik izolasyon cihazi WST 82 Kit1
T00525 03199  Termik izolasyon cihazi WST 82 Kit2
T005 3118099  Dis idare (initesi WCB 2

T005 1516199  Kumanda altigi WSP 80/WP 80
T005 1516299  Kumanda altigi WMP icin

7. Satis kapsami

WSD 81 PUD 80

Kumanda cihazi Kumanda cihaz
Lehim kalemleri WSP 80  Elektrik kablosu
Elektrik kablosu Kullanim agiklamalari
Kullanim agiklamalari Jak fis

Lehim kalemi yatagi
Jak fis
Giivenlik uyarilari

Givenlik uyarilari

Resim Bajlanti semasi bkz. Sayfa 75.
Resim Sokili hal gizimleri bkz. Sayta 76.

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.



Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim pajeci stanice Weller WSD 81. P¥i vyrobé
bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které
zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
pfectéte Navod k pouziti a pfilozené Bezpecnostni
pokyny. Pfi nedodrZeni bezpecnostnich predpist hrozi
ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Vyrobce neprebird zadnou odpovédnost za pouziti v
rozporu s Navodem k pouZziti a dale v pfipadé svévolné
Upravy.

Pajeci stanice Weller WSD 81 odpovida prohlaseni o
shodé ES dle zakladnich bezpeénostnich pozadavku
smérnic 2004/108/ES, 2006/95/ES a 201165/EU.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Mikroprocesorové regulovand péjeci stanice WSD 81
patfi k rodiné pfistroju, kterd byla vyvinuta pro pouZiti v
prdmyslové vyrobé, pfi opravdch a v laboratofi.
Digitalni regulaéni elektronika a kvalitni feSeni snimani
a pfenosu tepla v pajecim nastroji zajistuji presnou
regulaci teploty pajeciho hrotu. Nejvy3Si presnosti
teploty a optimalniho dynamického teplotniho chovani
pfi zatizeni je dosazeno rychlym a pfesnym snimanim
meéfenych hodnot v uzavieném regulaénim okruhu.
Pajeci nastroje jsou prostfednictvim WSD 81 rozpoz-
nany automaticky a jsou jim pfifazeny odpovidajici
regulacni parametry.

Rizné moznosti vyrovnani potencidlu vici pajecimu
hrotu, spina¢ nulového napéti a antistatické provedeni
fidici jednotky a pajeciho pera dopliuji vysoky stan-
dard kvality. Mnozstvi funkci této pajeci stanice
rozSifuje také moznost pfipojeni externiho pfistroje pro
zadavani dat. Pomoci pfistroju pro zaddvani dat WCB
1 a WCB 2 dodavanych jako volitelné pfislusenstvi Ize
realizovat napfiklad Casové a blokovaci funkce.
Integrovany méfi¢ teploty a rozhrani pro PC patfi k
rozSifenému rozsahu funkci pfistroje pro zadavani dat
WCB 2.

Pozadovanou teplotu je mozné nastavit v rozsahu

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F) pomoci 2 tlacitek

(Up / Down). Pozadovana a skute¢na hodnota jsou
zobrazeny digitalné. Dosazeni zvolené teploty je
signalizovano blikanim cervené LED na displeji, coz
umoziuje optickou kontrolu regulace. Trvaly svit
znamena, ze se systém zahfiva.

Cesky

2.2. Pajeci pera

WP 80: Pajeci pero WP 80 / WSP 80 se

WSP 80 vyznacuje svym bleskovym a pfesnym
dosazenim pracovni teploty. Se svym
Stihlym tvarem a topnym vykonem 80 W
umoziuje univerzalni pouziti od
jemnych pajecich praci az po pajeni s
vysokou potfebou tepla. Po vyméné
pajeciho hrotu je mozné ihned
pokracovat v préci, protoze pracovni
teplota je dosazena v nejkratsi dobé.
Vykonné pajeci pero 80 W pro pajeci
prace s vysokou potfebou tepla. Pajeci
hrot se upevriuje bajonetovym uzave-
rem, ktery umoZziuje zachovat pfi
vyméné hrotu jeho pfesnou pozici.
Weller Peritronic MPR 80 je pajeci pero
s pracovnim uhlem nastavitelnym v roz-
mezi 40°. To umozriuje individualni
nastaveni ergonomie pajeni. S vykonem
80 W a Stihlym tvarem se hodi pro
jemné péjeci prace.

Nase standardni pajeci pero. S
vykonem 50 W a Sirokym spektrem
pajecich hrotul (série ET) je toto pajeci
pero univerzalné pouzitelné v
elektronice.

Mikropero Weller WMP se diky své
praktické koncepci hodi pro préaci s pro-
fesionalni SMD elektronikou. Kratka
vzdalenost mezi rukojeti a pajecim hro-
tem umozriuje ergonomickou manipulaci
s pajecim perem 65W i pfi provadéni
nejjemnéjsich pajecich praci.

Odpéjeci pinzeta WTA 50 byla koncipo-
vana specidlné k vyletovani sou¢astek
SMD. Dva topné ¢lanky (2 x 25 W)
vybavené vlastnimi snimaci teploty
zajituji stejné teploty na obou Celistech.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Dalsi pripojitelné nastroje viz seznam
prislusenstvi.
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Cesky

Technické udaje

Rozméry v mm:

Sitové napéti (8): 230 V /50/60 Hz;

Vyrovnani potencidlll (6):

240/120 V / 50/60 Hz;

(viz také udaje na typovém Stitku)

166 x 115 x 101 (Dx S x V)

T800 mA (240/120V / 50/60 Hz) (pfepinatelna verze)

100 V / 50/60 Hz
Pfikon: B W
Tfida ochrany: 1 (Fidici jednotka) a 3 (pajeci pero)
Pojistka (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T1,0 A (120 V/ 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)
Regulace teploty: 50-450 °C (150-850 °F)
Presnost: w 2 % z celkové hodnoty

Pomoci zditky s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané pfistroje (pfi
dodani tvrdé uzemnéno, konektor nezastréen)

3. Uvedeni do provozu

Smontujte stojanek pajeciho pera (viz rozkladovy
vykres). Pajeci pero odlozte do bezpecnostniho stojan-
ku. Zastrcku pajeciho pera zasurite do pfipojovaci
zasuvky (7) fidici jednotky a kratkym oto¢enim dopra-
va aretujte. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s
Udajem na typovém S&titku, a zda je sitovy vypinac (1)
ve vypnutém stavu. U pfepinatelné verze nastavte pre-
pinacem (10) variantu sitového napéti (z vyroby je pre-
pina¢ v poloze 240 V). Pfipojte fidici jednotku k siti.
Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem (1). Pfi zapnuti pfi-
stroje se provede vlastni test, pfi kterém sviti vSechny
segmenty displeje (2). Néasledné se kratce zobrazi
nastavena teplota (pozadovana hodnota) a pouzita
teplotni stupnice (°C / °F). Pak se displej automaticky
piepne na zobrazeni skuteéné hodnoty. Cervena tecka
(5) na displeji (2) sviti. Tento bod slouZi jako opticka
kontrola regulace. Trvaly svit znamena, Ze se systém
zahfiva. Blikdnim se signalizuje dosazeni pracovni
teploty.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuije digitaini displej (2) skute¢nou hod-
notu teploty. Po stisku tlacitka Up nebo Down (3) (4) se
digitalni displej (2) pfepne na pravé nastavenou poza-
dovanou hodnotu. Nastavenou pozadovanou hodnotu
(blikajici displej) je mozné zménit odpovidajicim smé-
rem pouze kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tla-
¢itka Up nebo Down (3) (4). Pfi trvalém stisknutim tla-
Citka se pozadovana hodnota méni rychle. Pfiblizné 2
sekundy po uvolnéni tladitka se digitalni displej (2)
automaticky pfepne opét na skute¢nou hodnotu.

Standardni snizeni teploty (setback)
Pfi nepouzivani pajeciho nastroje se po 20 minutach
teplota automaticky snizi na hodnotu rezimu pfiprave
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nosti (Standby) 150 °C (300 °F). Po uplynuti trojnasob-
ku €asu pro snizeni teploty (60 minut) se aktivuje funk-
ce AUTO OFF. P4ajeci pero se vypne.

Zapnuti standardni funkce doby snizeni teploty:
Béhem zapinani pfistroje drzte stisknuté tlagitko UP,
dokud se na displeji neobjevi ON. Pfi uvolnéni tladitka
UP se nastaveni uloZi. Stejnym postupem se provadi
vypnuti. Na displeji se zobrazi OFF (stav pfi dodani).
Pouziti velmi malych pajecich hrotd mGze ovlivnit spo-
lehlivost funkce.

Udrzba

Prechod mezi topnym télesem / snimaéem a péjecim
hrotem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy
nebo poskozenim, protoze by to ovlivnilo pfesnost
regulace teploty.

4. Vyrovnani potencialQ
Riznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem
3,5 mm (6) Ize realizovat Ctyfi varianty:

Tvrdé uzemnéno:
LBez zastrcky (stav pfi dodani)

Vyrovnani potenciall
o w(Impedance 0 ohmu):
Se zéstrékou, vyrovnavaci vedeni
pfipojené ke stfednimu kontaktu
L ‘ %

" Bezpotencidlové: Se zéstrékou

1M
! WL M&kce uzemnéno:
W Se zastrékou a vpajenym
odporem. Uzemnéni pfes odpor
zvolené hodnoty



5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovéani a neistoty. Pfi pfestav-
kach v pajeni a pfed odloZzenim pajeciho pera dbejte na
to, aby byl pdjeci hrot vzdy dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Pozor: Dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Péajeci pera byla sefizena pro stfedni péjeci hrot. P¥i
vyméné hrotu nebo pouZziti hrotu jiného tvaru se mohou
vyskytnout odchylky.

Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 2
(volitelné prislusenstvi)

Pfi pouziti externiho pfistroje pro jsou k dispozici
nasledujici funkce:

@ Offset: Readlnou teplotu pajeciho hrotu je mozné
zadanim teplotniho ofsetu zménit o w

40 °C.

Snizeni nastavené poZadované teploty
na 150 °C (standby). Dobu snizeni teplo-
ty, po které se pdjeci stanice pfepne do
rezimu pfipravenosti (standby), Ize
nastavit v rozmezi 0-99 minut. ReZim sni-
zené teploty je signalizovan blikajicim
zobrazenim skute¢né hodnoty a Ize jej
ukondit stiskem nékterého tlacitka nebo
spinace v rukojeti pajeciho pera. Pfitom
se kratce zobrazi nastavena pozadovana
hodnota. Po uplynuti trojnasobku ¢asu
pro snizeni teploty se aktivuje funkce
AUTO OFF. Péjeci nastroj se vypne (bli-
kajici ¢arka na displeji).

Zablokovani pozadované teploty. Po
zablokovani nelze na pajeci stanici ménit
Z4dné nastaveni.

Pfepnuti zobrazeni ze °C na °F a opacné
stiskem tladitka Down béhem zapinani
zobrazi aktudlni teplotni stupnici.
Omezeni teplotniho rozsahu na max. w
99 °C vychazejic z teploty zablokované
funkci LOCK. Zablokovana teplota tak
pfedstavuje stfed nastavitelného teplot-
niho rozsahu.

U pfistroji s bezpotencidlovym kontak-
tem (vystup s optocleny) slouzi funkce
WINDOW k nastaveni teplotniho okna.
Je-li skuteéna teplota v teplotnim okné, je
bezpotencidlovy kontakt (vystup s
optocleny) sepnuty.

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@® Window:

Cesky
® Cal: Nové sefizeni pajeci stanice (jen WCB2)
a Factory setting (FSE). Resetovani
vSech nastavenych hodnot na 0, teplota
350 °C / 660 °F.

@ PC-rozhrani:
RS232 (jen WCB 2)

@ Teplomér: Integrovany teplomér pro
termoclanek typu K (jen WCB 2)

6. Seznam prislusenstvi

T005 29 180 99 Sada pajeciho pera WP 80

T005 29 161 99 Sada péjeciho pera WSP 80

T005 33 131 99 Sada péjeciho pera MPR 80

T005 33 112 99 Sada péjeciho pera LR 21,
antistaticka

T005 33 113 99 Sada péjeciho pera LR 82

T005 33 155 99 Sada péjeciho pera WMP

T005 33 133 99 Sada odpéjeciho pera WTA 50

T0O05 27 028 99 Predehfivaci deska WHP 80

T005 25 032 99 Pfistroj pro tepelné izolovani
WST 82 Kit 1

T005 25 031 99 Pfistroj pro tepelné izolovani
WST 82 Kit 2

T005 31 180 99 Externi pfistroj pro zadavani dat
WCB2

T005 16 161 99 WDH 10T Bezpecnostni stojanek
WSP 80/WP 80

T005 16 162 99 WDH 20T Bezpecnostni stojanek pro
WMP

7. Rozsah dodavky

WSD 81 PUD 80

Ridici jednotka Ridici jednotka
Pajeci pero WSP 80 Konektor
Konektor Néavod k pouziti
Sitovy kabel Sitovy kabel
Navod k pouziti Néavod k pouziti
Stojanek pajeciho pera  Zastrcka

Zastrcka

Obrazek se schématem viz stranu 75.
Obrazek s rozkladovym vykresem viz stranu 76.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Polski

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczej Weller WSD 81. Za podstawe pro-
dukciji przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktére gwar-
antujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczeristwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WSD 81 odpowiada deklarac-
ji zgodnos$ci EG zgodnie z podstawowymi wymogami
bezpieczenstwa wg norm 2004/108/EG, 2006/95/EG
oraz 2011/65/EU.

2. Opis

2.1 Sterownik

Wyposazona w mikroprocesor stacja lutownicza

WSD 81, zaliczana jest do rodziny narzedzi stworzo-
nych dla potrzeb zwigzanych z przemystem produkcyj-
nym oraz do prac naprawczych i laboratoryjnych.
Cyfrowa technika regulacyjna oraz szczegdlnie czuta
technika sensorowa i przesylu ciepta zapewniajg pre-
cyzyjng regulacje temperatury grotu lutowniczego.
Najwyzsza doktadnos$¢ temperatur oraz optymalna i
dynamiczna ich regulacja przy duzym obcigzeniu osi-
ggana jest dzieki szybkiej i precyzyjnej rejestracii
danych pomiarowych w zamknigetym obiegu regulacji.
Lutownice automatycznie sg rozpoznawane przez
WSD 81 i przyporzadkowane do odpowiednich para-
metréw regulaciji.

Rézne mozliwosci wyréwnania potencjatu grotu lutow-
niczego, wytgczanie przy zaniku napiecia, jak réwniez
antystatyczne wiasciwosci stacji lutowniczej i kolb
lutowniczych, uzupetniajg wysoki standard jakosci.
Mozliwo$¢ przytaczenia zewnetrznego programatora
poszerza r6znorodno$¢ zastosowania tej stacji lutow-
niczej . Za pomocg dostepnego programatora (opcja)
WCB 1 i WCB 2 mozliwe jest miedzy innymi wprowad-
zanie zmian funkcji czasowych i blokujgcych.
Zintegrowany miernik temperatury i ztagcze PC stano-
wig uzupetnienie rozszerzonych funkcji programatora
WCB 2.

Zadana temperatura moze byé ustawiona poprzez
uzycie dwdch przyciskéw (Up / Down) w zakresie od
50°C - 450°C (150°F - 850°F). Warto$ci zadane i rzec-
zywiste wyswietlane sg cyfrowo.
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Osiggniecie wybranej temperatury sygnalizowane jest
migajacg czerwong diodg na wyswietlaczu, ktdéra tym
samym stuzy jako optyczna kontrola regulacji. Ciagte
podswietlenie sygnalizuje, ze system sie nagrzewa.

2.2. Kolby lutownicze

WP 80: Lutownica WP 80 / WSP 80 wyrdznia
WSP 80 sie natychmiastowym i precyzyjnym
osigganiem temperatury lutownicze;.
Dzieki waskiej budowie oraz mocy
rzedu 80 W, mozliwe jest zastosowanie
tej lutownicy do szczegdlnie
precyzyjnych prac lutowniczych oraz
prac o duzym zapotrzebowaniu ciepfa.
Po zmianie grotu lutowniczego mozliwe
jest natychmiastowe podjecie dalszej
pracy, gdyz urzadzenie w krétkim
czasie osigga odpowiednig temperature
roboczg.

Lutownica o duzej mocy 80 W przez-
naczona jest do prac lutowniczych o
duzym zapotrzebowaniu ciepta. Montaz
grotu lutowniczego odbywa sie za
pomocg ztgcza bagnetowego, ktére
umozliwia wierng wymiane grotow.
Lutownica Weller Peritronic MPR 80
posiada mozliwos$¢ ustawienia kata do
40°. Dzieki temu mozliwe jest indywidu-
alne dostosowanie pod wzgledem ergo-
nomicznym procesu lutowania. Dzieki
mocy 80 W oraz waskiej budowie,
lutownica ta nadaje sie do precyzyjnych
prac lutowniczych.

Nasza standardowa lutownica. Dzigki
mocy 50 W oraz szerokiej gamie grotow
lutowniczych (seria ET), lutownica ta
moze by¢ wszechstronnie stosowana w
branzy elektroniczne;.

Dzieki porecznej obstudze, mikrolutow-
nica Weller WMP umozliwia prace przy
profesjonalnej elektronice SMD. Krétki
odstep pomiedzy uchwytem a grotem
lutowniczym umozliwia poreczne i
wygodne stosowanie lutownicy o mocy
65 W do precyzyjnych prac lutownic-
zych

Pinceta termiczna WTA 50 przystoso-
wana jest specjalnie do odlutowywania
elementéw montazowych SMD. Dwa
elementy grzejne (2 x 25 W), kazdy z
wiasnym czujnikiem temperatury, dajg
jednakowg temperature na obydwu gro-
tach.

Inne narzedzia przytaczeniowe patrz lista
akcesoriow.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:
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Dane techniczne

Wymiary w mm:

Napiecie sieciowe (8): 230 V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;
100 V / 50/60 Hz
Pobér mocy: B W

Klasa ochronna: 1 (sterownik) oraz 3
(kolba lutownicza)

Bezpiecznik (9):

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% wartosci koricowe;j

poprzez 3,5 mm gniazdo zapadkowe w dolnej czesci obudowy urzgdzenia.(stan
fabryczny - uziemienie bezposrednie, wtyczka zapadkowa nie wtozona)

Zakres regulaciji temperatur:
Dokfadno$¢:
Wyréwnanie potencjatu (6):

(patrz réwniez dane na tabliczce znamionowej)

166 x 115 x 101 (dt. x szer. x wys.)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)
T800 mA (240/120 V/50/60 Hz) (wersja z przetgcznikiem)

3. Uruchomienie

Montaz podstawki lutowniczej (patrz rysunek
rozktadowy). Pofozy¢ lutownice na podstawce. Wiozy¢
wtyczke sieciowg lutownicy do gniazda przytgczenio-
wego (7) sterownika i zablokowac¢ jg poprzez krotki
obrét w prawg strone. Sprawdzié, czy napiecie siecio-
we jest zgodne z warto$cig przytgczeniowg wymagang
dla lutownicy i czy wigcznik sieciowy (1) jest w pozyciji
wytgczonej. W urzadzeniu w wersji przetgczeniowej,
rodzaj napiecia ustawia sie¢ za pomocg przetgcznika
(10) (ustawienie fabryczne - 240 V). Podtaczy¢ sterow-
nik do sieci. Za pomocg wigcznika sieciowego (1)
wigczy¢ urzadzenie. Podczas wigczania urzadzenia
przeprowadzany jest test samoczynny, w czasie ktére-
go wszystkie wskazniki (2) sg aktywne. Nastepnie na
krétko wyswietli sie ustawiona temperatura (wartos¢
zadana) oraz wersja temperatury (°C / °F). Potem
elektronika automatycznie przetgcza sie na wskaznik
wartosci rzeczywistych. Na wyswietlaczu (2) zaswieci
sie czerwony punkt (5). Ten punkt stuzy jako optyczna
kontrola regulacji. Permanentne podswietlenie oznac-
za, ze system sie nagrzewa. Migoczace $wiatto sygna-
lizuje osiggniecie temperatury roboczej.

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo wartosé
temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku Up
lub Down (3) (4) wyswietlacz cyfrowy (2) pokaze usta-
wiong warto$¢ zadang. Ustawiona warto$é zadana
(migajacy wyswietlacz) moze by¢ zmieniona jesli krot-
ko nacisniesz lub przytrzymasz przycisk (3) (4) Up lub
Down. Gdy przycisk zostanie dtuzej przytrzymany,
wskazania wartosci zadanej zaczng zmienia¢ sie w
szybkim tempie.

W momencie puszczenia przycisku, po ok. 2 sek. cyfro-
wy wyswietlacz (2) automatycznie wskaze wartosé
rzeczywista.

Standardowy setback

Jesli nie uzywa sie wtgczonej lutownicy to po 20 min.
temperatura automatycznie zostaje obnizona do warto-
$ci standby 150°C (300°F). Po 3-krotnym przekrocze-
niu limitu czasu setback (60 min.) aktywuje sie funkcja
AUTO OFF. Kolba lutownicza zostanie wytgczona.

Wiaczenie funkcji standardowej setback:

W trakcie wigczania urzadzenia przytrzymaé przycisk
UP, dopdki wyswietlacz nie pokaze ON . W momencie
puszczenia przycisku DOWN ustawienie zostanie
zapamietane. Ten sam sposéb odnosi sie do funkgji
wytaczania. Na wy$wietlaczu pokaze sie OFF (stan
fabryczny)

Korzystanie z bardzo cienkich grotéw moze mie¢
wptyw na niezawodnos¢ danej funkcji.

Konserwacja

Punkt przejSciowy pomiedzy elementem grzejnym/
czujnikiem a grotem lutowniczym nie moze by¢ wysta-
wiony na dziatanie takich czynnikéw jak ciata obce,
zabrudzenie lub uszkodzenie, gdyz majg one wptyw na
doktadnos¢ regulacji temperatury.

43



Polski

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potgczeniom gniazda
zapadkowego 3,5 mm (6) mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
L Bez wtyczki (stan fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu
o w(impedancja 0 Ohm):
Z wtyczka, przewodem kompen-
sacyjnym na styku Srodkowym
L ‘ —%—
: " Bezpotencjafowo: z wtyczka

1M
! ~"ZUziemienie posrednie:
el Z wtyczka i przylutowanym
opornikiem. Uziemienie prze
wybrang wartos¢ oporowg

5. Wskazowki dot. pracy

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego
usuniete zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady
powstate w procesie utleniania. W trakcie przerw w
lutowaniu i przed odtozeniem lutownicy na podstawke
nalezy zawsze pamieta¢ o tym, aby grot byt dobrze
pokryty warstwg cyny. Nie stosowaé zragcych topnikéw.

Uwaga:
Zwracaé zawsze uwage aby grot byt dobrze
osadzony.

Lutownice zostaty ustawione dla grotdw Srednich.
Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotéw lutownic-
zych moze prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci
w funkcjonowaniu urzadzenia.

Zewnetrzny programator WCB 2 (opcja)
Korzystajgc z zewnetrznego programatora, dostepne
sg nastepujgce funkcje:

@ Offset: Rzeczywista temperatura grotu lutownic-
zego moze zosta¢ zmieniona za pomocg
funkciji Offset o w 40°C.

@ Setback: Obnizenie ustawionej temperatury zad-

anej do 150°C (standby). Gdy stacja
lutownicza przejdzie w tryb standby,
mozna ustawi¢ czas setback w zakresie
od 0-99 minut. Tryb setback sygnalizo-
wany jest na wyswietlaczu migajagcym
wskaznikiem wartosci rzeczywistej.
Nacisniecie dowolnego przycisku powo-
duje jego wytgczenie. Jednoczesnie, na
krétko wyswietli sie wartosé zadana.
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Po 3-krotnym przekroczeniu limitu czasu
setback aktywuje sie funkcja AUTO OFF.
Lutownica zostanie wytgczona
(migajaca kreska na wyswietlaczu).
@ Lock: Blokowanie temperatury zadanej. Po
zablokowaniu nie mozna wprowadzi¢
jakichkolwiek zmian w ustawieniach
stacji lutowniczej.
® °C/°F: Przetaczanie wskaznika temperatury z
°C na °F i odwrotnie Wcisniecie przyci-
sku Down podczas witgczania powoduje
wyswietlenie aktualnej wersji temperatu-
ry.
® Window: Ograniczenie zakresu temperatury do
maks. w 99°C wychodzgc od wartosci
temperatury  zablokowanej funkcjg
LOCK. Zablokowana warto$¢ temperatu-
ry jest rdwnoczesnie punktem wyjscio-
wym dla regulaciji zakresu temperatury.
W urzgdzeniach z bezpotencjatowym
ztgczem (wyjscie przez optoizolator)
funkcja WINDOW stuzy do ustawiania
zakresu pola temperaturowego.
Jezeli rzeczywista temperatura znajdzie
sie w obrebie pola temperaturowego,
zigcze bezpotencjatowe przetgczy sie
(wyjscie przez optoizolator).
@ Cal: Nowa kalibracja stacji lutowniczej (tylko
WCB2) oraz Factory setting (FSE).
Przywrécenie  wszystkich  wartosci
nastawczych do 0, temperatura 350°C /
660°F.

® PC-Ztgcze:
RS232 (tylko WCB 2)

@ Miernik temperatury:
Zintegrowany miernik tempertury dla
termoelementu typu K (tylko WCB 2)



6. Lista akcesoriow

T005 29 180 99
T005 29 161 99
T005 33 131 99
T005 33 112 99

T005 33 113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 16 161 99

T005 16 162 99

zestaw lutowniczy WP 80
zestaw lutowniczy WSP 80
zestaw lutowniczy MPR 80
zestaw lutowniczy LR 21,
antystatyczny

zestaw lutowniczy LR 82
zestaw lutowniczy WMP

zestaw rozlutowniczy WTA 50
ptytka podgrzewajaca WHP 80
odizolowywarka termiczna

WST 82Kit1

odizolowywarka termiczna

WST 82Kit2

zewnetrzny programator WCB 2
WDH 10T Posaka wytaczajgca
WSP 80/WP 80

WDH 20T Posaka wytgczajgca do
WMP

7. Zakres wyposazenia

WSD 81 PUD 80

Sterownik Sterownik
Lutownica WSP 80 Przewdd sieciowy
Przewdd sieciowy Instrukcja obstugi
Instrukcja obstugi Wtyczka zapadkowa

Podstawka lutownicy
Wtyczka zapadkowa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 75.
Rysunek rozktadowy patrz strona 76.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod

adresem: www.weller-tools.com.

Polski
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Kdszonjuk a Weller WSD 81 forrasztéallomas
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat.
A gyartas soran a legszigorubb minéségi
kovetelményeket vettik alapul, ami biztositja a
készulék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A készilék Uzembevétele elbtt kérjuk, figyelmesen
olvassa el az lzemeltetési utasitast és a mellékelt
biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi el6irasok be nem
tartadsa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltérd hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatas esetén a gyarté nem
véllalja a felel6sséget.

A WELLER WSD 81 forrasztéallomas a 2004/108/EK,
2006/95/EK és 2011/65/EU iranyelvek alapveté
biztonsagi kdvetelményei alapjan megfelel az EK
megfeleléségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérlokeésziilék

A mikroprocesszor-vezérlésli WSD 81 forrasztdallo-
mas ipari gyartasra valamint javitasi és labortertletre
kifejlesztett készullékcsaladba tartozik. A digitalis sza-
balyozdelekironika és a forrasztészerszam kivald
min8&ségli szenzor- és hbatadas-technikaja biztositja a
forrasztocsucs preciz hémérsékletszabalyozasat.

A nagyfoku hémérséklet-pontossag és az optimalis ter-
helés alatti dinamikus hémérsékleti tulajdonsagok elé-
rése zart szabalyozokérben végzett gyors és preciz
mérés altal térténik. Magukat a forrasztészerszamokat
a WSD 81 automatikusan felismeri és hozzajuk rendeli
a megfeleld szabalyozasi paramétereket.

A forrasztdcsucs kiilénb6z6 potencial-kiegyenlitési
lehet6ségei, a nullfesziltség-kapcsold valamint az
antisztatikus kivitelii vezérl6készilék és a paka a
magas mindség kiegészité jellemz6i. A kilsé beviteli
készulék csatlakoztatdsanak lehetésége tovabb bdviti
a forrasztéallomas sokrétiiségét. Az opcioként kaphatd
WCB 1 és WCB 2 beviteli készllékkel egyebek mellett
id6- és reteszel6funkciok valosithatok meg. A beépitett
hémérsékletmérs készilék és a PC-interfész a WCB 2
beviteli készulék bdvitett terjedelmébe tartozik.

A kivant hémérséklet 50°C - 450°C (150°F - 850°F) tar-
tomanyban 2 gombbal (Up / Down) allithatd be. Az
el6irt és a tényleges érték kijelzése digitalis. A beallitott
hémérséklet elérését a kijelzén talalhatd, a szabalyoz6
optikai ellenérzésére szolgald piros LED villogasa jelzi.
A folyamatos fény azt jelzi, hogy a rendszer felf(it.
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2.2. Forrasztépaka

WP 80: A WP 80/ WSP 80 forrasztépaka a
WSP 80 forrasztasi hémérséklet villamgyors és
pontos elérésével tlnik ki. Karcsu
kialakitasa és 80 W-os f(it6teljesitménye
altal univerzdlisan alkalmazhaté a
rendkivl finom forrasztasi feladatoktol
kezdve egészen a nagy hdigény(
munkakig. A forrasztécsucs cseréje
utan kdzvetlenil tovabb lehet dolgozni,
mivel az tzemeltetési hémérséklet
elérése rovid id6 alatt megtérténik.
nagy teljesitményd, 80 W-os forraszté-
paka nagy h&igény forrasztasi felada-
tokhoz. A forrasztécsucs rogzitése bajo-
nettzarral torténik, ami lehetévé teszi a
forrasztocsucs pozicidhl cseréjét.

a Weller Peritronic MPR 80 olyan for-
rasztopaka, melynek munkaszoge alli-
thatd 40°-ig. Ezaltal lehetségessé valik
a forrasztasi folyamat ergondmiajanak
egyedi kialakitasa. 80 W-os teljesitmé-
nyével és karcsu kialakitasaval finom
forrasztasi feladatokhoz alkalmas.

a normal forrasztopaka. 50 W-os telje-
sitményével és az igen széles forrasz-
tocsucs-valasztékkal (ET-sorozat) ez a
forrasztopaka univerzdlisan alkalmazha-
t6 az elektronika tertletén.

a Weller WMP mikro-forrasztdpéaka
kénnyen kezelhetd koncepcidjanak
kdszdnhetben alkalmas professzionalis
SMD elektronika megmunkalasara. A
markolat és a forrasztdcsucs kozott
révid tavolsag lehetévé teszik a 65 W-
os forrasztépaka ergondmikus kezelését
a legfinomabb forrasztasi feladatok
végrehajtasakor

a WTA 50 kiforrasztdcsipeszt speciali-
san SMD-alkatrészek kiforrasztaséara
tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékeldvel rendelkezd
ft6elem (2 x 25 W) gondoskodik a két
sz&r azonos hémérsékletérdl.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

A tovabbi csatlakoztathato szerszamokat lasd a
tartozéklistaban.
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Miiszaki adatok
Méretek mm-ben:
Haldézati feszultség (8):
Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (9):

Hémérséklet-szabalyozas:
Pontossag:
Potencialkiegyenlités (6):

(l4sd a tipustabla adatait is)

166 x 115 x 101 (H x Sz x M)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (vezérl6készilék) és 3

(forrasztdpaka)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (atkapcsolhato valtozat)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

a max. érték w 2%-a

a készlilék alsé oldalan talalhaté 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hivelyen at.
(Kiszallitasi allapot: kemény féldelés, kilincs-csatlakozé nincs-bedugva)

3. Uzembevétel

Szerelie fel a forrasztopaka-tartét (lasd a robbantott
abrat). Rakja le a forrasztdszerszamot a biztonsagi
taroléba. Dugja be a forrasztépaka dugojat a
vezérl6készilék csatlakozdhlvelyébe (7) és révid job-
braforgatassal régzitse is benne. Ellendrizze, hogy
egyezik-e a halozati feszliltség a tipustabla adataival,
és hogy a halézati kapcsol6 (1) kikapcsolt allapotban
van-e. Az atkapcsolhatd verziénal dllitsa be a fesziilt-
séget a vdlasztékapcsoldon (10) (gyarilag 240 V).
Csatlakoztassa a vezérl6késziléket a halézatra.
Kapcsolja be a késziilék haldzati kapcsoldjat (1). A kés-
zUlék bekapcsoldsakor elvégzi az dntesztet, amikor
minden kijelz6elem (2) Uzemel. Azt kévetéen rovid
idére a bedllitott h6mérséklet (elSirt érték) és a
hémérsékletverzié (°C / °F) jelenik meg. Azutan az
elektronika automatikusan atkapcsol a tényleges érték
kijelzésére. A kijelz6 (2) piros pontja (5) vilagit. Ez a
pont optikai szabalyozéellenérzéként szolgal. A folya-
matos vilagitas azt jelzi, hogy a rendszer felfit. A villo-
gas jelzi az Uzemi h6mérseéklet elérését.

H6émérséklet-beadllitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetéen a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az Up vagy Down gomb
(3) (4) megnyomasakor a digitalis kijelz6 (2) az éppen
beallitott eldirt értékre valt at. A bedllitott eldirt érték (a
villogé kijelz8) az Up vagy Down gomb (3) (4) megnyo-
masaval vagy folyamatos nyomva tartdsdval a
megfeleld irdnyba modosithatd. Amennyiben a nyomé-
gombot folyamatosan nyomva tartjak, akkor az eldirt
érték gyorsan peregve valtozik. Kb. 2 masodperccel a
gomb elengedése utan a digitalis kijelz6 (2) automati-
kusan visszakapcsol a tényleges értékre.

Standardsetback

Amikor nem haszndljadk a forrasztészerszamot, a
hémérséklet 20 perc utan automatikusan a 150°C-os
(300°F) standby-értékre sillyed. A Setback-id6
haromszorosanak (60 perc) leteltével aktivalddik az
AUTO OFF funkcié. A forrasztépaka lekapcsol.

A Standardsetback-funkcié bekapcsoldsa: a készlilék
bekapcsolasa alatt tartsa nyomva az UP gombot, amig
a kijelz6n ON nem jelenik meg. Az ON gomb elenge-
dése esetén megtérténik a bedllitds eltarolasa.
Kikapcsolasahoz azonos mddon kell eljarni. A
kijelz6ben OFF jelenik meg (szallitasi allapot).

Nagyon finom forrasztécsucs hasznalata a funkcio
biztos miikddését karosan befolyasolhatja.

Karbantartas

A flit6test / érzékeld és a forrasztécslcs kdzotti atme-
netet nem szabad szennyezddésnek, idegen testnek
vagy sérulésnek befolyasolnia, mivel ez kihat a
hémérséklet-szabalyozas pontossagara.

4. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolokilincs-hively (6) kilénbdzé
kapcsolasaival 4 véltozat valdsithaté meg:

— % —— Kemény f6ldelés: Dugo nelkiil
~ (szallitasi allapot)
Potencialkiegyenlités
& H(Impedancia o Ohm):
Dugdval, kiegyenlitévezeték a
M kézépsé érintkezén
_‘ " LPotencidlmentes: Dugéval
o LAgy foldelés: Dugoval és befor-
— 9 —W— rasztott ellenallassal. Foldelés a
0 " dlasztott ellenallasértéken at.
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5. Munkautasitasok

Az elsé felf(itéskor a szelektiven cinezhetd forrasztoc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja
a tarolasbdl eredd oxidréteget és a forrasztécsucs
szennyezGdéseit. Forrasztasi sziinet esetén és a for-
rasztopaka lerakdsa elétt mindig Ugyeljen ra, hogy a
forrasztocsucs jol be legyen cinezve. Ne hasznaljon
tulsdgosan agressziv folyasztészert.

Vigyazat:
Mindig lgyeljen a forrasztocsucs eldirasszerii
illeszkedésére.

A forrasztdkészilékeket kdézepes forrasztécsucshoz
allitottak be. Lehetségesek a csucs cseréjébdl vagy
eltér6 csucsforma hasznélatabdl eredd eltérések.

WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcio)

Kiils6 beviteli készulék hasznalata esetén a kdvetkez6
funkcidk allnak rendelkezésre:

@ Offset: a forrasztdcsucs valos h6mérséklete az
offset megadasaval w 40°C-kal
mddosithaté.

a beadllitott elirt érték lecsokkentése
150°C-ra (standby). A Setback-id6, ami-
nek leteltével a forrasztéallomas stand-
by Gzemmaodba kapcsol, 0-99 perc kdzott
allithatd. A Setback-allapotot a ténylege-
sérték-kijelzd villogasa jelzi, az allapot a
gombok egyikének megnyomasaval
hagyhato el. Ekkor révid iddre a beallitott
elGirt érték jelenik meg. A Setback-id6
haromszorosanak leteltével aktivalodik
az AUTO OFF funkcié. A forrasztészers-
zam kikapcsol (villogé vonal a kijelz6n).
az el6irt hémérséklet reteszelése. A
reteszelés utan a forrasztéallomason
nem lehet a beallitdsokat médositani.

a hémérsékletkijelzés atkapcsolasa °C-
rél °F-ra és forditva Ha a bekapcsolas
alatt nyomja a Down-gombot, akkor
megjelenik az aktudlis
hémérsékletverzié.

a hémérséklettartomany korlatozasa a
LOCK funkciéval reteszelt h6mérséklet
max. +-99°C értékre.

A reteszelt h6mérséklet igy a bedllitha
t6 hémérséklettartomany kézepének
felel meg.

Pontencidlmentes csatlakozdval (optoc-
satolé-kimenet) rendelkezd készilékek-
nél a WINDOW funkcié a hémérsékleti
ablak beallitdsara szolgal.

@ Setback:

® Lock:

® °C/°F:

@® Window:
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Amennyiben a tényleges hémérséklet a
hémérsékleti ablakon belilre esik, akkor
a pontencialmentes csatlakozé
(optocsatolé-kimenet) kapcsol.
A forrasztédllomds Ujraszabalyozasa
(csak WCB2) és gyari beallitasok atvéte-
le (FSE=Factory setting). Minden bedlli-
tdsi  érték  visszadllitdsa  O-ra,
hémérséklet 350°C / 660°F.
@ PC-interfész:
RS232 (csak WCB 2)
@ Hémérsékletmérd készilék:
beépitett hémérsékletmérd készulék K
tipusi term lemhez (csak WCB 2)

® Cal:

6. Tartozéklista

T005 29 180 99 WP 80 forrasztopaka-készlet
T005 29 161 99 WSP 80 forrasztépaka-készlet
T005 33 131 99 MPR 80 forrasztopaka-készlet
TOO05 33 112 99 LR 21 antisztatikus
forrasztopaka-készlet

LR 82 forrasztopaka-készlet
WMP forrasztdpaka-készlet
WTA 50 kiforrasztokészlet
WHP 80 elémelegit6 lap

WST 82 Kit 1 termikus
csupaszitokészilék1

WST 82 Kit 2 termikus
csupaszitokészilék

WCB2 kills6 beviteli késztlék
WDH 10T Kapcsold-lerakd
WSP 80/WP 80-hoz

WDH 20T Kapcsold-lerakd
WMP-hoz

T005 33 113 99
T005 33 155 99
T005 33 133 99
T005 27 028 99
T005 25 032 99

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 15 161 99

T005 15 162 99

7. Szdllitasi terjedelem

WSD 81 PUD 80
vezérl6készulék vezérl6készilék
forrasztépaka WSP 80 haldzati kabel
hélézati kabel lzemeltetési utmutat6
lzemeltetési utmutato dugasz
forrasztépaka-tartd

dugasz

A kapcsolasi rajzot lasd a 64. oldalon
Robbantott abrakat lasd a 65. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatdkat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Dakujeme vam za ddveru, ktord ste nam prejavili kipou
spajkovacej stanice WSD 81. Pri vyrobe sme uplatnili
najprisnejSie kritéria kvality, ktoré zarucuju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
pozorne precitajte tento navod na pouzivanie a priloze-
né bezpecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpec-
nostnych predpisov hrozi nebezpeéenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

V pripade pouzitia v rozpore s informaciami uvedenymi
v navode na pouzivanie, ako aj v pripade svojvolnych
Uprav, vyrobca neprebera zaruku.

Spéjkovacia stanica Weller WSD 81 zodpoveda
Vyhlaseniu o zhode EG v sulade so zakladnymi bezpe-

¢nostnymi  predpismi  smernic  2004/108/EG,
2006/95/EG a 2011/65/EU.
2. Opis

2.1 Riadiaca jednotka

Mikroprocesorom riadend spajkovacia stanica WSD 81
patri do skupiny vyrobkov ur€enych pre priemyselnu
vyrobnu techniku, ako aj pre opravovne a laboratéria.
Digitalna regulacna elektronika a moderna senzorova
technika a technika prenosu tepla v spajkovacom
nastroji zaistuje presnu reguldciu teploty spajkovacieho
hrotu. Najvy$Sia presnost teploty a optimalne dynamik-
ké spravane teploty v pripade zataZe sa dosahuje
rychlym a presnym snimanim meranej teploty v uzav-
retom regulaénom obvode. Zariadenie WSD 81 auto-
maticky rozpozna spdjkovacie nastroje a priradi im
zodpovedajuce regulaéné parametre.

Vysoky tandard kvality dopifiajui rdzne moznosti vyrov-
nania napatia vedeného do spajkovacieho hrotu, spi-
na¢ nulového napétia, ako aj antistaticka uUprava riadia-
cej jednotky a spajkovacky. Moznost pripojenia exter-
ného vstupného zariadenia rozsiruje ré6znorodost funk-
cii tejto spajkovacej stanice. Vstupné zariadenia

WCB 1 a WCB 2, ktoré mozno volitefne objednat, sluz-
ia okrem iného aj na realizaciu ¢asovej funkcie a funk-
cie zamknutia. Integrovany merac teploty a PC rozhra-
nie rozsiruju funkcie vstupného zariadenia WCB 2.

PoZadovant hodnotu mozno 2 tlacidlami (Up/Down)
nastavovat v rozsahu 50-450 °C (150-850 °F). Na digi-
talnom displeji sa zobrazuje pozadovana a skuto¢na
teplota. Dosiahnutie predvolene;j teploty je signalizova-
né blikanim cervenej LED kontrolky na ukazovateli,
ktora sluzi na opticku kontrolu regulécie. Trvalé svetlo
znamena, ze systém sa rozohrieva.

Slovensky

2.2. Spajkovacka

WP 80: Spajkovacka WP 80 / WSP 80 sa

WSP 80 vyznacuje vefmi rychlym dosiahnutim
presnej spajkovacej teploty. Vdaka
Uzkemu tvaru a vyhrievaciemu vykon
80 W je mozné univerzalne pouzitie na
extrémne jemné spajkovacie prace az
po spajkovanie s vysokou potrebou
teploty. Bezprostredne po vymene
spajkovacieho hrotu mozno pokracovat
v spajkovani, lebo prevadzkova teplota
sa znovu dosiahne vo velmi kratkom
Case.

Vykonna 80 W spajkovacka na spajko-
vacie prace s velkou potrebou tepla.
Spajkovaci hrot je pripevneny bajone-
tovym uzaverom, ktory umoznuje polo-
hovo variabilni vymenu spajkovacieho
hrotu.

Weller Peritronic MPR 80 je spajkovac-
ka s pracovnym uhlom nastavitefnym v
rozsahu 40°. Umoznuje dosiahnut indivi-
dudlnu formu spajkovania s ohfadom na
jeho ergonémiu. Vdaka vykonu 80 W a
Uzkemu tvaru sa hodi na jemné spajko-
vacie prace.

Nasa Standardna spajkovacka. S
vykonom 50 W a Sirokym spektrom spaj-
kovacich hrotov (séria ET) je tato spaj-
kovacka univerzalne pouzitelna v oblasti
elektroniky.

Spajkovacka Weller Micro WMP je svo-
jim pohodinym tvarom uréena na pracu
s profesionalnymi elektronickymi suci-
astkami pre povrchovu montaz. Kratka
vzdialenost medzi rukovétou a spajkova-
cim hrotom umozriuje ergonomicku
manipulaciu so 65 W spajkovackou pri
najjemnejsich spajkovacich ulohach
Odspajkovacia pinzeta WTA 50 bola
navrhnuta Specidlne na odspajkovanie
suciastok pre povrchovu montaz. Dva
vyhrievacie ¢lanky (2 x 25 W), kazdy s
vlastnym teplotnym senzorom, zaistuju
rovnaku teplotu v obidvoch ramenach.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Dalsie pripojitefné nastroje najdete v zozname
prislusenstva.

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontujte stojan na spajkovacku (pozri rozkladovy
vykres). Spajkovacie zariadenie vloZte do bezpec¢nost-
ného stojanu. Zastréku spajkovacky zapojte do pripaja-
cej zasuvky (7) riadiacej jednotky a upevnite kratkym
oto¢enim doprava.
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Slovensky

Technické udaje

Rozmery v mm:

Sietové napétie (8): 230 V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Prikon: 9B W
Ochranna trieda:
(spajkovacka)
Istic (9):

Regulécia teploty:
Presnost:
Vyrovnanie napatia (6):

(pozri aj udaje na typovom Stitku)

166 x 115 x 101 (D x S x H)

1 (riadiaca jednotka) a 3

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (verzia s prepinanim)

T1,0 A (120 V/60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50-450 °C (150-850 °F)

w 2 % konecnej teploty

Prostrednictvom pripojky s 3,5 mm kontaktom na spodnej strane zariadenia.
(Stav pri dodavke - tvrdé uzemnenie, konektor nie je zastréeny)

Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpovedad udajom
uvedenym na typovom S$titku a ¢i je vypnuty siefovy
vypinac (1). Pri verziach s prepinanim nastavte variant
napétia prepinac¢om (10) (nastavenie od vyrobcu na
240 V). Riadiacu jednotku pripojte do siete. Zariadenie
zapnite sietovym vypinacom (1). Pri zapnuti zariadenia
prebehne autotest, pri ktorom su v prevadzke vSetky
ukazovatele (2). Nasledne sa nakratko zobrazi nasta-
vena teplota (pozadovana teplota) a jednotka teploty
(°C/°F). Potom elektronika automaticky prepne na uka-
zovatel skutocnej teploty. Na ukazovateli (2) sa rozs-
vieti erveny bod (5). Tento bod sluZzi ako opticka kon-
trola reguldcie. Trvalé svetlo znamend, Ze systém sa
rozohrieva. Blikanie signalizuje dosiahnutie prevadzko-
vej teploty.

Nastavenie teploty

V zédsade sa na digitdlnom ukazovateli (2) zobrazuje
skutocna teplota. Stlacenim tlacidla Up alebo Down (3)
(4) sa digitalny ukazovatel (2) prepne na aktualne
nastavenu pozadovanu hodnotu. Nastavenu pozado-
vanu hodnotu (blikajuci ukazovatel) mozno menit zod-
povedajucim smerom stla¢anim alebo dihym stlaéenim
tla¢idla Up alebo Down (3) (4). Pri dlhom stladeni tla¢-
idla sa pozadovana hodnota zobrazi v rychlom chode.
Asi 2 s po uvolneni tladidla sa digitalny ukazovatef (2)
automaticky znovu prepne na skutoénud hodnotu.

Standardné znizenie teploty (Setback)

Ak sa spajkovacie zariadenie nepouziva, teplota po
20 minutach automaticky klesne na hodnotu Standby
150 °C (300 °F). Po troch po sebe nasledujucich
¢asoch Setback (60 min.) sa aktivuje funkcia AUTO
OFF. Spajkovacka sa vypne.
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Zapnutie funkcie Standardny Setback:

Ked je zariadenie zapnuté, podrzte stlacené tlacidlo
UP, kym sa na ukazovateli nezobrazi ON. Pri uvolneni
tlacidla ON sa nastavenie uloZi. Rovnako postupuijte aj
pri vypnuti. Na ukazovateli sa zobrazi OFF

(stav pri dodavke).

Pri pouzivani vefmi jemnych spajkovacich hrotov méze
byt bezpec€nost funkcie obmedzena.

Udrzba

Spojenie medzi vyhrievacim ¢lankom/senzorom a
spajkovacim hrotom nesmie byt obmedzené necistota-
mi, cudzimi telesami ani poskodenim, inak tym bude
ovplyvnend presnost regulacie teploty.

4. Vyrovnanie napatia
Prostrednictvom rézneho zapojenia pripojky s 3,5 mm
kontaktom (6) mozno realizovat 4 moznosti:

Tvrdé uzemnenie:
— % —Bez zastrcky (stav pri dodavke)
Vyrovnanie napatia (Impedancia
Ty Ohmov): So zastrékou, vyrov-
navaC|m vedenim pripojenym k
strednému kontaktu

Bez napatia: So zastrékou

W—1Makké uzemnenie: So zastrckou
a prispajkovanym odporom.
Uzemnenie prostrednictvom
zvolenej hodnoty odporu

_%_1



5. Pracovné pokyny

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovate-
fny spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak
odstrania zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a
necistoty. Pri prestavkach pri spajkovani a pred odlo-
Zenim spajkovacky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot
dokladne pocinovany. Nepouzivajte agresivne tavidla.

Pozor:
Vzdy dbajte o spravne umiestnenie spajkovacieho
hrotu.

Spéjkovacie zaradenia sa nastavuju pre stredny
spajkovaci hrot. Pri vymene hrotu alebo pouzivani
iného tvaru hrotu sa moézu vyskytnat odchylky.

Externé vstupné zariadenie WCB 2 (volitefné)

Pri pouzivani externého vstupného zariadenia su k
dispozicii nasledovné funkcie:

@ Offset: Skutoénu teplotu spajkovacieho hrotu
mozno zadanim teplotného Offsetu menit
ow40 °C.

Znizenie nastavenej pozadovanej teploty
na 150 °C (Standby). Cas Setbacku, po
ktorom sa spajkovacia stanica prepne do
rezimu Standby, moZno nastavit v roz-
medzi 0-99 minat. Aktivovana funkcia
Setback je signalizovana blikajucim uka-
zovatefom skutoénej hodnoty a znovu sa
vypina stlaenim ktoréhokolvek tlagidla
alebo prstového spinaca. Nakratko sa
pritom zobrazi nastavend pozadovana
hodnota. Po troch po sebe nasledujucich
Gasoch Setbacku sa aktivuje funkcia
AUTO OFF. Spajkovacie ndradie sa
vypne (blikajuca Ciara na ukazovateli)
Zamknutie pozadovanej teploty. Po zam-
knuti nemozno na spajkovacej stanici
menit nastavené hodnoty.

Prepinanie jednotky teploty zo °C na °F a
naopak. Po stlaceni tlaCidla Down pocas
zapinania zariadenia sa zobrazi aktualna
jednotka teploty.

Ohranicenie rozsahu tepl6t na max. w
99 °C na zaklade jednej z funkcii LOCK
sluzi na zamykanie teploty. Zamknuta
teplota sa tak nastavi na stred
nastaviteiného rozsahu teplét.

Pri zariadeniach s beznapéatovym kontak-
tom (optoelektronicky uzaver) sluzi funk-
cia WINDOW na nastavenie teplotného
okna. Ak sa skuto¢na teplota nachadza v
ramci teplotného okna, beznapatovy kon-
takt (optoelektronicky uzaver) sa prepne.

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@® Window:

Slovensky

® Cal: Nové nastavenie spajkovacej stanice
(len WCB2) a Factory setting (FSE).
V8etky nastavené hodnoty vratit na O,
teplota 350 °C/660 °F.
@ PC rozhranie:
RS232 (len WCB 2)
@ Zariadenie na meranie teploty:
Integrované zariadenie na meranie
teploty pre termoclanok typu K
(len WCB 2)

6. Zoznam prislusenstva

T005 29 180 99 Spajkovacia stprava WP 80
T005 29 161 99 Spéjkovacia stprava WSP 80
T0O05 33 131 99 Spéjkovacia stprava MPR 80
T005 33 112 99 Spéjkovacia stprava LR 21,

antistaticka

T005 33 113 99 Spéjkovacia stprava LR 82

TOO05 33 155 99 Spéjkovacia stiprava WMP

T005 33 133 99 Odspajkovacia suprava WTA 50

T005 27 028 99 Vyhrievacia platiia WHP 80

T005 25 032 99 Tepelné odizolovacie zariadenie
WST 82KIT 1

T005 25 031 99 Tepelné odizolovacie zariadenie
WST 82KIT 2

005 31 180 99 Externé vstupné zariadenie
WCB 2

005 15 161 99 WDH 10 Stojan so spianim
WSP 80/WP 80

005 15 162 99 WDH 20T Stojan so spianim pre
WMP

7. Objem dodavky

WSD 81 PUD 80

Riadiaca jednotka Riadiaca jednotka

Spéajkovacka WSP 80 Sietovy kabel

Sietovy kabel Néavod na pouzivanie

Néavod napouzivanie Konektor
Stojan na spéjkovacku

Konektor

Na strane 75 najdete obrazok Schéma zapojenia
Na stranach 76 najdete obrazok s rozkladovym
vykresom

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje
WSD 81. Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtev-
nejsi kakovostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno
funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna
navodila. Z neupoStevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako
velja za samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WSD 81 ustreza ES izja-
vi 0 skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahte-
vami direktiv 2004/108/ES, 2006/95/ES in
2011/65/EU.

2. Tehnicni opis

2.1 Krmilna naprava

Mikroprocesorsko krmiljena spajkalna postaja

WSD 81 spada v druzino naprav, ki so bile razvite za
uporabo v industrijski proizvodniji, kakor tudi za popra-
vila in za delo v laboratoriju. Digitalna krmilna elektro-
nika in visokokakovostna tehnika senzorjev in tehnika
prenosa toplote zagotavljata natanéno regulacijo tem-
perature na spajkalni konici. Visoka temperaturna to¢-
nost in optimalne dinami¢ne temperaturne karakteristi-
ke pod obremenitvijo so dosezene s hitrim in natanc-
nim pridobivanjem merilnih vrednosti v zaprtem krmil-
nem krogu. Spajkalna postaja WSD 81 avtomatsko
prepozna priklju¢ene spajkalnike in nastavi pripadajo-
¢e parametre krmiljenja.

Razliéne moznosti izenacevanja potenciala spajkalne
konice, stikalo nielne napetosti in antistati¢na izvedba
krmilne naprave in spajkalnika samo $e dopolnjujejo
visok standard kakovosti. Moznost priklopa zunanje
vhodne naprave Se dodatno razsirja funkcionalnost
spajkalne postaje. Z vhodnima napravama WCB 1 in
WCB 2, ki sta dobavljivi kot dodatna oprema, je med
drugim mogoce realizirati ¢asovne funkcije in funkcije
zapore. Integrirana naprava za merjenje temperature
in PC vmesnik spadata v razSirieni obseg vhodne
naprave WCB 2.

Zelena temperatura je nastavljiva v obmogju

50°C - 450°C s pomodjo dveh tipk (Up / Down). Zelena
in dejanska vrednost sta prikazani digitalno. Ko je
dosezena izbrana temperatura, to z utripanjem signali-
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zira rdec¢a svetle¢a dioda na prikazu, ki je namenjena
vizualni kontroli krmiljenja. Med segrevanjem sistema
lucka trajno sveti.

2.2. Spajkalnik

WP 80: Spajkalnik WP 80 / WSP 80 odlikuje
WSP 80 bliskovito in natanéno doseganje
temperature spajkanja. S svojo vitko
obliko in mocjo segrevanja 80 W je
univerzalno uporaben za vsako delo -
od najbolj finega spajkanja do spajkanja
z visokim vnosom toplote. Po menjavi
spajkalne konice lahko nemudoma
nadaljujemo z delom, saj je delovna
temperatura dosezena v najkrajSem
¢asu.

Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spaj-
kanje, pri katerem je visoka potreba po
toploti. Spajkalno konico pritrdimo na
bajonetni nastavek, ki omogoc¢a natan¢-
no pozicioniranje konice ob menjavi.
Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta
omogoca individualno prilagajanje naj-
primernejSi ergonomiji postopka spaj-
kanja. Z mocjo 80 W in vitko obliko je
primeren za fino spajkanje.

Na$ Standardni spajkalnik. Z mogjo 50
W in Siroko paleto spajkalnih konic
(serija ET) je ta spajkalnik univerzalno
uporaben na podrocju elektronike.
Wellerjev mikro spajkalnik WMP je s
svojo prakti¢no konstrukcijo namenjen
profesionalnemu delu s SMD elektrons-
kimi komponentami. Kratka razdalja
med prijemali$¢em in spajkalno konico
omogoca ergonomsko rokovanje s 65 W
spajkalnikom pri izvajanju najbolj finih
spajkalnih opravil

Pinceta za odspajkanje WTA 50 je kon-
struirana za odspajkanje SMD kompo-
nent. Dva grelna elementa (2 x 25 W),
vsak ima tudi svoj temperaturni senzor,
skrbita za enako temperaturo obeh kra-
kov.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.



Slovenséina

Tehni¢ni podatki
Dimenzije v mm:
OmrezZna napetost (8):
Poraba moci:

Razred za&cite:

Varovanije (9):

Regulacija temperature:
To€nost:

Izenacevanije potenciala (6):

(glej tudi plo&cico s podatki)

166 x 115 x 101 (Dx S x V)

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (krmilna naprava) in 3

(spajkalnik)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120 V/50/60 Hz) (verzija z moznostjo preklopa)
T1,0 A (120 V/ 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% konéne vrednosti

Preko 3,5 mm-ske zasko¢ne puse na spodniji strani naprave (v tovarniski
nastavitvi je trda ozemljitev, zaskocni vti¢ ni vklopljen)

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). Odlozite
spajkalnik v varovalno odlagalis¢e. Vtaknite vti¢ spaj-
kalnika v prikljuéno dozo (7) krmilne naprave ter ga
zavrtite v desno, da se zaskoci. Preverite, ali omreZzna
napetost ustreza specifikaciji na plos€ici s podatki in ali
je omrezno stikalo (1) izkljueno. Pri verziji z moznost-
jo preklopa nastavite napetost s pomocjo stikala (10)
(tovarniSka nastavitev 240 V). Prikljucite krmilno napra-
vo na el. omreZje. Vklopite napravo z omreznim stika-
lom (1). Pri vklopu naprave se izvede avtomatski test,
pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi elementi prika-
za (2). Nato se na kratko pokaze nastavljena tempera-
tura (Zelena vrednost) in enota temperature (°C/°F).
Elektronika nato avtomatsko preklopi na prikaz dejans-
ke vrednosti. Rdeca tocka (5) na prikazu (2) zasveti. Ta
tocka je namenjena vizualni kontroli krmiljenja. Trajni
vklop diode pomeni, da se sistem segreva. Utripanje
signalizira, da je dosezena delovna temperatura.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaZe dejansko vrednost temperatu-
re. Ob pritisku na tipko Up ali Down (3) (4) digitalni pri-
kaz (2) preklopi na trenutno nastavljeno Zeleno vred-
nost. Nastavljeno zeleno vrednost (utripajoCi prikaz)
lahko spremenimo v zeleni smeri z rahlim pritiskom ali
s trajnim pritiskom na tipko Up ali Down (3) (4). Za hitro
listanje med Zelenimi vrednostmi trajno pritisnite tipko.
Priblizno 2 sek. po tem, ko izpustite tipko, digitalni pri-
kaz (2) avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

Standardni ¢as setback

V primeru neuporabe spajkalnika se temperatura po 20
min. avtomatsko zniza na vrednost v stanju pripravlje-
nosti (standby), t.j. 150°C. Po izteku trikratnega ¢asa

setback (60 min.) se aktivira funkcija AUTO OFF.
Spajkalnik se izklopi.

Vklop funkcije standardnega ¢asa setback:

med vklopom naprave drzite tipko UP, dokler se na
ekranu ne prikaZe napis ON. Nastavitev se shrani, ko
izpustite tipko ON. Za izklop postopamo na enak nagin.
Na ekranu se prikaze napis OFF

(tovarniSka nastavitev).

Pri uporabi zelo finih spajkalnih konic lahko pride do
zmanj$anja funkcijske varnosti.

Vzdrzevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.

4. Izenacevanje potenciala
Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (6)
omogocajo 4 variante:

Trda ozemljitev: brez vti¢a

(tovarniSka nastavitev)
— B
Izenacevanje potenciala
(Impedanca o Ohm):
z vtigem, vod za izenadevanje na
srednjem kontaktu

—— ‘ —%—Brez potenciala:
z vticem

9 "1 \ehka ozemljitev:

Z vti¢em in prispajkanim uporom.
Ozemljitev preko izbrane
vrednosti upora
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Slovenséina

5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko (prevleci je mogoce samo prvih 5 mm konice).
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in
necistoCe, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V
¢asu premora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da
bo spajkalna konica dobro prevlecena s spajko. Ne
uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno
pritrjena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan;.

Zunanji vhodni napravi WCB 2 (opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago
naslednje funkcije:

@ Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice
se lahko z vnosom temperaturne razlike
spremeni za w 40°C.
ZmanjSevanje nastavljene zelene tem-
perature na 150°C (v pripravljenosti -
Standby). Cas setback, po izteku katere-
ga spajkalna postaja preklopi v nacin pri-
pravljenosti, je nastavljiv v obmocju 0-99
minut. Stanje Setback signalizira utripa-
jo¢ prikaz dejanske vrednosti. Stanje
prekinemo s pritiskom na tipko ali s priti-
skom na stikalo na prst. Pri tem se na
kratko pokaze nastavljena Zelena vred-
nost. Po izteku trikratnega ¢asa setback
se aktivira funkcija Auto off. Spajkalnik
se izklopi (utripajo€a Crtica na prikazu)
@ Zaklepanije (lock):

Zaklepanje  zZelene  temperature.

Spremembe nastavitev na spajkalni

postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce.

@ Setback:

® °C/°F: Preklop enote temperature iz °C na °F in
obratno. Trenutno nastavitev enote tem-
perature lahko ugotovimo s pritiskom na
tipko Down med vklopom.

® Okno

(window):  Omejitev temperaturnega obmodja na

maks. w 99°C, izhajajo¢ iz temperature,
zaklenjene s pomocjo funkcije LOCK.
Zaklenjena temperatura pri tem pred-
stavlja sredino nastavljivega temperatur-
nega obmodja.

Pri napravah s kontaktom brez potencia-
la (izhod opti¢énega povezovalnika),
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sluzi funkcija WINDOW za nastavitev
temperaturnega okna. Ce lezi dejanska
temperatura znotraj temperaturnega
okna, kontakt brez potenciala (izhod
opti¢nega povezovalnika) preklopi.
Justiranje spajkalne postaje na novo
(samo WCB2) in tovarni$ka nastavitev
(FSE). Vraéanje vseh nastavitvenih vred-
nosti na 0, temperatura 350°C.
® PC-Vmesnik:
RS232 (samo WCB 2)
® Naprava za merjenje temperature:
Integrirana naprava za merjenje
temperature za termoelement tipa K
(samo WCB 2)

® Cal:

6. Seznam pribora

T005 29 180 99 Komplet za spajkanje WP 80
T005 29 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80
T005 33 131 99 Komplet za spajkanje MPR 80
T005 33 112 99 Komplet za spajkanje LR 21

antistatic
T005 33 113 99 Komplet za spajkanje LR 82
T005 33 155 99 Komplet za spajkanje WMP
T005 33 133 99 Komplet za odspajkanje

WTA 50
T005 27 028 99 Plo&¢a za predgrevanje

WHP 80
T005 25 032 99 Termi¢na naprava za odstranje

vanje izolacije WST 82Kit1
Termi¢na naprava za odstranje
vanje izolacije WST 82Kit2
Zunanja vhodna naprava WCB2
WDH 10T Odlagalnik z
moznostjo vklopa/izklopa

T005 25 031 99

T005 31 180 99
T005 16 161 99

WSP 80/WP 80

T005 16 162 99 WDH 20T Odlagalnik z
moznostjo vklopa/izklopa za
WMP

7. Obseg dobave

WSD 81 PUD 80

Krmilna naprava Krmilna naprava

Spajkalnik WSP 80 Elektriéni kabel

Elektri¢ni kabel
Navodila za uporabo
Odlagalnik

Zaskocni vti¢

Navodila za uporabo
Zaskocni vti¢

Slika - prikljuéna shema, glej stran 75
Slika - eksplozijska risba, glej stran 76

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Téname teid meile Welleri jootejaama WSD 81 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistamisel on jargitud
kdige rangemaid kvaliteedinbudeid, et kindlustada
seadme laitmatu t60.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevottu lugege palun tahelepan-
elikult 1abi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusee-
skirjad. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja
elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teist-
suguse, kaesolevast kasutusjuhendist erineva kasuta-
mise, samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller jootejaam WSD 81 kannab EL-i vastavumérki
ning vastab direktiivide 2004/108/EL, 2006/95/EL ja
2011/65/EU .pdhilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtimisplokk

Mikroprotsessori abil juhitav jootejaam WSD 81 kuulub
seadmeperekonda, mis on vélja arendatud t66stusliku
tootmistehnika tarbeks, samuti kasutamiseks remondi-
ja laboratoorsetel té6del. Digitaalne juhtimiselektrooni-
ka ja jooteinstrumendi kdrgekvaliteediline sensori- ja
soojusllekandetehnika garanteerivad jooteotsiku tem-
peratuuri tapse reguleerimise. Suurim temperatuuritap-
sus ja optimaalne dlinaamiline temperatuuri reguleeri-
mine koormuse all saavutatakse mddtetulemuste kiire
ja tapse registreerimisega suletud juhtimisahelas.
Jooteinstrumendid tuvastatab WSD 81 ning vastavad
juhtimisparameertid valitakse vélja automaatselt.

Korget kvaliteedistandardit tdiendavad jooteotsiku erin-
evad potensiaaliihtlustusvdimalused, nullpingellitus
ning juhtimisploki ja kolbide antistaatiline ehitus. Selle
jootejaama funkisionaalsust laiendab vélise sisestus-
seadme Uhendamisvoimalus. Valikuliselt saadaolevate
sisestusseadmete WCB 1 ja WCB 2 abil vdib muuhul-
gas realiseerida ka aja- ning lukustusfunktsiooni.
Sisestusseadme WCB 2 laiendatud vdimaluste hulka
kuuluvad sisseehitatud temperatuurimdddik ja PC-port.

Soovitud temperatuuri voib vahemikus 50 °C kuni
450°C (150 °F kuni 850 °F) seadistada 2 klahvi
(Up/Down) abil. Soovitavat ja tegelikku vaartust néida-
takse digitaalselt. Eelvalitud temperatuuri saavutamist
annab mérku punase valgusdioodi vilkumine naidikus,
mis taidab optilise reguleerimiskontrolli funktsiooni.
Pidev pdlemine tdhendab seda, et siisteem soojeneb.

Eeti keel

2.2. Jootekolb

WP 80: Jootekolbi WP 80 / WSP 80

WSP 80 iseloomustab tema véga kiire ja tdpne
jootetemperatuuri saavutamine. Tanu
saledale kujule ja 80 W kittevoimsusele
saab seda jootekolbi kasutada
universaalselt, alates vaga tapsetest
kuni suure soojusvajadusega
jootet66deni. Parast jooteotsiku
vahetamist on vaimalik kohe edasi t66
tada, sest td6temperatuur saavutatakse
taas vaga lihikese ajaga.

Suure vdimsusega 80 W jootekolb suurt
soojushulka ndudvate jootetédde jaoks.
Jooteotsik kinnitatakse bajonettkinnitu-
sega. See voimaldab jooteotsikut vahe-
tada nii, et selle asend ei muutuks.
Weller Peritronic MPR 80 on 40° vérra
reguleeritava téénurgaga jootekolb. See
voimaldab jooteprotsessi kujundada
ergonoomilisuse seisukohast individu-
aalselt. Tdnu oma 80 W vdimsusele ja
saledale kujule on ta sobiv tapsete joo-
tet66de teostamiseks.

Meie "standard"-jootekolb. Tdnu oma
50 W vdimsusele ja véga laiale jooteot
sikute valikule (ET-seeria) on see joote
kolb elektroonikatédde teostamisel uni
versaalselt kasutatav.

Welleri mikrojootekolbi WMP on tanu
tema ké&eparasele ehitusele hea kasuta-
da professionaalsel té6tamisel SMD-
elektroonikakomponentidega. Lihike
vahemaa kaepideme ja jooteotsiku
vahel vdimaldab 65 W jootekolbi ergo-
noomiliselt kasutada kdige suuremat
tapsust ndudvatel jootetéddel.
Lahtijootepintsetid WTA 50 on konstrue-
eritud spetsiaalselt SMD-elektroonika-
komponentide lahtijootmiseks. Kaks kiit-
teelementi (2 x 25 W), millest kumbki on
varustatud oma temperatuurisensoriga,
kindlustavad Gihesugused temperatuurid
molemal harul.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Téaiendavad lihendatavad instrumendid, vt
lisavarustuse nimekiri.

3. Kasutuselevotmine

Paigaldage jootekolvi hoidik (vt kirjeldavat joonist).
Asetage jooteinstrument ohutushoidikusse. Pistke joo-
tekolvi pistik juhtimisseadme ihenduspuksi (7) ja kinni-
tage kerge pdérdega paremale. Kontrollige, kas vorgu-
pinge Uhtib tubisildil toodud andmetega ja kas vorgu-
Gliti (1) on véljalilitatud asendis.
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Eeti keel

Tehnilised andmed

(vaata ka andmeid tudbisildil)

M&dtmed mm 166 x 115 x 101 (P x L x K)
Vorgupinge (8): 230 V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Véimsustarve: B W

Kaitseklass: 1 (juhtimisplokk) ja 3
(jootekolb)
Kaitse (9): T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (imberlilitatav variant)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

Temperatuuri reguleerimine:
Tépsus:
Potentsiaalide uhtlustamine (6):

50°C - 450°C (150°F -850°F)
w 2% l6ppvaartusest
seadme alumisel kuljel asuva 3,5 mm lllitatava puksi abil.

(tarnimisel pusivalt maandatud, pistik ei ole kohale paigaldatud)

Umberlillitatava variandi korral valige imberlilitiga
(10) pingevariant (valmistajatehase poolt 240 V).
Uhendage juhtimisplokk vooluvérku. Lillitage seade
vorguldliti (1) abil sisse. Seadme sisselllitamisel tehak-
se kontolltest, mille ajal kdik néidikuelemendid (2) on
sisse lUlitatud. Pé&rast seda néidatakse lihikeseks
ajaks temperatuuri seadistatud (soovitavat vaartust) jai
Uhikut (°C/°F). Seejérel lilitub elektroonika automaat-
selt Umber tegeliku véartuse nditamisele. Punane
punkt (5) naidikus (2) pdleb. See punkt taidab optilise
reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine
tdhendab susteemi Ulessoojenemist. Vilkumine tahi-
stab té6temperatuuri saavutamist.

Temperatuuri seadistamine

Pdhimétteliselt naitab digitaalnéidik (2) temperatuuri
tegelikku vaartust. Kui vajutate klahvile "Up" voi
"Down" (3) (4), lllitub digitaalnidik (2) umber hetkel
seadistatud soovitavale vaartusele. Seadistatud soovi-
tavat vaartust (vilkuv naidik) saab nuidd muuta vasta-
vas suunas, vajutades selleks lihiaegselt voi pidevalt
klahvi "Up" v6i "Down" (3) (4). Kui hoiate klahvi allava-
jutatuna, muutub soovitav véartus kiiresti. Umbes
parast 2 sekundi méddumist klahvi vabastamisest lli-
tub digitaalndidik (2) automaatselt taas imber tegeliku
véértuse naitamisele.

Standard-setback

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, langetatakse tempe
ratuur pérast 20 minuti mé6dumist automaatselt
Standby véartusele 150 °C (300 °F). Parast kolme-
kordse Setback-aja (60 min) mdddumist Illitatakse
sisse "AUTO-OFF" funktsioon. Jootekolb lulitatakse
vélja.
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Standard-setback funktsiooni sisselllitamine: Hoidke
seadme sisselilitamisel klahvi "UP" (3) allavajutatatu-
na, kuni ekraanile iimub ON. Pérast klahvi "ON" vaba-
stamist seadistus salvestatakse. Véljalilitamiseks toi-
mige samamoodi. Naidikule ilmub "OFF" (valmistajate-
hasest tarnimisel").

Véga peente jooteotsikute kasutamisel voib usaldus-
véarsus olla piiratud.

Hooldus

Kuttekeha / sensori ja jooteotsiku vahel asuvas tlemi-
nekukohas ei tohi olla mustust, vodrkehi voi vigastusi,
sest see avaldab mdju temperatuuri reguleerimise tap-
susele.

4. Potensiaalide uhtlustamine
Lilitades 3,5 mm lilituspuksi (6) erinevatese asendi-
tesse on voimalik kasutada 4 varianti:

% Pusivalt maadndatud: iima
+ pistikuta (tarnimisel
valmistajatehasest)

% YPotentsiaalide ihtlustamine
(takistus o oomi): pistikuga,
Uhtlustusjuhe keskmisel kontaktil
| ‘ —%—

 Potentsiaalivabalt pistikuga

1M
! w_‘é‘Pehmelt maandatud: pistiku ja
W killgejoodetud takisti abil.
Maandamine valitud suurusega
takisti abil.



5. Toojuhised

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga
kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsi-
kult sinna hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse.
Jootepauside ajal ja enne jootekolvi kdest arapanemist
pborake alati tdhelepanu sellele, et jooteotsik oleks
tinaga hasti kaetud. Arge kasutage liga agressiivseid
rébusteid.

Téhelepanu!
Péorake alati tdhelepanu jooteotsiku
nouetekohasele kinnitusele.

Jooteseadmed on vélja reguleeritud keskmise suuruse-
ga jooteotsiku jaoks. Otsiku vahetamine vdi teistsuguse
kujuga otsikute kasutamine vdib pdhjustada halbeid.

Viline sisestusseade WCB 2 (valikul)

Vilise sisestusseadme kasutamisel on vdimalik
kasutada jargmisi funktsioone:

@ Offset: Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab
temperatuuri-offseti sisestamisega
muuta w 40°C vdrra.

Seadistatud soovitava temperatuuri lan-
getamine  kuni  150°C  (Standby).
Setback-aeg, parast mida jootejaam Ili-
tub ootereZiimi, on seadistatav vahemi-
kus 0 kuni 99 minutit. Setback-reZiimi
néidatakse tegeliku vaartuse vilkumise-
ga. Selle saab Iopetada, vajutades mingi-
le klahvile vbi kéepideme Illitile.
Sealjuures naidatakse liihiaegselt seadi-
statud vaartust. Parast kolmekordse
Setback-aja méddumist lulitatakse sisse
"Auto-off" funktsioon. Jooteinstrument
lllitatakse valja (vilkuv kriips néidikus)
soovitava temperatuuri lukustamine.
Pérast lukustamist ei ole jootejaama sea-
distusi vdimalik muuta.
Temperatuurindidu Gmberlilitamine °C-It
°F-le ja vastupidi. Kui vajutate sisseliilita-
mise ajal klahvile "Down", naidatakse
aktuaalset temperatuuri varianti.
Temperatuuripiirkonna piiramine max w
99°C-le lahtudes "LOCK" funktsiooniga
lukustatud temperatuurist. Lukustatud
temperatuur asetseb seega seadistatud
temperatuuripiirkonna keskel.
Potentsiaalivaba kontaktiga seadmetel
(optokopplervaljund) taidab "WINDOW"-
funktsioon temperatuuriakna seadistami-
se (Ulesannet. Kui tegelik temperatuur
asetseb temperatuuriakna piires, lulita-
takse potentsiaalivaba kontakt (optokop-
plervéljund) sisse.

@ Setback:

@ Lock:

® °C/°F:

@® Window:

Eeti keel

® Cal: Jootejaama uuesti véljareguleerimine
(ainult WCB2) ja Factory setting (FSE).
Koigi seadistatud vaartuste seadmine 0,
temperatuur 350 °C / 660 °F.

® PC-port:  RS232 (ainult WCB 2)

@ Temperatuurimdddik:
Sisseehitatud temperatuuri
moadik K tulipi termoelemendile
(ainult WCB 2)

6. Lisavarustuse nimekiri

T005 29 180 99 Jootekolvikomplekt WP 80

T005 29 161 99 Jootekolvikomplekt WSP 80

T005 33 131 99 Jootekolvikomplekt MPR 80

T005 33 112 99 Antistaatiline jootekolvikomplekt
LR 21

T005 33 113 99 Jootekolvikomplekt LR 82

T005 33 155 99 Jootekolvikomplekt WMP

T005 33 133 99 Lahtijootekomplekt WTA 50

T005 27 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80

T005 25 032 99 Termiline isolatsiooniseade
WST 82 Kit1

T005 25 031 99 Termiline isolatsiooniseade
WST 82 Kit2

Valine sisestusseade WCB 2
WDH 10T Ldlitushoidik

WSP 80/WP 80

WDH 20T Lilitushoidik WMP
jaoks

T005 31 180 99
T005 15 161 99

T005 15 162 99

7. Tarne maht

WSD 81 PUD 80
Juhtimisplokk Juhtimisplokk
Jootekolb WSP 80  Vérgukaabel
Vorgukaabel Kasutusjuhend

Kasutusjuhend Jootekolvi hoidik
Jootekolvi hoidik
Pistik Pistik
Joonis: elektriskeem, vt Ik 75
Joonis: kirjeldav joonis, vt Ik 76

Tehnilised muudatused voimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjima pirkdami ,Weller”
litavimo jrenginj WSD 81. Gaminat §j jtaisg buvo
laikomasi griezCiausiy kokybés reikalavimy,
uztikrinanéiy nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaity-
kite Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus
sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakei¢iama jo
konstrukcija, gamintojas uz tai neatsako.

Weller* litavimo jrenginys WSD 81 turi EB atitikties
sertifikatg pagal pagrindinius direktyvos 2004/108/EB,
2006/95/EB ir 2011/65/EU saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Mikroprocesoriaus valdomas litavimo jrenginys

WSD 81 priklauso prietaisy grupei, kuri sukurta naudo-
ti pramonés gamybos sektoriuje bei remonto ir labora-
torijy srityje. Skaitmeniné valdymo elektronika ir
aukstos kokybeés jutikliy ir Silumos perdavimo technika
litavimo jrankyje uztikrina tiksly lituoklio antgalio tem-
peraturos reguliavimg. Dél greito ir tikslaus matavimo
parametry nustatymo uzdaroje grandinéje darbo pro-
ceso metu pasiekiamas didziausias temperaturos tiks-
lumas ir optimalus dinaminis jos valdymas. Jrenginys
WSD 81 pats automatiskai atpazjsta litavimo jrankius ir
priskiria atitinkamus parametrus.

Jvairios potencialy iSlyginimo galimybés prie lituoklio
smaigalio, nulinis jungiklis bei valdymo jtaiso ir lituoklio
antistatinis korpusas garantuoja aukstg darbo kokybe.
Galimybé prijungti iSorinj parametry jvedimo jtaisg dar
labiau padidina litavimo jrenginio funkcijy jvairove. Su
jvedimo jtaisais WCB 1 ir WCB 2 (papildoma jranga)
galima be kita ko realizuoti laiko ir parametry fiksavi-
mo( ,lock®) funkcijas. Integruotas temperaturos matavi-
mo jtaisas ir sgsaja su kompiuteriu - tai jvedimo jtaiso
WCB 2 papildomi privalumai.

Norimg temperatiirg galima nustatyti 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) diapazone 2 mygtukais

(-Up“ / ,Down®). UZprogramuoti ir esami parametrai
parodomi skaitmenimis. Kai pasiekiama nustatyta tem-
peratira, pradeda mirkséti raudonas Sviesos diodas,
kuris tarnauja kaip optiné valdymo kontrolé. Jei jis dega
pastoviai, vadinasi, sistema kaitinama.
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2.2, Lituoklis:

WP 80: lituoklis ,WP 80 / WSP 80“ pasizymi tuo,
WSP 80 kad gali itin greitai ir tiksliai pasiekti
litavimo temperatira. Lituoklio siaura
konstrukcija ir 80 W kaitinimo galia
leidzia jj universaliai panaudoti — nuo
ypac precizisky iki daug Silumos
energijos reikalaujanciy litavimo
darby.Pakeitus lituoklio antaglj, galima
i$ karto dirbti toliau, nes darbiné
temperatura pasiekiama itin greitai.
galingas 80 W lituoklis skirtas litavimo
darbams, kuriems reikia daug Silumos
energijos. Lituoklio antgalis tvirtinamas
uzrakte, kuris leidzia keisti antgalius
nenukrypstant nuo esamos padéties.
Weller Peritronic MPR 80 — tai lituoklis
su reguliuojamu 40° darbiniu kampu. Jj
naudojant, galima dirbti itin
ergonomiskai. 80 W galios ir siauros
konstrukcijos lituoklis ypa¢ tinkamas
preciziSkiems litavimo darbams.

musy ,standartinis® lituoklis. Turédamas
50 W galig ir labai platy litavimo antgaliy
spekirg (ET serija), Sis lituoklis elektroni-
kos srityje gali buti universaliai panau-
dojamas.

+Weller* mikrolituoklis ,WMP*“ dél savo
patogumo tinkamas lituoti profesionalig
SMD elektronikg. Dél trumpo atstumo
nuo rankenélés iki antgalio su 65 W litu-
okliu galima dirbti itin ergonomiskai
atliekant preciziSkiausius darbus.
lydmetalio Salinimo pincetas ,WTA 50“
sukurtas specialiai SMD detaliy atlitavi-
mui. Du kaitinimo elementai (2 x 25 W),
kiekvienas jy turintis po temperatiros
jutiklj, uztikrina, kad buty palaikoma vie-
noda abiejy pinceto kojeliy temperatira.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Kiti prijungiami jrankiai nurodyti papildomos
jrangos sarase.



Lietuviskai

Techniniai duomenys

Matmenys, mm:
Tinklo jtampa (8):

(2r. taip pat jrenginio lenteléje)

166 x 115 x 101 (ilgis x plotis x aukstis)
230V /50/60 Hz;
240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz
Jéjimo galia: 95 W
Apsaugos klasé:
(lituoklis)

Saugiklis (9):

Temperaturos diapazonas:
Tikslumas:
Potencialy iSlyginimas (6):

1 (valdymo jtaisas) ir 3

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (perjungiamame modelyje)

T1,0 A (120V / 60 Hz)

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% nuo galutinés vertés

3,5 mm lizde prietaiso apatinéje puséje (gamykliné komplektacija - pastovus
izeminimas, kistukas nejkistas)

3. Pradedant naudoti

Pritvirtinkite lituoklio déklg (zr. surinkimo brézinj).
|statykite litavimo jrankj j apsauginj déklg. Lituoklio
kiStuka jkiSkite j valdymo jtaiso lizdg (7) ir uzfiksuokite
Siek tiek pasukdami j deSine.Patikrinkite, ar tinklo
jtampa atitinka jrenginio lenteléje nurodytg jtampg ir ar
tinklo jungiklis (1) yra iSjungtas. Jei tai perjungiamas
modelis, reikiamag jtampag nustatykite jungtuku (10)
(gamyklinis variantas - 240V). Jjunkite valdymo jtaisg j
tinklg.Jtaisg jjunkite tinklo jungikliu (1). Jjungiant jtaisg
atliekamas funkcijy patikros testas — tuo metu jjungiami
visi indikatoriai (2). Galiausiai trumpai parodoma uzpro-
gramuota temperatura (nustatyta verté) ir temperattros
versija (°C/°F). Tada elektronika automatiskai perjungi-
ama j esamy parametry indikacijg. Indikatoriuje (2)
uzsidega raudonas taskas (5). Sis taskas tarnauja kaip
optiné valdymo kontrolé. Jei jis pastoviai dega, vadina-
si, sistema kaitinama. Jei mirksi, vadinasi, pasiekta dar-
biné temperatura.

Temperaturos nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo temperatu-
ros esamg verte. Paspaudus ,Up" arba ,Down" mygtu-
kg (3) (4) indikatoriuje (2) parodomas tuo metu uzpro-
gramuotas parametras. UZprogramuota parametrg
norima kryptimi galima keisti spaudinéjant arba laikant
jspaudus ,Up" arba ,Down" mygtukus (3) (4). Jei myg-
tukas laikomas jspaustas, uzprogramuotos vertés keic-
iasi greitai. Atleidus mygtuka, mazdaug po 2 sek. indi-
katoriuje (2) automatiSkai vél pradedamas rodyti esa-
mas parametras.

Standartinis ,,setback”
Nenaudojant litavimo jrankio, temepratira po mazdaug
20 min. automati$kai sumazinama iki budéjimo rezimo

temperaturos 150°C (300°F). Tris kartus pasikartojus
Siam ,setback” procesui (60 min.), jsijungia ,AUTO
OFF" funkcija. Lituoklis iSjungiamas.

Standartinés ,setback” funkcijos jjungimas: jjungiant
jtaisg laikykite jspaude ,UP" mygtuka, kol indikatoriuje
pasirodys ,ON". Atleidus ,ON" mygtuka, parametras
iSsaugojamas. Tokie patys veiksmai atliekami iSjungi-
ant. Indikatoriuje pasirodo ,OFF" (gamykliné komplek-
tacija).

Naudojant labai smulkius lituoklio antgalius, Sios funk-
cijos saugumas gali sumazéti.

Techninis aptarnavimas

Peréjimai tarp kaitinimo elemento / jutiklio ir lituoklio
antgalio jokiu budu negali buti uztersti ar pazeisti, nes
tai turés jtakos temperatiros reguliavimo tikslumui.

4. Potencialy iSlyginimas
Skirtingomis padétimis jkisant kistukg j 3,5 mm lizdg
(6), galimi 4 variantai:

Pastoviai jzemintas: be kistuko
- % — (gamykliné komplektacija)

Potencialy iSlyginimas (pilnutiné
I varza 0 omy): su kistuku,
v iSlyginamoiji varza prie
Y9 ] p
vidurinio kontakto

‘ > Be potencialy: su kiStuku

I _w__l_ Nepastovus jzeminimas:
= su kistuku ir prilituota varza.

|zeminima pagal pasirinktg
varzos parametra.
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5. Darbo nurodymai

Pirmg kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite j lyd-
metalj. Jis paSalins oksidavusias apnaSas ir neSvaru-
mus. Litavimo pertrauky metu ir prie$ padédami lituoklj,
visada zilrékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyviy medziagy.

Démesio:
jsitikinkite, ar lituoklio antgalis gerai jstatytas.

Litavimo jtaisai pritaikyti vidutiniam lituoklio antgaliui.
Keiciant antgalj arba naudojant kitas jo formas, galimi
nukrypimai.

ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 2
(papildoma jranga)
Naudojant iSorinj jvedimo jtaisg galimos Sios funkcijos:

@ ,Offset* (nuokrypis):
galima keisti realig lituoklio antaglio
temperaturg, jvedant temperatiros
nuokrypio ribg w 40°C.

@ ,Setback” (sumaZinimas):
nustatytos temperaturos sumazinimas iki
150°C (budéji mo rezimas). Kai litavimo
jrenginys pereina j budéjimo rezimg,
,setback” laikg galima reguoliuo ti 0-99
minuciy diapazone. Apie ,setback” bukle
praneSa mirksin tis esamo parametro
indikato rius, o ji uzbaigiama paspaudus
kokj nors mygtukg arba jungiklj. Tada
trumpai parodoma nustaty ta verté. Tris
kartus pasikartojus Siam ,setback” pro-
cesui, jsijun gia ,AUTO OFF" funkcija.
Litavimo jrankis iSjungiamas (mirksintis
briksnys indikatoriuje)

® ,Lock" nustatytos temperaturos fiksavimas.
Uzfiksavus parametrus, litavimo jrengi-
nyje nebegalima keisti jokiy nustatymy.

® °C/°F: temperatiros indikacijos perjungimas i$

°C j °F ir atvirk§Ciai. Jjungiant jtaisg ir
paspaudus mygtukg ,Down" parodoma
esama temperatiros versija.

® ,Window": temperaturos diapazono sumazinimas iki
maks. w 99°C remiantis temepratiiros
parametrais, uZfiks tais ,LOCK" funkcija.
Tokiu budu uZzfiksuota temperatura yra
nustatomos temperaturos diapa zono
vidu ryje. Jtaisuose, neturinéiuose poten-
cialy kontakto (optroninis iSéjimas),
LWINDOW" funkcija skirta temperatiros
lango nustatymui. Jei faktiné temperatu-
ra yra temperaturos lango ribose, perjun-
giamas potencialy neturintis kontaktas
(optroninis iSéjimas).
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® Cal litavimo jrenginio parametry nustatymas
i$ naujo (tikk WCB2) ir gamykliniy para-
metry atstatymas (FSE). Parametry
nunulinimas, temperatiros nustatytmas
iki 350°C / 660°F.
@ kompiuterio sasaja:
RS232 (tik WCB 2)
@ Temperatlros matavimo jtaisas: integruotas tempe
ratlros matavimo jtaisas K tipo termoe
lementui (tikk WCB 2)

6. Papildomos jrangos sarasas

T005 29 180 99 lituoklio rinkinys WP 80

T005 29 161 99 lituoklio rinkinys WSP 80

T005 33 131 99 lituoklio rinkinys MPR 80

T005 33 112 99 lituoklio rinkinys LR 21, antistatinis

T005 33 113 99 lituoklio rinkinys LR 82

T005 33 155 99 lituoklio rinkinys WMP

T005 33 133 99 atlitavimo rinkinys WTA 50

T005 27 028 99 kaitinimo plokstée WHP 80

T005 25 032 99 terminis izoliacijos Salinimo jtaisas
WST 82 Kit1

T005 25 031 99 terminis izoliacijos Salinimo jtaisas
WST 82 Kit2

T005 31 180 99 iSorinis jvedimo jtaisas WCB 2

T005 15 161 99 WDH 10T jungiklinis déklas
WSP 80/WP 80

T005 15 162 99 WDH 20T jungiklinis déklas, skirtas
WMP

7. Tiekiamas komplektas

WSD 81 PUD 80
Valdymo jtaisas Valdymo jtaisas
Lituoklis WSP 80 Tinklo kabelis

Tinklo kabelis
Naudojimo instrukcija
Lituoklio déklas
Fiksatoriaus kistukas

Naudojimo instrukcija
Fiksatoriaus kistukas

Sujungimo schema zr. 75 puslapyje
Surinkimo schema zr. 76 puslapiuose

Gamintojas pasilieka teise j techninius
pakeitimus!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Mes pateicamies Jums par to, ka esat iegadajies
Weller lodésanas iekartu WSD 81, tadejadi izradot
uzticibu musu firmas produkcijai. RaZzoSanas procesa
tika ieverotas visas augstakas kvalitates prasibas, kas
garanté iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas ieslegdanas lidzam uzmanigi iepazities
ar lietoSanas instrukciju un klatpieliktajiem droSibas
noradijumiem. So drosibas noteikumu neievérodana
apdraud veselibu un dzivibu.

Par patvaligi veiktam izmainam, ka ari tadam, kas veik-
tas neievérojot lietoSanas noteikumus, razotajs
neuznemas atbildibu.

Weller lodéSanas iekarta WSD 81 atbilst visam EG
atbilstibas normam saskana ar droSibas vadlinijam
2004/108/EK, 2006/95/EK un 2011/65/EU.

2. Apraksts

2.1 Vadibas iekarta

Lodésanas iekarta WSD 81 ar ieblveto mikroproceso-
ra vadibu pieder to iekartu saimei, kas lietojamas
rupnieciska razoSana, ka ari remontdarbiem un darbam
laboratorijas apstaklos. Digitala vadibas elektronika un
lodeésanas iekartas augsta limena sensoru un siltum-
mainu tehnika nodro$ina precizu lodgalvas temperatu-
ras reZzimu ievéroSanu. Augstd temperatiru rezima
precizitate un optimali dinamiskais temperaturu cikls
noslodzes rezima tiek sasniegts, pateicoties atrai un
precizai mérijumu nodroSinaSanai noslégtaja vadibas
loka. LodéSanas instrumentu iekarta WSD 81
automatiski atpazist un izvélas atbilstoSus vadibas
parametrus.

Lodgalvas dazadas potencialu izlidzinasanas iespéjas,
nullsprieguma pieslégums, ka ari vadibas iekartu un
virzulu antistatiskums paaugstina iekartas kvalitates
limeni. lespéja pieslégt aréjo datu ievades iekartu
paplasina Sis lodéSanas iekartas izmantoSanas spek-
tru. Opcijai piedavatas datu ievades iekartas WCB 1 un
WCB 2 var izmantot arT laika un blokéSanas funkciju
veikSanai. Integréta temperaturas noteikSanas iekarta
WCB 2 un PC iegriezums ietilpst datu ievades iekartas
WCB 2 paplasinataja varianta.

Veélamo temperatiru var iestatit 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) diapazona ar 2 taustinu (Up / Down)
palidzibu. Vélama un patiesa vertiba tiek uzradita
digitali. lzveletas temperatiras limena sasniegSanu
norada sarkanads signallampinas ieslégsanas, kas
nodroSina optisko kontroli.

Vaciski

Signallampinas nepartraukta kvéloSana liecina, ka
iekarta turpina silt.

2.2. Lodesanas virzulis

WP 80: Lodesanas virzulis WP 80 / WSP 80
WSP 80 izcelas ar arkartigi atru un precizu
lodéSanas temperatiras sasniegSanu.
Pateicoties slaidajai formai un 80 W
sasilSanas jaudai, $is instruments
piemérots gan izteikti smalku darbu
veik$anai, gan darbiem ar augstu
siltuma patérinu. Péc lodgalvas
nomainas darbu var nekavéjoties
turpinat, jo darbam nepiecieSama
temperatura tiek sasniegta loti isa laika.
jaudigais 80 W lodéSanas virzulis pared-
zéts lodéSanas darbiem ar augstu silt-
uma patérinu. Lodgalvu nostiprina ar
bajonetes veida slédzi, kas nodroSina
dro$u pozicionalu galvas nomainu.
Weller Peritronic MPR 80 ir lodéSanas
virzulis ar iestatamu 40° darba lenki.
T'adéjadi tiek nodrosinats individuals
lodésanas process, pateicoties iekartas
ergonomikai. Pateicoties 80 W jaudai un
slaidajai formai, tas piemérots smalkiem
lodéSanas darbiem.

Misu standarta ("Standard") lodé$anas
virzulis. Pateicoties iekartas jaudai (50
W) un pla$ajai lodgalvu izvélei (sérija
ET), Sis lodéSanas virzulis ir universals
tiei izmantoSanai elekronikas joma.
Weller Micro lodéSanas virzulis WMP,
pateicoties savam parocigajam veidoju-
mam, piemérots darbam ar profesionalo
SMD elektroniku. Nelielais attalums
starp rokturi un lodgalvu nodroSina 65 W
lodesanas virzula ergonomisku pielieto-
jumu, veicot smalkus lodéSanas darbus.
Atlodésanas pincete WTA 50 speciali
paredzéta SMD detalu atlodéSanai. Divi
sildelementi (2 x 25 W) ar atsevisku
temperaturas sensoru katram nodroSina
temperaturas reZima saglabasanu abas
darbvirsmas.

LR 82:

MPR 80:

LR 21:

WMP:

WTA 50:

Piemérotus pievienojamos lodéSanas
instrumentus skatit piederumu saraksta.

3. Darbibas uzsaksana

Samontét lodéSanas iekartu (skatit ekspluatacijas
ziméjumu). LodéSanas iekartu ievietot droSibas
apvalka. Lodésanas virzula sledzi ievietot ieslégbuksé
(7) un nostiprinat, viegli pagriezot pa labi.
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Vaciski

Tehniskie dati

Izméri (L x B x H) mm:
Tikla spriegums (8):
Jaudas limenis:

DroSibas klase:

DroSiba (9):

(skatit art uzrakstus uz modela panela)

166 x 115 x 101

230V /50/60 Hz;

240/120 V / 50/60 Hz;

100 V / 50/60 Hz

95 W

1 (vadibas iekarta ) un 3

(lodésanas virzulis)

T500 mA (230 V / 50/60 Hz)

T800 mA (240/120V/50/60 Hz) (parslédzamajam variantam)
T1,0 A (120V / 60 Hz)

Temperaturas iestatijums:
Precizitate:
Potencialu izlidzinasana (6):

T1,25 A (100 V / 50/60 Hz)

50°C - 450°C (150°F -850°F)

w 2% no galéjas vertibas

lielaka par 3,5 mm ieslégbukse ar rokturi iekartas apakseja
dala.(lzgatavotaja pozicija stingri sazeméts, roktura slédzis nav pievienots)

Parliecinaties, ka esoSais spriegums atbilst uz iekartas
panela noraditajam, un ka seédzis (1) ir izslégts.
Parsledzamajiem modeliem sprieguma izvéli iestatit ar
izvélnes slédzi (10) (darbam ar 240 V). Vadibas iekartu
pieslégt tiklam. lekartu pieslégt tikla slédzim (1).
leslédzoties iekarta veic pasparbaudi, kuras laika dar-
bojas visi radijumi (2). Vienlaicigi uz 1su laiku paradas
gan vélama, gan eso$a temperatras versija (°C/°F).
Péc tam iekarta automatiski parsledzas uz eso$as
vértibas radijumu. Radijumos (2) kvélo sarkanais
punkts (5). Sis punkts nodrosina optisko kontroli.
Nepartraukta lampinas kvéloSana liecina par iekartas
sasilSanas procesu. Uz darba temperaturas sas-
niegSanu norada lampinas mirgoSana.

Temperaturas iestatiSana

Digitalais raditajs (2) pamata uzrada temperatiras
patieso vértibuNospieZot taustinu "Up" vai "Down'-
Taste (3) (4), digitalais radijums (2) ieslédz iestatito
vélamo vertibu. lestatito vélamo vértibu (mirgojoss
signals) vajadzigaja virziena var nomainit, nospiezot
vai ilgstosi pieturot taustinus "Up" vai "Down" (3) (4).
Turot taustinu ilgsto$i piespiestu, vélama vértiba
mainas paatrinati. Aptuveni 2 sekunzu laika péc tau-
stina atlaiSanas digitalais raditajs (2) uzrada patieso
vértibu.

Standarta komplekts

Nelietojot lodéSanas iekartu, péc 20 minatem
temperatira automatiski pazeminas lidz Standby
[Tmenim 150°C (300°F) . Péc trisreizgjas automatiskas
temperaturas pazeminasanas (60 min.) aktivéjas
"AUTO OFF" funkcija. LodéSanas virzulis atslédzas.
Standarta atpakalieslégSanas funkcijas pieslégsana:
iekartas pieslégSanas laika turét nospiestu taustinu
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"UP", ldz paradas uzraksts "ON". Atbrivojot taustinu
"ON', iestatiSana tiek partraukta. Tadas pat darbibas
javeic izslédzot. Radijumos paradas "OFF"
(izgatavotaja pozicija).

Izmantojot |oti smalkas lodgalvas, netiek garantéts
pietieckams droSibas limenis.

Apkope

Nav pielaujams piesarnojums savienojuma starp sild-
elementu /sensoru un lodgalvu, ta saskare ar
sveSkermeniem, tas nedrikst tikt bojats, jo tas butiski
ietekmé temperatiru radijumu precizitati.

4. Potencialu izlidzinasana
3,5 mm ieslégbuski (6) var saslégt 4 dazados
variantos:

Stipri sazeméts:
——— Bez slédza (izgatavotaja pozicija)

Potencialu izlidzinaSana
— (Pretestiba 0 Ohm):
X %Ar slédzi, izlidzinatajsavienojumu
un pastarpinato sistému
— @ —%
" TBez potenciala:
ar sledzi

1M
it
& ~ Viegli sazeméts:
W 9

Ar sledzi un ielodétu pretestibu.
Zemejums virs izvéletas
pretestibas vertibas




5. Darba noradijumi

Lietojot iekartu pirmoreiz, izveletas lodgalvas parklat ar
alvu. Tas attiris iekartu no oksida kartas un
netirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
lodéSanas iekartas nolikanas parliecinieties, ka lod-
galva parklata ar alvu. Nelietojie agresivus skidrumus.

Uzmanibu:
Sekojiet lodgalvas piemérotam novietojumam.

LodeSanas iekarta nojustéta vidéjam lodgalvam.
Novirzes var izraisit lodgalvas nomaina vai savadaku
formu lodgalvu izmanto$ana.

Argja datu ievades iekarta WCB 2 (opcija)
Izmantojot aréjo datu ievades iekartu, iespéjamas
8adas iekartas funkcijas:
@ Offset: Reala lodgalvas temperatira var tikt
izmainita w 40°C diapazona.
@ Setback: lestatitas  velamas  temperatiras
pazeminasana par 150°C (Standby).
Atgriezes laiku, kura lodéSanas iekarta
atgriezas izejas pozicija, var iestafit 0-99
minu$u intervala. Par atgriezes poziciju
signalizé mirgojoSs patiesas vértibas
radijums un to var apturét, nospiezot tau-
stinu vai piespiezot slédziti. Tobrid
uzradas iestatita velama vertiba. Péc
trisreizéjas atgriezes laika
nostradasanas aktivéjas "Auto off" funk-
cija. LodeéSanas iekarta tiek izslégta (mir-
gojoSa svitra radijumos)
@ Lock: Vélamas temperatlras blokésana. Péc
noblokéSanas nevar ievadit jaunus
datus.
® °C/°F: Temperatiras radijumu parslégsana no
°C uz °F apgriezta kartiba, nospiezot tau-
stinu "Down" ieslégSanas laika, uzrada
aktualas temperaturas versiju.
® Window: Temperatiras apgabala ierobezoSana
maksimali lidz w 99°C , vadoties péc ar
"LOCK" funkciju noblokétas temperatd-
ras. Nobloketa temperatlra ir videjais
temperaturas apgabala raditajs.
lericem ar bezpotencialu kontaktu (ar
saslégtam izejam) temperatiru radijuma
iestatiSanai jaizmanto "WINDOW" funkci
ja. Ja patiesas temperaturas radijums

neietilpst iestatito temperatiru
radijumos, bezpotencialu kontakts tiek
atslegts.

Vaciski
® Cal: LodéSanas iekartas parjustéSana (tikai
WCB2) un Factory setting (FSE).
lestatito vertibu atgrieze [idz 0, tempera-
tora 350°C / 660°F.

@ PC-legriezums:
RS232 (Tikai WCB 2)

@ Temperatlras méritajs:
Integrétais temperattras meéritajs K tipa
sildelementam (tikai WCB 2)

6. Piederumu saraksts
T005 29 180 99 Lodésanas virzula komplekts WP 80
T005 29 161 99 Lodésanas virzula komplekts
WSP 80
T005 33 131 99 Lodésanas virzula piederums
MPR 80
T005 33 112 99 Lodésanas virzula komplekts LR 21
antistatisks
T005 33 113 99 Lodésanas virzula piederums LR 82
T005 33 15599 Lodésanas virzulis WMP
T005 33 133 99 Atlodésanas virzula piederums
WTA 50
T005 27 028 99 SasilSanas virsma WHP 80
T0O05 25 032 99 Termiska izolacija WST 82 Kit1
T005 25 031 99 Termiska izolacija WST 82 Kit2
T005 15 161 99 WDH 10T WSP 80/WP 80
slegpaliktnis
T005 15 162 99 WDH 20T WMP slegpaliktnis

7. Piegades apjoms

WSD 81 PUD 80
Vadibas iekarta Vadibas iekarta
Lodésanas virzulis WSP 80 Tikla kabelis

Tikla kabelis
LietoSanas instrukcija
Lodésanas virzuli
Roktura sledzis

LietoSanas instrukcija
Roktura slédzis

Piesleguma planu skatit 75. lappusé
Ekspluatacijas zimeéjumus skatit 76. lappusé

Saglabat tehniskas izmainas!

Aktualizeto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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Hue Bu bnarogapum 3a 0ka3aHoOTO HY C MOKYMKaTa Ha CTa-
HumATa 3a pasnossaHe Weller WSD 81 gosepwue. Mpu npo-
W3BOACTBOTO Ce MpuAaraT Hai-CTPOri U3WUCKBAHUA KbM
KayecTBOTO, KOUTO OCUrypsBaT efHa besynpeyHa pabota
Ha ypeza.

A 1. BHumaHue!

Mpean fa 3anoyHeTe paboTa ¢ ypeaa NpoyeTeTe BHUMAT-
€/THO TOBA PbKOBOACTBO 3a paboTa v MPUNOXKEHUTE UHCT-
pyKLMM 3a be3onacHa pabota. Mpu HecnassaHe Ha Npas-
unata 3a 6e30nacHOCT MMa OMacHOCT 3a BaweTo 34pase U
KUBOT.

3a Apyro u3non3eaHe, pasfnyHO OT OMUCAHOTO B PHKOBO-
ACTBOTO 32 paboTa, a CbLO TaKa W MPK CBOEBONHO MU3Me-
HeHWe Ha ypeaa, NPOU3BOAUTENAT HE NoeMa OTFOBOPHO-
cT.

CraHumsaTa 3a pasnossaHe Weller WSD 81 otrosaps Ha EC
[leknapauus 3a CbOTBETCTBUE CNOPEL, OCHOBHUTE U3NCKB-
aHua 3a besonacHoct Ha [upektusute 2004/108/EC,
2006/95/EC 1 2011/65/EU (RoHS).

2. OnuncaHue

2.1 Anapar 3a ynpaBneHue

PerynipaHata ¢ MMKpOMpOLIECOpH CTaHLMS 3a 3anosiBaHe
WSD 81 e oT efHa cepws, KoSITO € pa3paboTeHa 3a npomu-
LUNeHa NPOM3BOACTBEHA TEXHNKA, @ ChLLO Taka U 3a peMOoH-
THU 1 nabopaTopHn paboTu. Liudposara perynupata enex-
TPOHMKA W BUCOKOKAYECTBEHATA CEH30PHA W TOMNOO6MEHHA
TEXHWKA B NOANHNUS MHCTPYMEHT OCUrypsiBaT eAHa NpeumaHa
XapaKTepucTvKa Ha perynupaxe Ha Temneparypara Ha Hak-
paiiH1ka Ha nosinHuka. Haii-ucokata TOUHOCT Ha TeMnepart-
ypara v onTuManHaTa AMHamuyHa TemneparypHa xapakTep-
WCTUKA B CNyyail Ha HAaTOBapBaHe Ce MOCTUraT ¢ efHa 6bp3o
W Npeun3Ho 06paboTBaHe Ha U3MepBaTENHUTE faHHM B 3aT-
BOpeHaTa Bepura 3a aBTOMaTW4HO perynupaHe. MosnHuTe
WHCTPYMEHTM Ce pa3no3Hasat asTomaTiHo o1 WSD 81 1 ce
onpefensiT CbOTBETHUTE NapameTpy 3a perynmpaxe.

Pa3nuuHuTe Bb3MOXXHOCTM 32 U3paBHSBaHe Ha NMOTEHLManm
CMpsIMO BbpXa Ha MOSNHUKA, HYNEBMS MPEKbCBAY, a ChLUO
TaKa u aHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTUBHO M3MbIIHEHME Ha ana-
paTa 3a ynpaBneHue 1 Ha MosfHMKA JOMbABAT BUCOKMS CTa-
HOAPT Ha Ka4ecTBOTO. Bb3MOXXHOCTUTE 3a NpUCheaNHsBaHe
Ha BBHLLHO YCTPOACTBO 3a BbBEXAAHE PasLmMpsiBaT pasHo-
06pasHuTe (yHKUMM HA Tasn CTaHums 3a 3anossaHe. C onu-
voHanHuTe yctponcTBa 3a BbeexaaHe WCB 1 n WCB 2
Morart ia ce peanuaupar BpemeBy 1 yHKLMK 3a 6110KMpaHe.
EfvH BrpajeH yped 3a M3MepBaHe Ha Temnepatypata u
euH nHTepdeiic PC BnM3aT B paslwmpenns 06eM Ha ycTpo-
#AcTBOTO 32 BbBEX AaHe WCB 2.

WckaHaTa TeMnepatypa Moxe fa ce 3aafaBa B AvanasoHa
o1 50°C - 450°C (150°F - 850°F) Hag 2 6yToHa (Up / Down).
WNHpovkauwsTa Ha 3afafeHara v AeiicTBUTeNHaTa CTOAHOCT €
umcposa. [locTuraHeTo Ha U3bpaHaTa Temneparypa ce cur-
HanMaupa ¢ Murade Ha vepseHa LED B uHaukaunsTa, KoeTo
CNY>M 32 ONTUYEH KOHTPON Ha perynupaqeTo. MocTosHHO
CBETEHe 03Ha4aBa, e cucTemara 3arpsisa.

2.2. MosAnHuK
WP 80:
WSP 80

MosinHnkbT WP 80 / WSP 80 ce oTnuyasa
€ MHOro 6bP30 1 NPEUN3HO AOCTUraHe Ha
TeMnepartyparta Ha 3arnosisaHe. Cbe
CTpOHATA CY KOHCTPYKLMS U C
HarpeBaTenHaTa MotHocT oT 80 W e Bb3wm-
0XKHO YHMBEPCASHO M3MoN3BaHe 0T MHOMO
(hvHa 3anosiBaHe 0 3arnosiBaHe C ronsiMo
HeoBX0AMMO KOMMYECTBO TonnuHa. Cref
CMsiHaTa Ha Bbpxa Ha NosifHMKa uma
Bb3MOXHOCT paboTaTta ia ce MpoAbIKM
BefHara, Thil kaTo paboTHaTa Temnepartypa
ce OCTUra OTHOBO 3a Hait-KpaTKo BpeMe.
MowweH nosiniuk 80 W 3a 3anosiBaHe,
KbETO Ce U3NCKBA roNsIMO KONMYECTBO
TONMMHA. 3aKpenBaHeTo Ha Bbpxa Ha
NosiINHMKA CTaBa C eAHO 6alioHETHO

LR 82:

TexHNYecKn AaHHK

Pasmepu (Mm):

MpexoBo HanpexeHue (8): 230V / 50/60 Xu,
100V / 50/60 Xu,
KoHCyMMpaHa MOLLHOCT: 95 W
Knac Ha 3awmra:

Npeanasuten (9):

T 1A (120 V/60Hz)

TouHoCT: +2°C
W3pasHABaHETO Ha noTeHuuanuTe (6):

240/120 V /50/60 Xu,

166 (M) x 115 (L) x 101 (B)

1 (anapart 3a ynpasneHue); 3 (NOANEH WHCTPYMEHT)
T 500 mA (230 V, 50/60 Hz)
T 800 mA (240V/120V, 50/60 Hz)

T 1,25A (100 V /50/60 Hz)
PerynupaHeTto Ha Temnepatypata: uudposo 50°C - 450°C (150°F - 850°F)

Hag 3,5 MM Xak bykca Ha f0NHaTa CTpaHa Ha ypesa
(CbCTOAHME NpU AOCTaBKA TBHPAO 3a3eMABaHE, KOMYTALMOHHUAT XaK He € MOCTaBeH).
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CbeAMHEHe, KOETO N03BONABA €AHA CMAHA
Ha BbpXa TOYHO Ha Mo3nLmA.

Weller Peritronic MPR 80 e eanH nosinHuk ¢
perynupyem paboTeH brvn ot 40°. Mo TakbB
Ha4MH € Bb3MOXKHO eAHO MHANBUAYaNHO
odhopmsiBaHe Ha npoLieca Ha 3anosiBaxe no
OTHOLLIEHIE Ha Herosata eproHommsi. Cbe
cBosiTa MowHocT 0T 80 W 1 cTpoiiHaTta cv
KOHCTPYKLMS TOM € NoAXoAsLY 3a ¢h1HO Cno-
siBaHe.

Hawwmst nosnkmk ,Ctanaapt”. Hawwsr cra-
HAAPTEH NOSHUK MMa MoLHOCT 0T 50 W 1
MHOro 60raT acOPTUMEHT OT HaKpaitH1LM
(cepus ET) 3a yHuBEpCanHo MpunoxeHue B
061acTTa Ha enekTpoHmMKaTa.

WMP: MukponosininksT Weller WMP cbe cBosiTa
npaKTM4Ha KOHLENUms e NoAxoAsLy 3a obpa-
60Tka Ha NpodhecnoHanHa enekTpoHmka
SMD. KbcoTo pascTosiHue Mexay ToukaTta
Ha XBallaHe 1 Bbpxa Ha NosnHuKa no3sons-
Ba eproHoMnyHa pabota nosinHmka ¢ 65 W
NPy N3BbPLUBAHE HA Hall-ChMHI 3aN0sBaHNS.
MuHceTarta 3a pasnossaHe WTA 50 e
CcneunanHo KoHUuMNupana 3a pasnosisaqe Ha
komnoHeHTM SMD. [1ga HarpeBaTenHu
enemeHTy (2 x 25 W) ¢ no euH co6CTBEH
TemnepaTypeH CeH30p 0CUrypsiBaT eAHaKei
TemnepaTypy Ha iBeTe pameHa.

MPR 80:

LR 21:

WTA 50:

3a Apyru MHCTPYMEeHTH, KOUTO MoraT fa 6baar
npucbeaMHABaHN BUX cneumdukaumusaTa Ha
npuHaaneXxHocTure.

3. NyckaHe B peiicTBue

MoHTupaiiTe noAcTaBkaTa 3a NOSHUKA (BMX 4epTex
Explo). MocTaBeTe nosnHMS MHCTPYMEHT B npejnasHata
noAcTaska. MocTaBeTe Liekepa Ha NOSNHUKA B CbeANHUTE-
nHata 6ykca (7) Ha anapara 3a ynpasnieHue u ukcupanTe
C NIeKO 3aBbpTaHe HapscHo. MpoBepeTe Aanu MpexoBoTO
HanpeeHue CbOTBETCTBA HA AaHHUTeE OT (hupMeHaTa Tab-
enka u fanu MpexoBusT npekbceay (1) e uakmoueH. Mpu
MpeBKNKOYBaEMa BEpCUS N3BepeTe BapuaHT 3a HaNpeXXeHu-
€TO C MHOTOMO3MLMOHHMS npeskntoyBaten (10) (3aBofcka
HacTpoiika 240 V).

CBbpxeTe anapara 3a ynpasneHue ¢ Mpexara. Bknouete
ypena ¢ mpexoBus npekbcBay (1). Mpu BkNOUBaHE Ha
ypesa ce npasu eauH aBTOTECT, NPU KOWTO PaBOTAT BCUYKH
WHAMKAUMOHHM enemeHTy (2). Cnel ToBa 3a kpaTko Bpeme
ce nokasear 3afajfeHata TeMnepatypa (3afafeHa CTOMHo-
cT) v TemnepatypHara Bepeus (°C / °F). Cneg ToBa enexTp-
OHWKaTa aBTOMATMYHO NPEBKHOYBA Ha MHAMKALMS Ha Aeiic-
TBUTENHATa CTOMHOCT. B MHAMKaunsTa (2) cBeTM YepBeHaTa
TouKka (5). Tasn TouKa Cny>u 3a ONTUYEH KOHTPON Ha pery-
nupaHeTo. MOCTOSHHO CBETEHe O3HAYaBa, 4e cucTemara

6barapcku

3arpsiBa. MuraHe curHanuaupa 3a JOCTMraHe Ha paboTHa
Temneparypa.

PerynupaHe Ha Temnepatypata

Mo npuHUMN umdbpoBaTa MHANKALMS (2) NoKa3Ba AEMCTBUT-
enHaTa CTOHOCT Ha Temnepatypata. CbC HaTuckaHe Ha
6yToHa "UP” unn “DOWN” (3) (4) umdppoBata nHaukauus (2)
ce NpeBKJloYBa Ha MOMEHTHaTa 3afajeHa cToiHocT. Cera
3ajjafieHata CTOMHOCT (MUralua uHaMKaums) Moxe Aa 6bae
MPOMEHEHa C HATUCKaHe Ha WHTEpPBaNM MMM C NOCTOSHHO
HaTuckaHe Ha 6ytoHa “UP” nim “DOWN” (3) (4) B cboTBETH-
ata nocoka. G MoCTOSIHHO HaTucKaHe Ha 6yToHa 3aaafeHa-
Ta CTOMHOCT Ce MpoMeHst ¢ 6bp30 mpenucTeane. MNpubn. 2
ceK. crnef oTnyckaHe LudposaTa uHANKauns (2) astomat-
4HO OTHOBO C€ MPEBKKOYBA Ha AelCTBUTENHATA CTOMHOCT.

CTaHaapTHO NOHWXaBaHe

AKO He W3noN3BaTe Ha MOSHUS MHCTPYMEHT TeMmepaTypa-
Ta cnef 20 MMH. aBTOMATM4HO cnaja [0 CTOAHOCT 3a
Standby (rotosHocT 3a pa6ota) 150°C (300°F). Cnep Tpukp-
aTHO BpeMe 3a peceT (60 MWH.) ce akTvBMpa (pyHKUMSTA
,AUTO OFF*. MosinHuKbT Ce u3kno4Ba.

BknioyBaHe Ha (pyHKUMATa 3a CTaHAAPTHO NOHMKABaHE:
HatucHeTe no BpeMe Ha BkMtouBaHe Ha ypeaa byToxa , UP*
ro 3aipbXTE HATUCHAT, AOKATO B MHAMKALMATA Ce NOSBABM
,ON". Mpu otnyckaHe Ha 6yToHa “UP” HacTpoikaTa ce 3an-
ameTsBa. M3kniouBaHeTo cTaBa Mo ChLuMs HauMH. B uHaNK-
aumsita ce nossssa ,OFF* (CbcTosHME Mpu AoCTaBKa).

anI 13non3eBaHe Ha MHOro q)VIHVI BbpX0BE 3a NosAHUKA
MOXe [ia Ce BJioLLn (byHKLlVIOHaJ'IHaTa 6e30macHoCT.

4. 3paBHABaHE Ha NOTeHLUAnuTe
C pa3nuyeH MOHTaX Ha xak bykcata 3,5 MM (7) ca
Bb3MOXHU 4 PA3NNYHN BAPUAHTH:

TBbpAO 3a3eMABaHe:
—Lbe3 wekep (CbCTOAHME MK
LOCTaBKa)
M3paBHABaHe Ha noTeHuuanute
1l " L(umnepanc 0 om):
C wekep, u3paBHUTENEH
NPOBOAHMK HA CPEAHNS KOHTAKT
—‘ —>—_ be3 noteHymnan:
" C wekep
e Meko 3a3emsABaHe:
! _w_—_l-C LeKep 1 3anoeHo
W CbNpOTUBNEHME. 3a3eMsABaHe npe3
U36paHo CbNPOTUBNEHME
CTOMHOCT Ha CbNPOTMBNEHNETO

65



6bnrapcku

5. UHCTpyKL MK 3a paboTa

Paznuynm CMYKaTenHu 41031 NPUYUHABAT MHOIO
npobnemu Npu pasnossaxe.

I'Iouxo,uﬂm,a 3d CMAHA Ha CMYyKaTenHaTta Alo3a UHCTPYMEHT
€ UHTErpupaH B NOYMUCTBALLMA UHCTPYMEHT. I'Ile cnaraHe
n chKcmpaHe HAaTUCHETE NeKO CMyKaTeNnHaTa Alo3a cpeLLy
HarpesaTenHuA eNieMeHT.

Mpu pa3nosBaHe e BaXHO Aa Ce M3M0N3Ba AOMbAHUTENHO
npunoi B hopmata Ha Ten. Mo TakbB HAYUH Ce oCUryp-
ABa eZHa A0bpa CMOCOBHOCT 3a HaBNaXHABaHE Ha CMyKa-
TeNHaTa Al03a, a CblLO Taka W No-4obpa TeunueocT Ha
CTapua Npunoil. BHUMaBaiTe cMykaTenHaTa Ato3a Aa CTou
nepreHANKYAAPHO KbM PaBHUHATA HA NiaTKata, 3a Aa ce
AOCTUra ONTUMaNHA MOWHOCT Ha M3CMyKBaHe. MMpunosaT
TpabBa a e HanbJHO BTeyHeH. Mo BpeMe Ha mpoLeca Ha
pa3nosBaHe e BAXHO CbeAUHUTENHUAT WHGT HA KOHCTPY-
KTUBHMA A€Tain fa Ce [BWXM KpbroobpasHo B OTBOpA.
AKO Cne mpoueca Ha 3acMyKBaHe NPUMOAT He e oTCTpa-
HeH JOKpaW, TO Mpean HOBO pasnosBaHe MACTOTO TpAbBa
OTHOBO Aa Ce Kanahauca.

BaxeH e NpaBMAHMAT M360p Ha pa3mepa Ha CMyKaTenHata
At03a. OPUEHTUPOBBYHO BaXU: BLTPEWHNAT AnaMeTbp Ha
CMyKaTenHata Alo3a Tpabea Aa ca CbBnaja C AuameTbpa
Ha 0TBOPA Ha MnaTkata.

Mpu MbPBO HarpsBaHe HAHECeTe TbHBK COA NpUNo
BbPXY CMyKaTeJHaTa [103a, Pecn. HaKpanHuKa Ha noAnH-
uKa. Mo TakbB HAuMH Ce CBANAT HATPyMaHWUTe NpU CbXpa-
HABaHE MO HaKpalHWKA Ha NOSMHMKA OKWUCHU CNOEBE U
3aMbPCABAHMA. BHMMaBaliTe BUHArM Npu nay3u Npu cnos-
BaHe M NpU CnaraHe Ha MOANHWKA HAcTpaHa HeroBuAT
HaKpalHuK, pecn. CMyKaTenHaTa fio3a Aa ca Aobpe kana-
AnCaHN. He usnon3eaiTe arpecueHn hiocose.
CTaHuLMATA 32 pa3nosBaHe e HACTPOeHa 3a CpeaHa
CMyKaTenHaTa [i03a, Pecn. HakpalHuK 3a MOSAHMK.
TemnepaTypHW OTKNOHEHUS MOraT Aa Bb3HUKHAT Mopasy
paznuyHu GOpMU Ha HAKPAMHULM.

BHumaHue: BHuMaBaitTe BUHaru 3a NPaBUIHUA MOHTAX
Ha HaKpaﬁHVIKa Ha NOAJIHUKA.

BbHIWHO ycTpoicTBo 3a BbBexkaaHe WCB 1 u WCB 2
(onuus)

Mpu M3non3saHe Ha BbHLWHO YCTPOWMCTBO 3a BbBEXAAHE
M2 Ha pasnonoxexue cneaHuTe GyHKLNN.

@ Offset:

PeanHata Temnepatypata Ha HakpaiHMKa Ha MOANHWKA
MOXe [a Ce MPOMEHA C BbBEXAaHEe Ha eAHa Temnepatypa
3a Offsets ot + 40 °C (72 °F).
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@ Setback:

MoHuxaBaHe Ha 3ajajeHata Temmepatypa A0
150°C/300°F (standby). BpemeTo 3a peceT, cnep KoeTo
CTaHLMATA 32 3anosBaHe B 0TMBA B pexxuM Standby, e per-
ynupyemo B pguanasoHa 0-99 muHytu. CbCTOAHMETO
Setback ce curHanusmpa ¢ egHa murawa MHAMKaLMS 3a
[eicTBUTeNHATA CTOMHOCT. Cnep TPUKPATHO BpeMe 3a
pecet ce akTuaupa ,AUTO-OFF". MosnHUAT MHCTPYMEHT ce
W3KNKYBA (MUra YepTMUKA B MHAMKALMATA). CbCTOAHMETO
Setback, pecn. AUTO-OFF ce npekbCBa C HaTWUCKaHe Ha
eanH ByTOH UK Knaeuw. Mpu TOBa KPAaTKOBPEMEHHO Ce
nokassa 3afafieHarta CTOMHOCT.

® Lock:

bnokMpoBKa Ha 3aafeHara Temneparypa v Temnepartyp-
Hus npo3opeu. Cnea 6n0KMpaHe HAMA Bb3MOXHOCT 3a
perynupaHe Ha CTaHLMATA 3 3anofBaHe.

® °C/°F:
MpeBKIOYBaHe HA MHAMKALMATA Ha TemnepaTypaTa ot °C
Ha °F wnm obpatHo. HatuckaHe Ha 6ytoHa ,DOWN‘ no
BPEME Ha BK/IOYBAHE MOKA3Ba aKTyalHaTa TemnepaTypHa
BEPCUS.

©® Window:

OrpaHuyaBaHe Ha TemmepaTypHUs [Mana3oH A0 MakC.
+/-99°C u3xoxpaankn oT eaHa dukcupaHa ¢ GyHKumusTa
,LOCK" Temnepartypa. o Takbe HaunH UKCMpaHaTa TeM-
nepaTypa npeACTasnsBa cpeAata Ha perynupyemus Temn-
epaTypeH AManasoH.

Mpv ypenm ¢ 6e3noTeHUManeH KOHTaKT (U3X04 3a OnToenek-
TPOHEH CbeuHuTENeH enemeHT) dyHkumsta ,WINDOW!
CMy>V 3a HACTPOIiKa Ha eAMH TemnepaTypeH npo3opew. Ako
LelicTBUTENHATA TeMNepaTypa e B pamMKuTe Ha Temnepatyp-
HMS MPO30PeL, TO Ce BKIYBA 6E3NOTEHLMANUSIT KOHTaKT
(M3X0A Ha ONTOENEKTPOHHMS CbEAMHUTENEH ENIEMEHT).

o Cal:

HeyTpanusupaHe Ha cTaHuMATa 3a 3anossaHe (camo WCB
2) v Factory setting FSE (BpbliaHe Ha BCUYKM CTONHOCTY 3a
perynupare Ha 0, 3afaseHarta CTONHOCT 3a TeMnepaTypa-
Ta 350°C/660°F).

@ Untepdeic PC:
RS 232 (camo WCB 2)

@ Ypep 3a u3MepBaHe Ha TeMnepartypara:
WNHTerpupaH ypeh 3a u3MepBaHe Ha Temnepartypara 3a
TepMoenemeHT TMn K (camo WCB 2)
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6. Cneundukauma Ha
NPUHAANEXHOCTUTE

T005 29 180 99 MosnHuk WP 80

T005 33 12599 Komnnekt noanHuk WSP 80

T005 33 112 99 KomnnekT noanHuk LR 21
aHTMCTaTUYeH

T005 33 113 99 KomnnekT noanHuk LR 82

T005 33 133 99 KomnnekT 3a pasnossaHe WTA 50

T005 13 181 99 KomnnekT 3a pasnossaHe DXV 80

T005 33 138 99 KomnnekT 3a pasnosasaHe DSX 80

T005 33 13199 KomnnekT noanHuk MPR 80

T005 33 15599 KomnnekT noanHnk WMP

T005 27 028 99 lnoya 3a npesBapuTeNHO
HarpssaHe WHP 80

T005 31 181 99 BbHLIHO YCTPOMCTBO 32 BbBEXAAHE
WCB 1

T005 31 180 99 BbHLIHO YCTPOMCTBO 32 BbBEXAAHE
WCB 2

T005 13 500 99 MoymncTBaLL, NHCTPYMEHT

7. 0beM Ha pocTaBkara
WSD 81

Anapar 3a ynpasneue

MosnHuk WP 80

MPEXOoB Kaben

MpeanasHa NoAcTaBka

rnaBeH GuaTLp

PbKOBOACTBO 32 paboTa

yKasaHua 3a 6e3onacHa paborta

Power Unit

anapar 3a ynpaeneHue

Mpexos Kaben

PBLKOBOACTBO 32 paboTa

[naseH untbp

WHCTpyKLMM 32 Be3onacHa pabota

durypa: cbeAMHUTENIHATA CXeMa BUX CTpaHuua 75
durypa: yeptex Explo Bux cTpaHuua 76

[paBoTo 3a NpaBeHe Ha TeXHUYECKU N3MEHeHUA
ocTaBa 3anaseHo!

AKTyanusmpaHute pbKoBOACTBAa 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha agpec www.weller-tools.com.
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Roman

Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
statiei de dezlipit Weller WSD 81. La fabricare au fost respec-
tate cele mai stricte exigente de calitate, care asigura o fun-
ctionare impecabila a aparatului.

A 1. Atentie!

inainte de punerea in functiune a aparatului, vi rugam sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare si instructiunile
de siguranta atasate. in caz de nerespectare a prescriptiilor
privind masurile de sigurantd, apare pericol pentru integrita-
tea corporald gi pentru viata.

Pentru alte utilizéri care diferd de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificéri abuzive, produca-
torul nu isi asuma raspunderea.

Statia de dezlipit Weller WSD 81 corespunde declaratiei de
conformitate CE, conform cerintelor fundamentale de securi-
tate din directivele 2004/108/CE, 2006/95/CE si 2011/65/EU
(RoHS).

2. Descriere

2.1 Aparat de comanda

Statia de lipit cu control prin microprocesor WSD 81 face
parte dintr-o familie de aparate care a fost conceputa pentru
tehnica de productie industriala, precum si pentru domeniul
de reparatii si cel de laborator. Sistemul electronic de control
digital, impreuna cu o tehnologie de inalta calitate de senzo-
ri si de transmitere a caldurii in scula de lipire cu aliaj, gar-
anteaza un comportament de control precis al temperaturii la
varful de lipit. Precizia maxima a temperaturii si un compor-
tament dinamic optim al temperaturii in caz de incarcare vor
fi realizate prin intermediul unei inregistrari rapide i precise
a valorilor de masurare in circuitul de control inchis. Sculele
de lipire cu aliaj vor fi detectate automat de catre WSD 81 gi
le vor fi alocati parametrii de control corespunzatori. Tnaltul
standard de calitate este intregit de diversele posibilitati de

egalizare de potential catre varful de lipit, comutatorul de
tensiune zero, precum si executia antistaticd a aparatului de
comanda si a ciocanului de lipit. Posibilitatea de conectare a
unui aparat extern de input extinde diversitatea de functii a
acestei statii de lipire cu aliaj. Cu aparatele de input WCB 1
si WCB 2, disponibile optional, se pot realiza, printre altele,
functii de timp si functii de blocare. Din volumul extins al
aparatului de input WCB 2 mai fac parte un aparat integrat
pentru masurarea temperaturii si o interfata PC.

Temperatura dorita poate fi setatd in intervalul cuprins intre
50°C - 450°C (150°F - 850°F) cu ajutorul a 2 taste (Up /
Down). Valoarea nominald si valoarea efectiva vor fi afigate
digital. Atingerea temperaturii preselectate va fi semnalizata
prin aprinderea intermitentd a unui LED rosu pe afisaj, care
serveste la controlul optic al setdrii. Starea de aprins con-
stant semnifica faptul ca sistemul se incélzeste.

2.2. Giocan de lipit

WP 80: Ciocanul de lipit WP 80 / WSP 80 se evident-
iaz& WSP 80 prin atingerea rapida si precisa
a temperaturii de lipire cu aliaj. Prin forma
constructivd subtire si o capacitate de
incalzire de 80 W, este posibila utilizarea in
lucrari de lipire extrem de fine gi pana la
lucrdri cu necesar de caldura ridicat. Dupa
inlocuirea varfului de lipit, este posibila
continuarea directa a lucrului, deoarece
temperatura de functionare este atinsa din
nou in cel mai scurt timp.

Ciocan de lipit performant de 80 W pentru
lucrari de lipire cu aliaj cu un necesar mare
de caldura. Fixarea varfului de lipit se reali-
zeaza prin intermediul unui sistem de fixare
cu baioneta, care permite o inlocuire a
varfului cu precizie a pozitiei.

Weller Peritronic MPR 80 este un ciocan de
lipit cu unghi de lucru reglabil de 40°.
Astfel devine posibild o configurare

LR 82:

MPR 80:

Date tehnice

Dimensiuni (mm):

Tensiunea de retea (8): 230V /50/60 Hz,
240/120V / 50/60 Hz
100V 50/60 Hz

Consumul de putere: 95 W

Clasa de protectie:
Siguranta (9):

T1,0A (120 V 60 Hz)
Controlul temperaturii:

Precizie:
Egalizare de potential (6):

+2°C

166 (L) x 115 () x 101 (h)

1 (aparatul de comanda); 3 (scula de lipire cu aliaj)
T 500 mA (230 V, 50/60 Hz)
T 800 mA (240/120V, 50/60 HZ) (vezi placuta de fabricatie)

T1,25 A (100V 50/60 Hz)
50°C - 450°C (150°F - 850°F)

prin intermediul mufei mama cu clichet de 3,5 mm pe partea de jos a aparatului
(starea de livrare cu impamantare directd, fisa jack neintrodusa).
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individuala a procesului de lipire din punct
de vedere ergonomic. Datorita puterii sale
de 80 W si a formei constructive suple, el
este adecvat pentru lucrari de lipire fine.
Ciocanul nostru de lipit ,,standard“. Cu o
putere de 50 W i cu 0 gama larga de véarfu-
ri de lipit (seria ET), acest ciocan de lipit
poate fi utilizat universal in domeniul elec-
tronicii.

WMP: Ciocanul de lipit WMP Micro Weller, ugor de
manuit, este adecvat pentru prelucrarea
sistemelor electronice profesionale SMD.
Distanta scurtd dintre punctul de prindere si
varful de lipit permite 0 manipulare ergono-
mica a ciocanului de lipit de 65 W la execu-
tarea sarcinilor extrem de meticuloase de
lipire la cald

Penseta de dezlipit WTA 50 a fost conceputa
special pentru dezlipirea componentelor
SMD. Doua elemente de incalzire (2 x 25
W), fiecare cu unsenzor de temperatura pro-
priu, asigura temperaturi identice la ambele
brate.

Pentru alte scule care pot fi conectate, vezi lista de
accesorii.

LR 21:

WTA 50:

3. Punerea in functiune

Montati suportul pentru ciocanul de lipit (vezi desenul des-
compus al ansamblului). Asezati scula de lipire cu aliaj in
suportul de sigurantd. Introduceti fisa ciocanului de lipit in
mufa de conectare (7) a aparatului de comanda gi fixati-o
prin rotire scurta spre dreapta. Verificati daca tensiunea de
retea coincide cu indicatia de pe placuta de fabricatie si daca
comutatorul de retea (1) se gaseste in stare deconectata. La
versiunea comutabild, setati varianta de tensiune la selecto-
rul (10) (din fabrica pe 240 V).

Conectati aparatul de comanda la retea. Porniti aparatul de
la comutatorul de retea (1). La pornirea aparatului va fi efec-
tuat un autotest, in timpul caruia toate elementele indicato-
are (2) sunt in functiune. Ulterior se va afisa pentru scurt
timp temperatura setatd (valoarea nominald) i versiunea
pentru temperatura (°C / °F). Apoi sistemul electronic comu-
ta automat pe afigarea valorii efective. Se aprinde punctul
rosu (5) pe afisajul (2). Acest punct serveste drept control
optic al setarii. Starea de aprins constant semnifica faptul ca
sistemul se incdlzeste. Aprinderea intermitentd semnalizea-
za atingerea temperaturii de lucru.

Setarea temperaturii

in principiu, afisajul digital (2) indica valoarea efectivd a
temperaturii. Prin actionarea tastei ,,UP* sau ,DOWN* (3) (4),
afisajul digital (2) comuta pe valoarea nominald setatd in
momentul respectiv. Valoarea nominala setata (afisare cu
aprindere intermitentd) poate fi modificatd acum in directia
corespunzatoare prin atingere scurta, repetata sau apasarea
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continu a tastei ,UP* sau ,DOWN* (3) (4). in cazul in care
tasta este apasata continuu, valoarea nominala se modifica
in derulare rapida. La cca. 2 sec. dupa eliberarea tastei, afi-
sajul digital (2) comutd automat inapoi pe valoarea efectiva.

Setback standard

in cazul neutilizérii sculei de lipire cu aliaj, dupa 20 min. tem-
peratura va fi redusa automat la valoarea de standby de
150°C (300°F). Dupa triplul timpului de setback (60 min.), va
fi activata functia ,AUTO OFF“. Ciocanul de lipit va fi deco-
nectat.

Pornirea functiei sethack standard:

in timpul pornirii aparatului, mentineti apdsaté tasta ,UP*
pana cand apare pe afisaj ,ON“. La eliberarea tastei “UP”,
setarea va fi salvata. Pentru deconectare se aplica aceeasi
procedura. Pe afigaj apare ,,0FF“ (starea la livrare).

La utilizarea de varfuri de lipit foarte fine, siguranta de
functionare poate fi afectata.

4. Egalizare de potential
Prin conectarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm
(7) pot fi realizate 4 variante:

cu impamantare directa:
 Lférd fisa (starea de livrare)

Egalizare de potential (impedanta
<0 Ohm):
cu fisa, circuit de egalizare la contac-
I ‘ —X—

tul central
~ Fara potential:
ma  cu fisa
Wb Cu impaméntare indirecta:

cu fisa si rezistenta integrata lipita cu
aliaj. Impamantare prin valoarea de
rezistentd aleasa

5. Instructiuni de lucru
Diversele duze rezolva multe probleme de dezlipire.

Scula potrivitd pentru inlocuirea duzelor de aspirare este
integrata in scula pentru curatare. La introducerea si fixarea
duzei de aspirare, apasati-o usor catre corpul de incélzire.

La operatia de dezlipire este importanta folosirea sarmei de
lipire suplimentare. Astfel se va asigura o capacitate mai
buna de umezire a duzei de aspirare, precum si caracteristi-
ci mai bune de curgere ale aliajului de lipit vechi. Trebuie
avut grija ca duza de aspirare sa fie pozitionata perpendicu-
lar pe placa electronicd, pentru a se realiza puterea optima
de aspirare. Aliajul de lipit trebuie s& fie complet lichid. in
timpul procesului de dezlipire este important ca pinul de
conectare al componentei sa fie miscat circular in orificiu.
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in cazul in care aliajul de lipit nu a fost indepértat complet
dupad procesul de aspirare, este bine ca, inainte de efectua-
rea unei noi operatii de dezlipire, sa se efectueze o noua
cositorire a punctului de lipire.

Este importanta alegerea corecta a marimii duzei de
aspirare. Ca regula empirica se aplica: diametrul interior al
duzei de aspirare ar trebui s coincida cu orificiul din placa
electronica.

La prima incélzire, umeziti duza de aspirare, respectiv varful
de lipit, cu aliaj de lipit. Astfel vor fi inlaturate straturile de
oxid aparute pe durata depozitarii si impuritatile de pe varful
de lipit. in pauzele pe durata cdrora nu se realizeazi lucriri
de lipire si inainte de depunerea sculei de lipire cu aliaj in
suport, aveti in vedere intotdeauna ca varful de lipit, respec-
tiv duza de aspirare, sa fie bine cositorite. Nu utilizati fondant
prea agresiv.

Statia de dezlipire a fost ajustata pentru un varf de lipit,
respectiv duza de aspirare, medii. Pot aparea abateri de tem-
peratura ca urmare a diverselor forme de varfuri.

Atentie: acordati atentie intotdeauna asezarii
regulamentare a varfului de lipit.

Aparat extern de input WCB 1 si WCB 2 (optional)
In cazul utilizérii unui aparat extern de input aveti la
dispozitie urmétoarele functii.

©® Offset:
Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura
reald a varfului de lipit poate fi ajustata cu + 40°C (72°F).

©® Setback:

Reducerea temperaturii nominale setate la 150°C/300°F
(standby). Dupa ce statia de lipire comuta in modul standby,
timpul de setback poate fi setat intre 0-99 de minute. Starea
de setback va fi semnalizata printr-o afisare cu aprindere
intermitenta a valorii efective. Dupa triplul timpului de set-
back va fi activata functia ,AUTO-OFF“. Scula de lipire cu
aliaj va fi deconectatd (liniuta cu aprindere intermitenta pe
afisaj). Starea de setback, respectiv starea de AUTO-OFF, va
fi terminata prin apasarea unei taste sau a comutatorului de
deget. La aceasta se va afisa pentru un timp scurt valoarea
nominald setata.

©® Lock:

Blocarea temperaturii nominale si a ferestrei de temperatu-
ra. Dupa blocare, la statia de lipit nu mai este posibila modi-
ficarea setérilor.

©® °C/°F:

Schimbarea afisarii temperaturii din °C in °F si invers.
Apdsarea tastei ,DOWN“ in timpul conectarii indica versiu-
nea curenta pentru afisarea temperaturii.
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@ Window:

limitarea domeniului de temperatura la max. +/-99°C,
pornind de la o temperaturd blocata prin functia ,LOCK".
Astfel, temperatura blocata reprezinta mijlocul domeniului de
temperatura care poate fi setat.

La aparatele cu contact fard potential (iesire cuplor optic),
functia ,WINDOW* serveste la setarea unei ferestre de tem-
peraturd. Atunci cand temperatura efectiva se situeaza in
interiorul ferestrei de timp, contactul fard potential (iesire
cuplor optic) va fi interconectat.

@ Cal:

Reajustarea statiei de lipire (numai WCB 2) si factory setting
FSE (resetarea tuturor valorilor de setare la 0, valoarea
nominala a temperaturii 350°C/660°F).

@ Interfata PC:
RS 232 (numai WCB 2)

@ Aparat de masura pentru temperatura:
Aparat de mdsura pentru temperatura integrat pentru
termocuplul tip K (numai WCB 2)

6. Lista de accesorii

T005 29 180 99 Ciocan de lipit WP 80

T005 33 125 99 Set ciocan de lipit WSP 80
T005 33 11299 Set ciocan de lipit LR 21 antistatic
T005 33 11399 Set ciocan de lipit LR 82
T005 33 133 99 Set dezlipire WTA 50

T005 13 181 99 Set dezlipire DXV 80

T005 33 138 99 Set dezlipire DSX 80

T005 33 131 99 Set ciocan de lipit MPR 80
T005 33 155 99 Set ciocan de lipit WMP

T005 27 028 99 Placa de preincalzire WHP 80
T005 31 181 99 Aparat extern de input WCB 1
T005 31 180 99 Aparat extern de input WCB 2
T005 13 500 99 Sculd pentru curdtare

7. Volumul de livrare
WSD 81

Aparat de comanda

Ciocan de lipit WP 80

Cablu de retea

Suport de siguranta

Manual de exploatare

Filtru principal

Indicatii de securitate

Power Unit

Aparat de comanda
Cablu de retea

Manual de exploatare
Instructiuni de siguranta
Filtru principal

Imagine schema electrica vezi pagina 75
Desen descompus al ansamblului vezi pagina 76

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!

Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.



Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
stanice za odlemljivanje WSD 81 tvrtke Weller. Kod proiz-
vodnje su za temelj postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu
koji osiguravaju besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanie i prilozena sigurnosna upozorenja. U slu€aju nepo-
Stivanja sigurnosnih propisa prijeti opasnost za zdravlje i
Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u sluca-
ju poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Stanica za odlemljivanje WSD 81 tvrtke Weller udovoljava
zahtjevima izjave o sukladnosti, sukladno temeljnim sigur-
nosnim kriterijima direktiva 2004/108/EZ, 2006/95/EZ i
2011/65/EU (RoHS).

2. Opis

2.1 Upravljacki uredaj

Stanica za lemljenje WSD 81 s mikroprocesorskim upravljan-
jem pripada obitelji uredaja koja je razvijena za industrijsku
proizvodnu tehniku, kao i za podrucje servisa i laboratorija.
Digitalna regulacijska elektronika i visokokvalitetna tehnika
senzora i prijenosa topline u lemilu omogucuju precizno
reguliranje temperature na vrhu lemila. Najvi$a to¢nost tem-
perature i optimalno dinamitno temperaturno ponaSanje u
sluCaju opterecenja postizu se brzim i preciznim biljeZzenjem
izmjerenih vrijednosti u zatvrorenom regulacijskom krugu.
Stanica za lemljenje WSD 81 automatski prepoznaje lemila i
dodjeljuje im odgovarajuce regulacijske parametre.

Razlicite mogucnosti izjednacavanja potencijala na vrhu
lemila, sklopka za nulti napon kao i antistatiCka izvedba
upravljatkog uredaja i lemila nadopunjuju visoki standard

Hrvatski

kvalitete. Mogucnost priklju€ivanja vanjskog uredaja za unos
nadopunjuje raznovrsnost funkcija ove stanice za lemljenje. S
opcionalno dostupnim uredajima za unos WCB 1 i WCB 2,
moguce je postici funkcije vremena i zakljuCavanja.
Integrirani uredaj za mjerenje temperature i PC-sucelje spa-
daju u proSireni opseg uredaja za unos WCB 2.

Zeliena temperatura moZe se namiestiti u rasponu od

50°C — 450°C (150°F — 850°F) preko 2 tipke (Up/Down).
Zadana i stvarna vrijednost prikazuju se digitalno. Postizanje
odabrane temperature signalizira se na zaslonu treperenjem
crvene LED diode koja sluzi za opticku kontrolu upravljanja.
Trajno svjetlo zna€i da se sustav zagrijava.

2.2. Lemilo
WP 80:
WSP 80

Lemilo WP 80/WSP 80 odlikuje se svojim
izrazito brzim i preciznim postizanjem
temperature lemljenja. Zahvaljujuci uskoj
konstrukciji i snazi grijanja od 80 W, moguca
je univerzalna uporaba koja seze od
ekstremno finih radova lemljenja pa sve do
onih s visokom potrebom za toplinom.
Nakon zamjene vrha lemila moguce je
odmah nastaviti s radom jer se radna
temperatura ponovno postize u vrlo kratkom
vremenu.

snazno lemilo od 80 W za radove lemljenja s
velikom potrebom topline. Pri¢vrS¢enje vrha
lemila obavlja se pomocu bajunetnog zatva-
raca koji omogucuje preciznu zamjenu vrha
lemila.

Peritronic MPR 80 tvrtke Weller lemilo je s
prilagodljivim radnim kutom od 40°. Na taj
se nacin omogucuje individualno oblikovanje
procesa lemljenja u pogledu ergonomicnosti.
Zahvaljujuci snazi od 80 W i uskoj konstruk-
ciji, prikladno je za fine radove lemljenja.

LR 82:

MPR 80:

Tehniéki podaci

Dimenzije u mm:

Mrezni napon (10): 230 V/50/60 Hz
240/120 V50//60 Hz
100 V 50/60 Hz
PotroSnja energije: 95 W

Klasa zastite:
Osigurac (11):

T1A(120V 60 Hz)
Regulacija temperature:

Tocnost:
IziednaCavanje potencijala (7):

+2°C

166 (D) x 115 (§) x 101 (V)

1 (upravljacki uredaj); 3 (lemilo)
T 500 mA (230 V 50/60 Hz)
T 800 mA (240 /120 V 50/60 Hz (vidi oznaénu plogicu)

T1,25A (100 V 50/60 Hz)
50°C — 450°C (150°F — 850°F)

preko banana uticnice 3,5 mm na donjoj strani uredaja
(stanje isporuke €vrsto uzemljenje, banana utikac nije utaknut).

n



Hrvatski

LR 21: naSe ,standardne” lemilo. Sa snagom od

50 W i vrlo Sirokim spektrom vrhova lemila
(serija ET), ovo se lemilo moZe univerzalno
koristiti u podrucju elektronike.

Lemilo Micro WMP tvrtke Weller odlikuje se
priru¢nim konceptom za obradu profesional-
ne, povrSinski montirane elektronike. Mala
udaljenost izmedu mjesta drzanja i vrha
lemila omogucuje ergonomicno rukovanje
lemilom od 65 W pri obavljanju najpreciznijih
zadataka lemljenja.

pinceta za odlemljivanje WTA 50 razvijena je
posebno za odlemljivanje povrSinski montir-
anih komponenti. Dva grijaca elementa (2 x
25 W) s po jednim temperaturnim senzorom
brinu o jednakim temperaturama na oba
kraka pincete.

WMP:

WTA 50:

Vise o ostalim alatima koji se mogu prikljuciti naci cete
na popisu pribora.

3. Pustanje u pogon

Montirajte stalak za lemilo (vidi eksplozivni prikaz). OdloZite
lemilo u zaStitni stalak. Utikac lemila utaknite u prikljucnu
utinicu (7) upravljatkog uredaja i blokirajte ga kratkim okre-
tom udesno. Provjerite odgovara li mrezni napon podacima
na oznacnoj plocici i je li mrezna sklopka (1) u isklju¢enom
poloZaju. U preklopivoj verziji, namjestite napon na sklopki za
odabir (10) (tvornicki na 240 V).

Upravljacki uredaj spojite s mrezom. Ukljucite mreznu sklop-
ku (1) na uredaju. Pri uklju€ivanju uredaja obavit ¢e se samo-
test tijekom kojeg se ukljuCuju svi prikazni elementi (2).
Nakon toga se nakratko prikazuju namjeStena temperatura
(zadana vrijednost) i verzija temperature (°C/°F). Zatim se
elektronika automatski preklapa na prikaz stvarne vrijedno-
sti. Na zaslonu (2) svijetli crvena tocka (5). Ova tocka sluzi za
optiCku kontrolu upravljanja. Trajno svjetlo znaci da se sustav
zagrijava. Treperenje diode signalizira postizanje radne tem-
perature.

Postavka temperature

U pravilu digitalni zaslon (2) prikazuje stvarnu vrijednost tem-
perature. Pritiskom na tipku "Up” ili “Down” (3) (4) digitalni
zaslon (2) mijenja se u prikaz trenutacno namjeStene zadane
vrijednosti. NamjeStena zadana vrijednost (treptavi prikaz)
moze se promijeniti u odgovarajuéem smjeru dodirivanjem ili
trajnim pritiskom na tipke “Up” ili “Down” (3) (4). Ako je tipka
stalno pritisnuta, zadana vrijednost brze ¢e se mijenjati.
Otprilike 2 sek. nakon pustanja tipke, digitalni zaslon (2)
automatski se ponovno mijenja na prikaz stvarne vrijednosti.

Standardno snizavanje temperature (Setback)
Kada se lemilo ne koristi, nakon 20 min. temperatura lemila
automatski se snizava na temperaturu pripravnosti (Standby)
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na 150°C (300°F). Nakon isteka trostrukog vremena sniza-
vanja temperature (60 min.), aktivira se funkcija ,AUTO
OFF“. Lemilo se iskljucuje.

Ukljucivanje funkcije standardnog snizavanja tempera-
ture:

tijekom ukljucivanja uredaja drzite pritisnutu tipku ,UP* dok
se na zaslonu ne pojavi prikaz ,,ON“. Nakon pus$tanja tipke
“UP”, postavka je pohranjena. Postupak je isti za iskljuCivan-
je. Na zaslonu se pojavljuje ,,OFF“ (stanje isporuke).

Ako se koriste jako fini vrhovi lemila, moguc¢ je negativan
utjecaj na sigurnost funkcije.

4. Izjednacavanje potencijala
Razli¢itim oZicenjem banana utiCnice 3,5 mm (7) moguce su
4 varijante:

Cvrsto uzemljenje:
— —.Bez utikaca (stanje isporuke)
Izjednacavanje potencijala

(impedancija 0 oma):
— hs utikacem, kabel za izjednacavanje
na srediSnjem kontaktu
Bez potencijala:
E— ’ —3%— s utikatem
! ~ Meko uzemljenje:

e S utikatem i zalemljenim
—! —Wq_otpornikom. Uzemljenje preko oda-
il brane
vrijednosti otpornika

5. Upute za rad
RazliCite usisne mlaznice rjeSavaju mnoge probleme s
odlemljivanjem.

Odgovarajuci alat za zamjenu usisne mlaznice integriran je u
alat za CiScenje. Prilikom umetanja i blokiranja, usisnu mlaz-
nicu lagano pritisnuti uz grijace tijelo.

Prilikom odlemljivanja vrlo je vazna uporaba dodatne Zice za
lemljenje. Time se omogucuje dobra sposobnost navlazivan-
ja usisne mlaznice, kao i bolje karakteristike protoka starog
lema. Valja obratiti pozornost na to da usisna mlaznica stoji
okomito u odnosu na razinu ploCe kako bi se postigla opti-
malna usisna snaga. Lem mora biti potpuno tekuc. Tijekom
postupka odlemljivanja vazno je kruzno pomicati prikljucni
pin komponente u provrtu. Ako se nakon postupka usisavan-
ja lem potpuno ne ukloni, potrebno je opet pokositri mjesto
lema prije ponovnog odlemljivanja.

Vazno je odabrati ispravnu veli€inu usisne mlaznice.
Prakticno pravilo: unutarnji promjer usisne mlaznice trebao
bi se podudarati s promjerom provrta ploce.



Prilikom prvog zagrijavanja navlazite usisnu mlaznicu odn.
vrh lemila s lemom. Na taj se nacin uklanjaju slojevi oksida
koji su uvjetovani Cuvanjem i necisto¢e na vrhu lemila.
Tijekom predaha i prije odlaganja lemila uvijek obratite
pozornost na to da su vrh lemila odn. usisna mlaznica dobro
pokositreni. Ne koristite katalizatore koji su previSe agresiv-
ni.

Stanica za odlemljivanje prilagodena je za usisnu mlaznicu
odn. vrh lemila srednje veli€ine. Uporabom razli¢itih oblika
vrhova moze doci do temperaturnih odstupanja.

Paznja: uvijek obratite pozornost na pravilan dosjed
vrha lemila.

Vanjski uredaj za unos WCB 1 i WCB 2 (opcija)
Prilikom uporabe vanjskog uredaja za unos, na raspolaganju
su sljedece funkcije.

©® Offset:
Relana temperatura vrha lemila moze se prilagoditi unosom
temperaturnog pomaka za + 40°C (= 72°F).

©® Sethack:

Snizavanje namjeStene zadane temperature na
150°C/300°F (standby). Vrijeme sniZavanja temperature
(Setback), nakon Sto se stanica za lemljenje preklopila u
rezim pripravnosti (Standby), moZe se namijestiti od 0 — 99
minuta. Stanje sniZavanja temperature prikazuje se trepta-
vom stvarnom vrijednoScu. Nakon isteka trostrukog vreme-
na snizavanja temperature, aktivira se funkcija ,AUTO-OFF*.
Lemilo se iskljucuje (na zaslonu je prikazana treptava crtica).
Pritiskom bilo koje tipke ili sklopke za prst, prekida se funk-
cija Setback odn. AUTO-OFF. Pritom se nakratko prikazuje
namjeStena zadana vrijednost.

©® Lock (zakljuéavanje):

Zakljutavanje zadane temperature i raspona temperature.
Nakon zaklju€avanja, na stanici za lemljenje nije moguce
mijenjati postavke.

©® °C/°F:

Promjena jedinice temperature iz °C u °F i obratno. Pritiskom
na tipku ,DOWN* tijekom uklju€ivanja prikazat ce se aktual-
na jedinica temperature.

® Window:

Ograni¢avanje temperaturnog podrucja na maks. +/-99°C,
polazedi od temperature koja je zaklju€avana pomocu funk-
cije ,LOCK"“. Zaklju¢ana temperatura tako predstavlja sredi-
nu namjestenog temperaturnog podrucja.

Na uredajima s bezpotencijalnim kontaktom (izlaz s optic-
kom spojnicom), funkcija ,WINDOW* sluzi za postavljanje
raspona temperature. Ako se stvarna temperatura nalazi
unutar raspona temperature, bespontencijalni kontakt (izlaz

Hrvatski

s optiCkom spojnicom) spaja se izravno.

©® Cal:

Ponovno prilagodavanije stanice za lemljenje (samo WCB 2) i
vracanje na tvorniCke postavke FSE (vracanje svih postavki
na 0, zadane vrijednosti temperature 350°C/660°F).

©® PC-sucelje:
RS 232 (samo WCB 2)

@ uredaj za mjerenje temperature
Integrirani uredaj za mjerenje temperature za toplinski ele-

ment tipa K (samo WCB 2)

6. Popis pribora

T005 29 180 99 Komplet lemila WP 80

T005 33 125 99 Komplet lemila WSP 80

T005 33 112 99 Komplet lemila LR 21, antistaticki
T005 33 113 99 Komplet lemila LR 82

T005 33 133 99 Komplet za odlemljivanje WTA 50
T005 13 181 99 Komplet za odlemljivanje DXV 80
T005 33 138 99 Komplet za odlemljivanje DSX 80
T005 33 131 99 Komplet lemila MPR 80

T005 33 155 99 Komplet lemila WMP

T005 27 028 99 Grijaca plo¢a WHP 80

T005 31 181 99
T005 31 180 99
T005 13 500 99

Vanjski uredaj za unos WCB 1
Vanjski uredaj za unos WCB 2
Alat za CiScenje

7. Opseg isporuke

WSD 81
Upravljacki uredaj

Napajacka jedinica
Upravljacki uredaj

Komplet lemila WP 80 Mrezni kabel
Mrezni kabel Upute za rukovanje
Zastitni stalak Glavni filtar

Upute za rukovanje
Glavni filtar

Sigurnosna upozorenja

Sigurnosna upozorenja

Slika strujna shema, vidi stranicu 75
Slika eksplodirani prikaz, vidi stranice 76.

Prava na tehnicke izmjene pridrzana!

AZurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.
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Esplo-Drawing WSD 81
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143) 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools - Australia
P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax:  +61 (2) 6021-7404

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688-8949
Fax.. +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC

© 2013, Apex Tool Group, LLC

GREAT BRITAIN
Apex Tool Group

(UK Operations) Ltd

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41 (0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

5925 McLaughlin Rd. Missisauga
L5R 1B8 Ontario

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax:  +1(905) 387-2640

FRANCE

Apex Tool Group S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier B.P. 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building, No. 38 Dongsheng Road
Hegqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax:  +86 (21) 60 88 02 89

T005 56 803 11/11.2013
T005 56 803 10/ 11.2011

Weller
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